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SAYFA

FORMAT

ÖLÇEK

ÖLÇÜ 
BİRİMİ

PARÇA KODU/ÇİZİM NO PARÇA ADI
HAZIRLAYAN

ADI ve SOYADI TARİH

HAM MADDE 
DEPO KODU

TOPLAM AĞIRLIK 
kg

ÖNEMLİ Teknik çizimlerde Belirtilmemiş olan Tolerans Standardı ......... mm olarak
 AÇILAR ise ........... olarak genel standart olarak nitelendirilmiştir. µm

YÜZEY 
PÜRÜZLÜLÜĞÜ

OPERASYON İŞLEMİ TAMAMLANAN HER AŞAMADA 
PARÇANIN YÜZEY TEMİZLİĞİ ve ÇAPAKSIZ OLMASI SAĞLANILMALIDIR.

TEKNİK RESİMLERİN ÜZERİNDEN 
ÖLÇÜ ALINAMAZ

OPERASYON NİTELİĞİ İŞLEM TEZGAHIDONANIM  TİPİ/NO
TOPLAM HAZIRLIK 

SÜRESİ
HAM MADDE TİPİ SAATLİK ÜRETİM  

ADEDİ

OPERASYON 
NO

.........

9.5.2018

1:500
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TOPLAM 
OPERASYON

Standart& Standart Kar
OMGİ Taslak Planı

gr. TEKNİK DÖKÜMANLARIN ALINDIĞI GİBİ YERİNE BIRAKILMASI, EKSİKLİK VEYA GÜNCELLEME GEREKTİĞİNDE KALİTE KONTROL 
BİRİMİ İLE İRTİBATA GEÇİLMESİ GEREKMEKTEDİR.

                           Teknik Resimlerede verilen ölçüler dışına çıkılması veya eksik okunması, tüm operasyon ölçülerine yansır. İşlemler sırasında oluşan 
Hata veya yanlış işlemlerden   ilgili işlemdeki Operasyon personeli sorumlu tutulur.

FABRİKA : Ankara-Kırıkale Yolu Hasanoğlan Organize Sanayi 
 Atatürk Cad. No.10   Hasanoğlan/ANKARA

TEL : 444 62 11  WEB  : www.radsan.com.tr 
MAİL : radsan@radsan.com.tr 

mm
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FATİH KABLAN

Ömer YAĞMUR

RADSAN A.Ş. HER KAKKI MAHFUZDUR. YAZILI İZİN OLMADAN DÖKÜMANLARIN HİÇ BİR KISMI KOPYA-KAYIT-BASIM veya DİĞER HERHANGİ BİR ŞEKİLDE ÇOĞALTILAMAZ ve YAYIMLANAMAZ.
Rev. Tarihi___ /___ ___/___/201__ Rev. Açıklama

MERKEZ  :  Ağaç Metal İşleri Sitesi 1122. Cad. 1434. Sk.  No.1
 06374 İVOGSAN-Yenimahalle/ANKARA-TÜRKİYE

ŞUBE       : İmes Sanayi Sitesi A Blok 104. Sokak No. 36/B 
 Esenşehir-Ümraniye/İSTANBUL (Marmara Bölge Müd)
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NOT /AÇIKLAMA
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