CADWELD MULTI

Ekzotermik Kaynakta Son Teknoloji
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Topraklama sisteminin
performasini, giivenirligini arttirmak
ve yapimini kolaylastirmak icin

kaynak sistemi.
Ek%Otermlk Kaynak CADWELD MULTI Ekzotermik kaynak
Baglantllarl Yéntemini basitlestirir.

Tek potayla 30'un Ustlinde

Ekzotermik kaynak baglantilari uzun N >
farkh baglanti yapilabilir.

omiuirleri ile 6ne ¢ikarlar.

MEkanik veya civatali eklerde korozyon
ve zayiflamalara neden olan termal
kosullara karsi dayaniklidir.

CADWELD MULTI,
pota ve yanmaz elyaf conta ile
her kaynak tipi icin pota
degistirme gerekliligini
onrtadan kaldirmistir.

CADWELD’ Baglanti j‘"

CADWELD ekzotermik kaynak 7l e
yontemi, molekdler birlesme ile ¢ ' \
birlikte iletkenleri birbirine baglar. l'
Akim tasima kapasitesi iletkeninkine : : Sl
esit olur. Bu tip baglanti ile yapilan ' ~ ADIM Kaynak icin degisik kesitteki
topraklama sistemleri diisiik direncli, _ s iletkenler ve yanmaz elyaf conta
surekli iletken gibi calisir. Islem klasik CADWELD kaynak ~ Fis konulur
benzeridir. Tek bir fark vardir;
"Farkl kaynak tipleri icin
farkh potalara ihtiyag

CADWELD MULTI duymaz."

Yeni CADWELD MULTi'nin avantajlari; Tum islem 1 dakika icinde
tamamlanir. Her bir kaynak tipi

icin gerekli yanmaz elyaf conta

tipleri arka sayfada yer
« Patentli yalitma sistemi ergimis almaktadir.
metalin akmasina izin vermez.

+ Pota olusturdugu basing sayesinde \ _ /

« Tek pota ile sinirsiz cesitte
baglanti saglar.

iletkenlerin kolay hizalanmasina
yardimci olur.

« Hafif Griin seti sayesinde
kolay tasima imkani saglar.

ADIM Kaynak tozu

kismina sik
- yabosaltil

+ Kolay kullanim nedeniyle
kaynak saniyeler icinde tamamlanir.



CADWELD MULTI klasik CADWELD baglantilarinin
tiim avantajlarina cevap verir:
« Akim tasima kapasitesi iletkeninkine esittir.

« Kalici molekiiller birlesme, kayiplara ya da korozyona
sebep olmaz.

« Klasik Cadweld tozu ile calisir.
« Cadweld Plus ile caligir.
- Harici glic kaynagdi ve isi kaynagi gerekmez.
« Gorsel kontrol olasidir.
» Minimum egitim gerektirir.

ADIM Pota kapatilir ve icine metal di
biraklics i

' ADIM  Kapakkapatilir ve cakmak ile
L\ gteslenir. 10:saniye sonra kapak
4 o agilr,



CADWELD® Kaynak Baglanti Sekilleri

Orgiilii Bakir Kablo/Orgiilii Bakir Kablo Som Bakir/Som Bakir

PK == GE = PG > GF > GW ==
« Bakir kablo/som olguleri 1/0 (50 mm?) 6rgilii veya 40” (10 mm) ¢apa kadardir.

7
TF =
« Bakir kablo/som olcileri #3 (50 mm?) 6rgiilli veya 26" (6.5 mm) capa kadardir.

ID > TE >

Orgiilii Bakir Kablo/Som Seridin Nerviirsiiz Demire Baglantis

ey

- A : ~
RG > RH X RK = RF > RD -

« Bakir kablo/som 6lctileri 1/0 (50 mm?) 6rguilti veya 40" (10 mm) capa kadardir.
- Bakir veya celik serit/papug 6lciisii 1x138” (30x3.5 mm)‘e kadardir.
« Nerviirstiz demir #3 (10 mm)‘dir. d

Orgiilii Bakir Kablo/Som Bakir veya Celik $erif/Pabug Baglantisi

Aw& ,5@
HA'SE THE S TR X TH '{ GL X

Baklr kablo/som olgileri 1/0 (50 mm?) orguluden veya 40" (10 mm) capa kadardlr
+ Bakir veya celik serit/papug 6lciisti 1"x138" (30x3.5 mm)'e kadardir.

Bakir Seridih Bakir Seride éaéiaht|5|
Baglantisi

=~ AN TR TR . Al
BBveCG1 "x(.020"-.118") , (30x3.5mm) !

« BB ve EB 1"x(.020"-.79") , (30x3mm) + Galvanizli gelik serit 6lctisti 1”x .138” (30x3.5mm)

Biiro-Magaza/Office-Shop:
IVOGSAN Agac Metal Igleri Sitesi h
1122. Cadde 1434. Sokak No:1 | b o
06370, Ivedik-ANKARA/TURKIYE .

LS

Tel : 0 312. 394 53 56 - 57
Fax: 0 312. 394 53 58

ELEKTROMEKANIK InSAAT ENERJI MAKINA
TELEROMOnIEASTON it IS $an. ¥E ThC. A8,

Galvanizli Celik Seridin Galvanizli Seride

ERICO

Korumada 6 nokta

CADWELD exotermik kaynak baglantis
ERICO 6 nokta koruma planinin 3 ve 4.
maddelerinde kullanilabilir.

1. Yildinm yakalama sistemleri.

2. Yildirim enerjisininin toprada glivenli
sekilde iletimi.

3. Diisiik empedansli topraklama
sistem ile enerjinin sifirlanmasi.

4. Espotansiyel sistemi.
5. Giig sistemlerinde darbe koruma.

6. Alcak gerilimde darbe koruma.

Semboller her baglanti tipi icin gereken
gasket numaralarini gosterir.
~ Kaynak icin 2 yanmaz
'\_ elyaf conta gerekli
'&: Kaynak icin 3 yanmaz
Q- elyaf conta gerekli

Fabrika/Factory:

Samsun Yolu 30. km

Hasanoglan Sanayi Bolgesi

06780, Elmadag-ANKARA/TURKIYE
Tel : 0 312. 865 23 51 pbx

Fax: 0 312. 865 25 92

web:www.radsan.com.tr ¢ e-mail:radsan@radsan.com.tr ¢ satis@radsan.com.tr

ERICO



