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GERCEK KORUMA

Yildirnrmdan Korunma ve Topraklama
Lightning Protection and Earthing
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24,05,1945 de Bu defter 1 not fazla kazanmistir yani yazilida
alinan nota bir ilave edildildefterin iyiliyine). Demek ki her ne
olursa olsun yaptigin biitiin islerde ve calismalarda
bir glizellik bir hosa gider goniil oksayici sekil ve
intizamli  yaparsan muhakkak surette miikafatini goriirsiin.

25,05,1945 Ankara / Ali ihsan Tekin



v 1953 Kurulus
* 1962 ilk Uretim Tesisi
v 1974 Tirkiye'nin ilk Radyoaktif Paratonerinin Uretilmesi
v 1984 Tiirkiye'nin Termokaynak Teknolgjisi lle Tanistiriimasi.
* 1998 Entegre Uretim Tesisi [26000 m? Alan Uzerinde 7200m? Kapali Alan]
¢ 2000 Anonim Sirket Statustne Gegis.
* 2000 Sektdrdeki Ik TSE-EN-ISO 9001 Belgesi
v 2002 Turkiye'nin ilk Aktif Paratonerinin Uretilmesi
* 2008 Sektordeki Ik ISO 14001 Belgesi
* 2008 Sektordeki Ik ISO 18001 Belgesi
e 2011 Entegre Kalite Yonetimi
* 2013 ILPA'ya (Uluslararasi Yild. Korunma Organizasyonu) Tiirkiye’den Kabul Edilen ilk Uye)

v 2014 Turkiye'nin ik ve Tek Yildirim Algilama ve Uyari Sistemi'nin Kurulmasi
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YILDIRIMDAN KORUNMA
Lightning Protection



YILDIRIM

YILDIRIM NASIL OLUSUR? f————

Normal sartlar altinda, yerytizi ve atmosfer arasinda bir yuk

dengesi vardir. Firtina bulutlarinin olusumu bu dengeyi bozarak kutuplas-
maya neden olur. Yildirim ve simsek olaylar1 bozulan yik dengesinin tekrar

kurulmasi sirasinda olusur.

Yildirimlarin %90t buluttan yere olan negatif yildirimlardir.

Bu tarz yildinnmlarda bulutun alt bolgeleri negatif yike sahiptir. Bu yuk,

yeryuzu ve uzerindeki nesneleri pozitif yukle yukKler. Yerytzundeki pozitif yik, metal nesnelerde,
sivri nesnelerde ve iyi topraklanmis nesnelerde daha yogunlasir.

Yildirimin olugmasi icin gerekli elektrik alan siddeti 0,5-10 kV/cm.’dir. Elektrik alani

yeterince arttiginda, buluttan topraga dogru 6nclu akis baglar. Bu akis ve yuk, yeryuzindekKi

nesnelerde korona etkisine sebep olur. Bu nesnelerin olusturdugu yukari akislardan biri 6nct akisi

yakalayarak topraga ulastirir.

E( YILDIRIMIN OZELLIKLERI )E

* Oncii adimin olusmasi adim adim olur. Yildirim her adimda 10-100 mt. Yol kat eder.

e Adimlar arasi bekleme suresi 30-90 mikrosaniyedir.
¢ Yildirimin ortalama hizi 50.000 km/sn’dir.
¢ Bir yildirim olayinda bosalan elektrik yuki miktari 10-20 A.s (1 A.s =1 coulon)’dur.

¢ Yildinmdan korunma standartlari, yildirimin 10 mikrosaniye’de pik degerinin (100 kA) %90’ina
ulastigini, sénimlenme suresinin ise 350 mikrosaniye oldugunu kabul eder.

¢ Deneysel olarak laboratuvarda elde edilen yildirimlarin akim/stre grafigi:

25 50 75 100 125 150 t (ps)

Negatif Yildirim

Pozitif Yildirim

0 250 500 750 100012501500t (ps)
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KORUMA GEREKLILIGI

Yildirim, deprem, hortum, sel gibi bir dogal afettir. Diger afetlerin aksine blyUk alanlara
zarar vermez ancak dustugu yerde énemli sorunlara neden olur. Yine diger afetlerden farkli olarak
nadir meydana gelmez, her gun milyonlarca yildirnm dismektedir. Dusen yildirimlar, insanlara,
hayvanlara, yapilara ve cihazlara zarar verir. Bu zararlar 4 farkli kategoride ele alinir:

¢ Can kaybi ve Yaralanma: insanlar ve hayvanlari dogrudan tehdit eder.

¢ Maddi kayiplar: Yapilarda yangin ve kullandigimiz elektrikli cihazlarda arizalanmalar

¢ Hizmet kayiplari: Elektrik, su, gaz dagrtim sebekeleri, internet tizerinden faaliyet verilen hizmetler

e Kilturel kayiplar: Tarihi eserlerin zarar gérmesi

Yildinmin gazabindan korunmak icin afeti tanimak ve bilingli hareket etmek gereklidir. insanlarin agik

alanlarda kendilerini korumalari, yapilari icin gerekli énlemleri almalari gereklidir.

—— RISK ANALIZI YONETIMI ve KORUNMA ===

Bilincli bir koruma yapabilmek icin dncelikle korunacak yapinin iyi analiz edilmesi, riskine yonelik 6n-

lemlerin belirlenmesi ve uygun sekilde 6nlemlerin alinmasi gerekir.

Yapinin analizi ve ilgili mihendislik calismalari, TS EN 62305’e gore yapilmalidir. Bu standart ve NFC
17-102 standardinda verilen hesaplama yéntemi ile yildinmdan korunma seviyesi “YKS” hesaplanir. YKS,
birden dérde kadar tanimlanmis seviyelerle tanimlanir. Seviye 1 en riskli seviyeyi, seviye 4 ise riski en dusuk

seviyeyi anlatir. Yapinin YKS seviyesine gére uygun koruma sistemi belirlenir.

Hesaplanan ve projesi cizilen yildirnmdan korunma sistemini uygulamak icin Kkaliteli Grin ve Kaliteli
iscilik gereklidir. TS EN 50164 standardina sahip urunler Kaliteli Granlerdir. Ne yazik ki, Ulkemizde Kaliteli
iscilik icin bir standart bulunmamaktadir. Sirketlerin SMM belgesi, ISO y6netim sistemleri, mihendis kad-

rosu ve uzmanliklari degerlendirme kistasi olmalidir.
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EC RADSAN KORUMA KONSEPTI ;

Gercek guvenlik icin en ileri teknolgjiler ve en guvenli urlnler Kkullanilmalidir.
1953'ten beri kazandigimiz tecribeyle, gercek koruma icin 4 temel Kural olduguna inaniyoruz.

1. ERKEN UYARI:
Dogal afetlerden korunmanin en saglikli yolu, afetten

6nce haber alabilmektir. Kurmus oldugumuz, Turkiye'nin ilk ve

tek yidirrm alarm sistemi sayesinde insanlar 1 saat &éncesinden

uyarilarak, can Kkayiplari ve maddi kayiplar en aza indirgenebilir.

2. YILDIRIMI YAKALA:
Dis yildinmlk sistemi, yildinmin Uzerine dusmesi icin tasarlanir.

Bu sayede yildirim, kontrol edilebilen bir yol Gizerinden topraga iletilir.

Dogru, dayanikl bir sistem tasarlamak olasi yangin, can Kkaybi,

yaralanma, maddi kayiplar 6nler.

3. TOPRAKLA:
Cok buyuk bir elektrik olayt olan yildirim etkisiz hale getirilemez.
Zarar gérmemenin tek yolu, topraga iletmektir.

Bu nedenle TOPRAKLAMA korunmanin temelidir.

4. ELEKTRONIK SIiSTEMLERi KORU:
Yildirim bir ytksek gerilim olayidir ve sagliKli bir sekilde topraklansa

bile ginumuzun hassas elektronik sistemleri zarar gorur. Evlerdeki

televizyonlar, bilgisayarlar, akilli binalar, ileri teknoloji otomasyon sistemleri,

haberlesme sistemleri icin 6zel koruma yéntemleri uygulanmalidir

"
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YILDIRIMDAN KORUNMA /LIGHTNING PROTECTION

1. ERKEN UYARI
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YILDIRIM ALGILAMA ve ALARM SISTEMLERI

ULUSAL AG ;

Deprem, yangin, sel, yildirim gibi afetler, dogal dongu icin gerekli olmakla birlikte bizlere
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verdikleri zarar 6l¢usinde 6nemsenmektedirler. Zararlarin azaltilabilmesi icin ¢esitli ¢c6zimler

aragstirilip, gelistiriimektedir. Afetler, degisik olmakla birlikte ¢c6zim sistematigi aynidir: Afeti

tanimak, erken haber alma, énlem almak ve kriz yonetimi. Bunlar icinde en 6nemlisi erken

haber almaktir. Bu sayede engellenemeyen hasar en aza indirgenebilir.
Yildirima karsi 6nlem almak Benjamin Franklin'den beri uygulanmaktadir. Ginumuzde
cok daha gelismis tekniklerle can saghgdi ve mal guvenligi korunmaya calisiimaktadir ancak

halen %100 korunmadan s6z edilemez. Bu nedenle afet olmadan 6énce haber alabilmek son

derece 6nemlidir. Bdylece kazanilan degerli vakit, kayiplari engellemek icin kullanilabilir.

FEE TURVEDE BRI BEE

radEn.comls

Dogal Afetlerden Korunmanin En Etkili Yolu

(111 ERKEN HABER ALMAKTIR !}
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YILDIRIM ALGILAMA ve ALARM SISTEMLERI

Ulusal Agim Ozellikleri
Ulke genelinde 35 sensér kurulmustur.
Konum hassasiyeti ~50m.’dir.
Dogruluk (yildirimlari tespit etme orani) %95'in Uzerindedir.
Yildirimlari ve simsekleri algilar.
1 saat 6nceden ALARM: Sistem, yildirim yogunluguna gére firtinalari belirer ve firtinanin
ilerleyisini 1saat sonrasina kadar modeller. Korunan yapi, firtina rota tahmini icindeyse,
kullanicilar SMS veya e-posta ile uyarilir.
Olaylarin konum,zaman, KA, polarite bilgilerini verir.
Simseklerin yUksekKligini tespit eder.
Agin kapsama alaninin icinde meydana gelen tim olaylar veri tabanina kayder ve analiz eder.

Yildirim Alarmi
Lightning Warning

S SN SN S SN

SN SN

Turkiye Agi

Sensor

— Firtina Rota Tahmini
Korunan Yapi

1. www.radsan.com.tr sitesini ziyaret ediniz.
2. Harita Uzerinde korunmak istenen yapi
isaretlenir.

3. Uyar1 yontemi "SMS" veya "e-posta” secilir.

4. Firtina, isaretli alana 1 saat sonra varacaksa,
kullanici “Sar1 Alarm” uyarisi alir.

5. Firtina, isaretli alana 30 dakika sonra
varacaksa, kullanici uyarisi alir.

6. Isaretli alana yildirim duserse, Kullanici

“Yildirim Alarmi” uyarisi alir.

Firtinanin Anlik Konumu

— Yildirimlar

:
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Lightning Warning

YILDIRIM ALGILAMA ve ALARM SISTEMLERI

Uygulama Ornekleri

SEKTOR

iletisim
Baz istasyonlart
Verici / Alic1 Tesisler

Uretim
{letim Hatlar
Dagitim Hatlari

Ulasim
Havacilik: Ucus rotalari, havaalanlari
Kara Ulasimi: yuksek hizli tren hatlari, teleferikler
Denizcilik: gemi rotalari, limanlar

Sanayi Tesisleri
Fabrikalar: Hassas elektronik sistemlerin, CNC
gibi hassas makinelerin oldugu tesisler
Proses tesisleri

Madencilik

Can Guvenligi
Okullar, hastaneler, oteller, stadyumlar, parklar,
eglence parklari gibi insan yogunlugu yuksek,
aclik alani cok olan yerler.
Patlayici tesisler
Tatbikatlar

Hayvancilik
Entegre tesisler
Suruler

Sigortacilik

10

Maddi hasar 1 saat énceden yildirim riski uyarisi
isletme kaybi Yildirim dusti uyarisi
Maddi hasar 1 saat 6nceden yildirim riski uyarisi
isletme kaybi Yildirim dustu uyarisi
. Firtina uyarisi
HayaFl risk 1 saat 6nceden yildirim riski uyarisi
Maddi hasar o
ol Kb Yildirim diigtl uyarisi
> Simsek yiikseKligi
Hayati risk 1 saat 6nceden yildirim riski uyarisi
Maddi hasar Yildirim dugti uyarisi
Isletme kayb1 Simsek yiksekKligi
Hayati risk 1 saat énceden yildirim riski uyarisi
Maddi hasar Yildirim dugtl uyarisi
Isletme kayb1 Simsek yuksekKligi
Hayati risk 1 saat énceden yildirim riski uyarisi
Hayati risk : _—_p
Maddi hasar 1 saat énceden yildirim riski uyarisi
Maddi kayip Gecmis yildirim kayitlari

ng IS¢
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YILDIRIM ALGILAMA ve ALARM SISTEMLERI

4 . - N Eg
BOLGESELAG S5

\_ / E2
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25

4 "\ eKuruldugu yerin etrafindaki 15 km. lik bir alanda olan yildirimlari algilar. >

*Bu tarz sistemler elektrik alan siddetini dlcer ve elektrik alan siddeti
belirli bir degeri astigi zaman alarm verir.

¢15 ila 20 dakika arasinda uyart zamani saglar

e Sesli ve 15Kl ikaz

eKuru kontak cikisi kullanilarak herhangi bir otomasyon sistemine baglanabilir.

ULUSAL ve BOLGESEL SISTEMILERIN

KARSILASTIRILMASI
OZELLIK ULUSAL BOLGESEL
Hassasiyet ve Dogruluk Cok yuksek Normal
Erken Uyari 1 saat Max. 20 dakika
Konum Bilgisi Vv
Zaman Bilgisi Vv

Yildirimlarin 6zellikleri

Simsek Bilgisi

<
xHKAXKX

Veri Kaydi Opsiyonel, ek maliyet

Cok sayida koruma alanini birlestirme Opsiyonel, ek maliyet

Yiksek

o)}

c: K K «
N

[est]
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Maliyet
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. 4 UCAK IKAZ LAMBALARI h

\_ ATRCRAFT WARNING LAMPS D
4 ) 4 )

\_ RWL.01 / \_ § rwLoz

TEKLI: Bir Lambada tek ugak ikaz iKILI UCAK IKAZ LAMBASI
2 in 1: Bir Lambada cift ucak ikaz

UCAK IKAZ LAMBASI

TEKLI

NOT: Ikinci lambalar yedektir.

- 2ind
iKILi UCAK IKAZ LAMBASI

48-250 VV AC / DC

CALISMA VOLTAJI 12-36 V AC / DC

12/24/48 V DC

AKMA SURESI 1 Hz.
¢

TEST ARALIGI max 15 dakika
ELEKTRIKI GUC Max. 4 watt
* GUN BOYU (24 Saat) SUREKLI ISIK
» GUN BOYU SUREKLI FLAS (YANIP SONER)

* KARANLIKTA SUREKLI ISIK
* KARANLIKTA FLAS (YANIP SONER)

ALARM CIKISI Kuru Kontak

52
8 £
g 2
Q3
E o
© S
B
g?
L
[
Un-—q
:<E

MOD

NO | ledAmas
NC Gu¢ Yok

UST PARCA Seffaf Cam, Kirmizi Cam, Seffaf Plastik

ALT PARCA Aluminyum, ABS Plastik

BOYUT / SiZE @110 mm, H:220/160 mm
DIREK CAPI 42 mm, 1'%

LED OZELLIKLERI
LED NO 3x1
GUC (WATT) 3W
DALGA BOYU 620 - 630nm
AYDINLATMA min. 50 lumen / LED

OMUR 50.000 saat

2 % Rapsan

)
A
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PARATONER!

UCAK IKAZ
LAMBASI
LAMBA
e . MONTAJ
|GUNES PANELI e ———
YILDIRIVI SAYICI
PARATONER

TEST CIHAZI

Giineg Panelli Giic Kaynagi / RSW
Solar Panel Power Supply

Ucak ikaz Lambalari
Aircraft Warning Lights



YILDIRIMDAN KORUNMA

E( AKTIF PARATONER NEDIR ? =

Yildirim olusumunu engelleyebilen bir teknoloji hentiz gelistiriimemistir. Aktif paratoner teknolgjisi, yapiya
yaklagmus yildirimi yakalayarak, givenli bir yol Gzerinden topragda ulastirmak icin gelistirilmigtir.

Aktif paratoner koruma yaricapi icindeki diger nesnelere gore yakalama bosalimina daha énce baglar
ve bu sayede yildirimi yakalar.

Bu zamana “erken uyari suresi” denir, mikrosaniye olarak ifade edilir ve paratonerin koruma

yaricapini belirler.

—— AKTIF PARATONER KORUMA YARICAP] =—x=—

NFC 17-102’ye Gére Olabilecek En Biiyiik Koruma Yaricapi Tablosu:

Koruma Seviyesi | 11 I I\

Laboratuvar ortaminda, daha buyik koruma yaricaplari elde edilmektedir ancak ilgili standartlar
emniyet nedeniyle yukaridaki tablodan daha blyuUk koruma yari¢aplarini kabul etmemektedir.

I Litfen, Buyldk Koruma Yaricapi Vaat Eden Firmalara
Karsi Dikkatli Olunuz, Kandirilmayiniz !

E( AKTIF PARATONER TESTLERI )E

Aktif paratonerler Fransiz standardi olan NFC 17-102'ye gore tasarlanir ve Uretilir. Bir paratonerin NFC'ye uygun

olmasi icin agagidaki testleri sirasi ile basart ile gecmesi gerekir:

. .,

Yiiksek Gerilim Testi

Paratonerin, basit bir yakalama

Korozyona Dayanim Yiksek Akim Testi
(Cevresel) Testleri

Paratonerin yildirim ucuna kiyasla kazandirdigi erken

Tuzlu Su Buhari, uyari stresini  belilemek icin
yapilr. Elde edilen At degeri, 100

yUk bosalimindaki ortalama erken

darbelerine dayanim testleri

Sulfur

uyari suresinin - %35 azaltilmis
Nem

karsiligidir.

14 / L
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PREVECTRON

GERCEK YILDIRIMLA TEST EDILMIiS TEK PARATONER

g
4 "'_"ﬂ“--

A e

‘ r \
‘ y o M
Roketle Yildirimi Tetikleyerek /
Yapilan Gercek Yildirim Testi

Gelismis Teknoloji, NFC 17-102: 2011 versiyonuna uygun!

lyon jeneratéri atmosferik alandaki elektrik alamini kullanarak sarj olur. Algilama sistemi sayesinde,

yildirim desarjindan hemen 6nce iyon jeneratoru devreye girer ve havayi iyonize ederek yildirimi yakalar.

h(m Bina atisindan aratonere olan mesafe

h(m)
S 6.60
s450 | 27 | 4 | 85 | 68 | 69 |
s34 | 283 | 3 | 46 | 58 | 59 |
75340 28 | 36 | 46 | 58 | 59 |
TS 2.25 —-E-

h(m)
S 6.60 -5_-3_
s450 | 3 | 45 | 60 | 716 | 77 |
S$3.40
TS 3.40
TS 2.25 -_
h(m)
S 6.60 ——“
s450 | 34 | 52 | 69 | 8 | 88 |
s34 | 3 | 4 | 60 | 15 | 717 |
TS340| 3 [ 45 | 60 | 713 | 71 |

Koruma
Seviyesi 1

Koruma
Yar1 Capi

Koruma
Seviyesi 2

Koruma
Yar1 Capi

Koruma
Seviyesi 3

Koruma
Yar1 Capi

-_
h(m)
“
 s450 | 38 | 57 | 1 | 95 | 98 |
 s340 | 33 [ so | e7 [ 8 [ 87 |
Ts340[ 3 | so | e7 | 8 | 87 |
—-Es-

Koruma
Seviyesi 4

Yar1 Cap1

Klasik Sayici Gelismis Sayici
Yildirim Sayisini Gosterir Yildirim Sayisi, Tarih ve Yildirimin Gicint Gosterir

% Ransan E

Paratoner Uriin Grubu
ESE Lightning Arresters Range
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COKSUKSEK PEREORMANS

At=81ps: NFC 17-102nin tim ‘testlerinden
tagan ile ge¢migtir. En yliksek performans ile

glvenliginizi saglar.
|
GUVENILIR
<DAYANIKLI ) 100 kA : Tiirkiye'nin ilk ve en ¢ok tercih edilen
Almanya BET labaratuvarinda, paratonerin par] al:onen] dir m t] hlerl}qta ca
" 100 kA darbelere dayandigi ispatlanmugtir. -

g8 IP 65: Yiksek ¢evresel koruma
g‘; 160 km / saat riizgar dayanimi.
Hm | 5 ° 0
Eé’ 7 Uzun yill gir atmosferik gartlar attind )KALITELI
SE Zun yj7ar, agir at a0 Avrupa patent ile iretilir ve en yiiksek Kalite
539 caligan paratonerin ariza durumu tespit || standartian dogruftusunda kontrol edilr.
A edilebilir. %

TESTUEDILEBILIR
=, O

I LUTFEN

b 1
{ . i

g 4
, v i
YUKSEK GERILIM TESTi TEE sg C”fZl
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ml PETEX PX

N WIIKSEKSPEREORNMANS

At=65ps: NFC 17-102'nin tiim testlerinden M
basari ile gegmistir. yliksek performans ile \
giivenliginizi saglar.

B

DAYANIKLI, 100 KA : ( -

€ .
Almanya BET labaratuvarinda, paratonerin
100 kA darbelere dayandigi ispatlanmistir.

IP 65: Yiiksek gevresel koruma
160 km / saat Riizgar Dayanimi.

N

> KALITELI

Yiiksek kalite standartlari
dogrultusunda iiretilir.

Uzun yillar, agir atmosferik sartlar
altinda ¢alisan paratonerin ariza
durumu tespit edilebilir.

TEST EDILEBILIR

NORMAL PERE
ES

M= (O
:

UNUTVIAVINGY

YILDIRIM SAYICI

RGN 17

www.radsan.com.tr
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: (' PARATONERTEST CIHAZI ) :
4 N N 4 )
. ) M . A
TS.TC.01 FOR.TC.01 Indelec

Test cihazlari, paratonerlerin calisirlik durumunu test eder. Yildirim, dis atmosferin Korozif etkileri, titresim
gibi etkenler paratonerlerin ariza yapmasina neden olabilir. Her 6 ayda veya yilda bir kez paratonerlerin calisirlik
durumu kontrol edilmelidir. Ayrica paratonerlerin topraklama direnci de en az yilda bir kez kontrol edilmelidir.

YILDIRIM SAYICILAR

N N N

Paratoner Uriin Grubu
ESE Lightning Arresters Range

. AN S

v
FOR.YS.01 YSD.01 IND.YS1 IND.YSZ
Klasik Sayici SMS Sayici Indelec Klasik Sayici  Indelec Gelismis Sayici
Yildirim Olay Sayisini Verir Yildirim Olay Sayisini Yildirim Olay Sayisini
Tarihi Tarihi
4 ) Zamani Zamani
SMS ile bilgilendirme KA
Gunes Pilli veya enerji beslemeli bilgisini verir.
Kuru kontak cikist ile iletisim
saglanabilir.
. A

FF.SE.YS
Franklin France Klasik Sayici
Yildirim Olay Sayisini Verir

Yapinin maruz Kaldigi yildirim sayisini gésterir. Bakim ve muayene icin kullanilir.
Yildirim sayicilar, inis iletkeninden topraga inen yildirim akimlarini saymalari icin tasarlanmistir.
Siddeti 300A'den 100 kA'e kadar olan yildirimlari algilarlar.

Lightning Strike Counters count the lightning strikes on down conductors,
They can detect lightning strikes between 300A and 100 KA.

19 % Ransan
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AKILLI KOD SISTEMI / SMART CODING

Bu katologda Urtnler ana kodlarla tanimlanmustir. Istediginiz Griniin metalini, kaplamasini, civata-somun grubunun cinsini
ile kombinasyonunu belirlemek asagidaki harf ve rakam kodlarini kullaniniz.

1 2 3 4 5 6
1. URUN GRUP KODU 4. BIRINCI URUN HAMMADDE ve KAPLAMA TERCIHINIZ
2. URUN SINIF KODU 5. IKINCi URUN HAMMADDE ve KAPLAMA TERCIHINIZ
3. OLCU TERCIHINIZ 6. CIVATA, SOMUN TERCIHINIZ

=—HAMMADDE, KAPLAMA ve CIVATA SECIM TABLOSU =——=

HAMMADDE KAPLAMA CIVATA
KOD ACIKLAMA KOD ACIKLAMA KOD ACIKLAMA

D DEMIR / CELIK 1 ELEKTRO GALVANIZ DC GALVANIZ

B BAKIR 2 SICAK GALVANIZ NC PASLANMAZ
N PASLANMAZ 3 ELEKTRO BAKIR SC PRINC

A ALUMINYUM 4 ELEKTRO KALAY

S PRINC 5 ELEKTRO KROM / NIKEL

F BRONZ 6 SIYAH iZOLASYON

G PIK DOKUM 7 SARI - YESIL IZALASYON

P PLASTIK

c BETON

Q
25
=L
0
(€0 B
()
5%
Elektrolitik Bakir Kaplh Elektrod S E
10 pm. Bakir Kaplama/ Coating thickness 52
Malzeme/Kaplama Boy 8 E
Material/Coating Lenght s
S
TES.16.1000 D1-D3-B-N-D2 16 mm 1000 mm g wm
TES.16.1200 D1-D3-B-N-D2 16 mm 1200 mm Q
T|[E]|[s F (1] q 1][2][0o][0] [B
CUBUK CUBUK CUBUK BOYU D 3
TOPRAK ELEKTRODU CAPI 16 mm 1200 mm CUBUK

MALZEME TANIMI

TES.116.1200 B CUBUK TOP. ELEKTRODU, STANDART TiP, BAKIR , @ 16mm, L:1,2 m
TES.116.1200 D3  CUBUK TOP. ELEKTRODU, STANDART TiP, BAKIR KAPLI CELIK, @ 16mm, L:1,2 m

Vidal Tletken Krose

) Screw Type Conductor Clips

Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit

Material/Coating Bolt Cross Section
IK.113.04 | (D1+A)-(D1+B)-(D1+D1)-(D2+A)(D2+B)(D2+D2)-(N+A)-(N+B)-(N+N) | DC-NC 1x50mm?
IK.113.05 | (D1+A)-(D1+B)-(D1+D1)-(D2+A)(D2+B)(D2+DZ2)-(N+A)-(N+B)-(N+N) | DC-NC 1x70mm?
IK.113.06 | (D1+A)-(D1+B)-(D1+D1)-(D2+A)(D2+B)(D2+D2)-(N+A)-(N+B)-(N+N) | DC-NC 1x95mm?

[ [k F.! L Ilofl4] [p][2] [ |[B] [pE]
ILETKEN KROSESI ViDALI KROSE ILETKEN KESITI N B||l4 NC
50 mm? KAIDE TUTUCU CIVATA

MALZEMESI  MALZEMESI

1K.113.04.D2.B.DC  VIDALI ILETKEN KROSESI, 50mm?ILETKEN ICIN, SICAK DALDIRMA GALVANIZ KAPLI KAIDE, BAKIR TUTUCU, GALVANIZ CIVATA
1K.113.06.N.B4.NC VIDALI ILETKEN KROSESI, 95mm?ILETKEN iCIN, PASLANMAZ CELIK KAIDE, KALAY KAPLI BAKIR TUTUCU, PASLANMAZ CIiVATA

% RaDSan 19
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, 4 DIREKLER h

L MASTS )

Poligon Direk

Polygon Mast

Malzeme / Kaplama Boy (mm)
Material / Coating Height
PLG.10 D2 10
PLG.12 D2 12
PLG.14 D2 14
PLG.15 D2 15
PLG.18 D2 18
PLG.20 D2 20
PLG.25 D2 25

)
35
E o
<)
[=h7 . .
=L Belden Kirma Kisa Tip Direk
<
5o Fold Over, Short Mast
c'c
o+
=<
gg’ Yiikseklik Aciklama
g RHD.003.01 6m
RHD.003.02 8 m * Cikrikli
RHD.003.03 10m *1.5 m'den egjilmeli
RHD.003.04 12 m
| v
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN e
20 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakr, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LT

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



DIREKLER h .

MASTS y,

RHD.002.01
RHD.002.02
RHD.002.03
RHD.002.04

Yiikseklik Agirlik (kg)
Ackk  Kapali
6m 4 * insan Giciiyle Hareket. 40kg
95m 5 (EI ¢ikrikli) 65 kg
i5m 6 * [stenilen Yiikseklige 80 kg
17Tm 7 Sabitlenebilir. 100 kg

Teleskobik Direk Kafes Tip, Aliiminyum

Telescobic Mast, Aluminium

\ Wy, o
25
2%
o8
o o o 0
Belden Kirma Uzun Tip Direk , Aliiminyum =
Fold Over, Long Mast, Aluminium ‘E =
[N
Sc
o+
&S
Yiikseklik Si
Kod - Agirlik (kg) oo
RHD.004.01
RHD.004.02 * insan Giictiyle Hareket 75 kg
RHD.004.03 (EI cIkrikl) 90 kg
RHD.004.04 110 kg
\ .
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
e s F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 21
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



PARATONER TESISAT MALZEMELERI
LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS

Portatif Direk
Portable Mast
Kod Malzeme Boy (m) Malzeme / Cap (mm) Material / Dia. (mm)
Cod Kaplama Lenght
°%  Material Coating  (m) ND289 ND250 ND242 ND234 oo A65 A40 A16 A10 Toplam Boy
i SSM.106.01 |  D1-D2-N-A 3 1 1] 1 3
SSM.106.02 3 1] 1] 1 3
SSM.106.03 |  D1-D2-N-A 4 2 1] 1 4
SSM.106.04 4 2 [ 1|1 4
SSM.106.05 |  D1-D2-N-A 5 3 1] 1 5
, SSM.106.06 5 301 |1 5
J,Jy: SSM.106.07 |  D1-D2-N-A 6 2.5 15 1] 1 6
_ - SSM.106.08 6 4 01| 1 6
st . | SSM.10609 | DI-D2-N-A 7 25 | 25 1] 1 7
9 ) ssm.06.10 7 5 1|1 Fi
SSM.106.11 |  D1-D2-N-A 8 35 | 25 1] 1 8
SSM.106.12 8 55| 15| 1 8
SSM.106.13 |  D1-D2-N-A 9 3 2 2 1] 1 9
SSM.106.14 9 35| 3 | 15| 1 9
m SSM.106.15 |  D1-D2-N-A 10 4 3| 2 1 10
52 SSM.106.16 |  Di-D2-N-A 11 4 3| 3 1 11
SE SSM.106.17 | D1-D2-N-A 12 4 4| 3 1 12
GE SSM.106.18 |  Di-D2-N-A 13 5 4| 3 1 13
=y SSM.106.19 |  D1-D2-N-A 14 5 5| 3 1 14
5 8
DI o o0
59 Paratoner Diregi
SE Lightning Arrester (ESE) Mast
®O
‘5._1
Q.E a ) Malzeme / Kaplama Cap (inch)

Material / Coating Dia. (inch)

CD.101.05 D2 -N 2" 6000 mm
CD.101.06 D2 - N 2" 6000 mm
CD.101.07 D2-N 3" 6000 mm

Paratoner Diregi Ekleme Adaptorii

Mast Joint
Malzeme / Kaplama Civata Cap (inch)
Material / Coating Bolt Dia.(inch)
BEA.101.01
BEA.101.02 2"
BEA.101.03 3"
\_ /
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN e
22 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, gg RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L LI

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



PARATONER TESISAT MALZEMELERI
LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS

Paratoner Adaptorii
Adapter Between E.S.E. and Mast

Malzeme / Kaplama Cap (inch)
Material / Coating Dia. (inch)

PDA.104.01 A 2"

Tesla-ST ve Petex paratonerler icindir.
For Tesla-ST and Petex Lightning Arresters

Fransiz Paratoner Icin
For French Type Lightning Arrester

Malzeme / Kaplama Aciklama Cap (inch) a )

PDA.102.01
PDA.102.02
PDA.102.03

Material / Coating Description Dia. (inch)
D1 - D2 Adaptoér/Adapter 2"
D1 - D2 Adaptor/Adapter 2"Y2
D1 - D2 Adaptoér/Adapter 3"

Fransiz Paratoner I¢in
For French Type Lightning Arrester

Malzeme / Kaplama

Material / Coating
PDA.103.01 B5 @30
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
M F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 23
= N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass
www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

Paratoner Uriin Grubu
ESE Lightning Arresters Range



(" PARATONER TESISAT MALZEMELERI

\  LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS )

Paratoner Diregi Tabani "Diiz Zemin Tipi"
Mast Holder For Flat Surfaces

Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch)
Material / Coating Pipe Dia. (inch)

CDT.201.05
CDT.201.06
CDT.201.07

2"2
3"

Paratoner Diregi Taban "Diiz Zemin Koge Tip"
Mast Holder For Flat Surfaces, Corner Type

(]
2 g
‘:_sg Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch)
UE Material / Coating Pipe Dia. (inch)
58 CDT.301.05
Hm | 5 "
‘q_);,, CDT.301.06 2"
g‘g CDT.301.07 3"
e )
©.2
I‘G._]
o
€3]
Paratoner Diregi Tabani "Duvar i¢in"
Mast Holder For Walls
N\ Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch)
Material / Coating Pipe Dia. (inch)
CDT.401.05 D1-D2-N 2"
CDT.401.06 D1-D2-N 2"
CDT.401.07 D1-D2-N 3"
J
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN .
A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, .. [faa
24 F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { e

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



( PARATONER TESISAT MALZEMELERI
\_ LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS y

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

CDT.402.05
CDT.402.06
CDT.402.07

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

CDT.101.05
CDT.101.06
CDT.101.07

Paratoner Diregi Tabani "Hareketli"
Mast Holder, Rotatable

Boru Capi (inch)
Pipe Dia. (inch)

Paratoner Diregi Kelepcesi "Omega Tipi Durduru
Mast Clamp For Wall

Boru Capi (inch)
Pipe Dia. (inch)

MAIN MATERIAL

Paratoner Uriin Grubu
ESE Lightning Arresters Range

A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel,

e e

www.radsan.com.tr

F=Bronze, G=Gray Cast Iron,
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

COATINGS SCREW NUT
1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 25

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass




PARATONER TESISAT MALZEMELERI
LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS

U Saplama

U Bolt With Bar
Malzeme / Kaplama  Boru Capi (inch) Somun

Material / Coating Pipe Dia. (inch) Nut
CDM.300.00

CDM.300.01 D1-D2-N %" DC-NC
CDM.300.02 D1-D2-N 1" DC-NC
CDM.300.03 D1-D2-N 1" 4 DC-NC
CDM.300.04 D1-D2-N 1" 12 DC-NC
CDM.300.05 D1-D2-N 2" DC-NC
\_ / CDM.300.06 D1-D2-N 2"Va DC-NC
CDM.300.07 D1-D2-N 3" DC-NC

Ayarli U Saplama
Adjustable U Bolt

Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch)
Material / Coating Pipe Dia. (inch)

CDS.100.00

Paratoner Uriin Grubu
ESE Lightning Arresters Range

Paratoner Diregi Kelepgesi "Omega Tipi"
Mast Clamp For Wall

a ) Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch)
Material / Coating Pipe Dia. (inch)
CDM.101.00 D1-D2-N "
CDM.101.01 D1-D2-N %"
CDM.101.02 D1-D2-N 1"
CDM.101.03 D1-D2-N 1"Va
CDM.101.04 D1-D2-N 1"Va
CDM.101.05 D1-D2-N 2"
\_ / CDM.101.06 D1-D2-N 2"%2
CDM.101.07 D1-D2-N 3"
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN -
26 RS s e RADSE

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



PARATONER TESISAT MALZEMELERI
LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS

Paratoner Diregi Krogesi
Conductor Holder for Mast

Malzeme / Kaplama

Meterial / Coated

Civata

Bolt Gap

Dia.

IK.122.20.04| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2 | 1x50mmz [
IK.122.20.05| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 1x70mm?
IK.122.20.06| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2 | 1x95mm?
1K.122.20.24| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 2x50mm?
IK.122.20.25| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 2x70mm?
1K.122.20.26| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 2x95mm?
i \_
IK.122.20.31| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2 ZOXririnS
IK.122.20.32| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2 3°Xri'ri°"5
IK.122.20.33| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2 40"2';0"5 5%
a8
IK.122.25.04| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2"% | 1x50mm? §§
IK.122.25.05| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2'%2 | 1x70mm? g%
IK.122.25.06| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2"% | 1x95mm? S5
— D
IK.122.25.24| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2%z | 2x50mm? gg
o
IK.122.25.25| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2"% | 2x70mm? §§a
IK.122.25.26| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2% | 2x95mm? &E
: \_ /
IK.122.25.31| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2% 20xriri5xs
IK.122.25.32| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 2"% Boxri'rioxs
IK.122.25.33| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC | 2" 40"%';0"5
IK.122.30.04| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" | 1x50mm? (" )
1K.122.30.05| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" | 1x70mm?
IK.122.30.06| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" | 1x95mm?
1K.122.30.24| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" | 2x50mm?
IK.122.30.25| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" | 2x70mm?
1K.122.30.26| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" | 2x95mm?
i \_ /
IK.122.30.31| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" ZOXririnS
1K.122.30.32| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" 3°Xri'ri°"5
IK.122.30.33| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |DC-NC| 3" 40"2';0"5
e MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \
b A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
J:d M F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 27

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



( PARATONER TESISAT MALZEMELERI

\ LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS )

~

Paratoner Diregi Krogesi "izoleli Tip"
Conductor Holder for Mast, Isolated

Paratoner Uriin Grubu

)
o)
=
S
o
wn
—
9]
-
w0
1)
—
—_
<
o)
£
=
=
=
2
—
[0
%)
&)

F=Bronz, G=Pik D6kim, N=Paslanmaz,

4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel,

NC=Paslanmaz,

) e e Boru Capi iletken Kesidi
Material / Coating Ma;t Dia. Conductqr

(inch)  Cross Section
IKP.122.20.24 ((113)11:1)?)-((11))255?(\]1\;?) DCNC| 2 | 2x50mme
IKP.122.20.25 (%)11103)):((%%:138.%351(\'1\743) DCNC| 2 2x70mm?
) Kp.1222026 ((311:D?)):((%?+§%;f](\'§+[3) DCNC| 2 | 2x95mme
IKP.122.20.31 ((113311:1)?))-((11))?2:1385?(\11\7+ﬁ) DCNC| 2 | 25Gmm
IKP.122.20.32, ((113)11:1)?)-(([1))355%;?) pcNc| 2 | 35x3mm
IKP.122.25.24 ((11331110191’)):((%2:1%5’(\'@?) DCNC| 2% | 2xS0mme
IKP.122.25.25 ((113)1110?)-((?):%?(“1\;?) DCNC| 2% | 2x70mme
IKP.122.25.26 (%)11:[)?)):((00‘2:5%;{'(\';:3) DCNC| 2% | 2x95mm?
IKP.122.25.31 é&fﬁ%’_&%ﬁ%ﬁ?&‘% DCNC| 2% | 25Gmm
IKP.122.25.32 (%)11:[)?)-.((322155%\1,% DCNC| 2% | 353mm
IKP.122.30.24 (%)11:[)?)):((%2’;55?(\']\7:% DeNc| 3 | 2x50mme
IKP.122.30.25 ((811:[)'?)'_((%22:55?(\']\;;% DCNC| 3 | 2x70mme
IKP.122.30.26 (%)11:[)?)_.((3221985?(\:\1,% DCNC| 3 | 2x95mme
IKP.122.30.31 ((113311:1)?):((11)321355?(\]1;13) peNe| 3 | 25Gmm
IKP.122.30.32 (%)11103)):((%221552\'1\T+?) DcNC| 3 | 35x3mm
y SIS e Ao, A % ReDs:

P=Plastik, S=Prin¢

6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon

SC=Prin¢

www.radsan.com.tr



( PARATONER TESISAT MALZEMELERI .

\ LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS )

Gergi Teli I¢in Direk Kelepgesi
Clamp For Stretch Wire

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

Boru Capi (inch)
Pipe Dia. (inch)

GE.105.05
GE.105.06
GE.105.07

GE.104.01

GE.104.02 D2 - (D2 + P)
GE.104.03 D2 - (D2 + P)
GE.104.04 D2 - (D2 + P)

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

D2 - (D2 + P)

Gergi Teli
Stretch Wire

Gergi Mengenesi
Turnbuckle
Kod Malzeme / Kaplama Dis Capi
Code Material / Coating Thread Dia.
GE.101.01 D2 M6 108 mm
GE.101.02 D2 M8 108 mm
GE.101.03 D2 M10 125 mm
GE.101.04 D2 Mi2 125 mm
GE.101.05 D2 M16 125 mm
\
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
Ye{ RADSE FoBromse. Gotrey Cattron, " S-Fecmipetod Coper, deBlevonkpostad fn,  NC-Stainess. 29

www.radsan.com.tr

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass

Paratoner Uriin Grubu
ESE Lightning Arresters Range




PARATONER TESISAT MALZEMELERI
LIGHTNING ROD INSTALLATION MATERIALS

Gergi Teli Kazign
Stretch Wire Stake

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

GE.102.01 D1-D2-N @16mm - 100cm

Gergi Teli Mengenesi
Stretch Wire Clamp

Malzeme / Kaplama Tel Cap1
Material / Coating Wire Dia.

GE.103.01

GE.103.02 ?¥8 mm
GE.103.03 10 mm
GE.103.04 @12 mm

Paratoner Uriin Grubu
ESE Lightning Arresters Range

Rodansa
Cringle
Malzeme / Kaplama
Material / Coating
RDN.101.01 D2 (6 mm
RDN.101.02 D2 ?¥8 mm
RDN.101.03 D2 ?10 mm
RDN.101.04 D2 @12 mm
\_ /
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN .
30 A=Nﬁminyum, B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakr, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LI

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



KLASIK YONTEMLER

KAFES METODU
MESH METHOD

[N
&g
=)
(]
3=
Kafes Methodu Uygulama :gﬁ
Mesh Method Application =5
x B
b— 5
(7]
B ROD & E
XS
Protectio ave e e Do ond or Distance
Yiikseklik
4
Height (m) 20 30 5 60
| 25 X X X 5x5 10
Il 35 25 X X 10x 10 15
Acilari
111 angles 45 35 25 X 15x 15 20
\Y
55 45 35 25 20 x 20 25

Koruma Seviyelerine Gore Cubuk & Kafes Uygulama Kriterleri
Rod Mesh Method Application Criterians According to Protection Level

% RaDSan 3

www.radsan.com.tr



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Yakalama Cubugu "igten Digli"

Lightning Rod

a ) Kod Malzeme / Kaplama Cap Uzunluk
Code Material / Coating Dia. Lenght

FC.416.400 A-B-B5-D1-D2-D5-N 916 mm. 400 mm.

FC.416.500 A-B-B5-D1-D2-D5-N 916 mm. 500 mm.

FC.416.600 A-B-B5-D1-D2-D5-N 916 mm. 600 mm.

‘ FC.416.800 A-B-B5-D1-D2-D5-N 916 mm. 800 mm.

FC.420.400 A-B-B5-D1-D2-D5-N 920 mm. 400 mm.

o 7 FC.420.500 A-B-B5-D1-D2-D5-N 920 mm. 500 mm.
FC.420.600 A-B-B5-D1-D2-D5-N ¢20 mm. 600 mm.

FC.420.800 A-B-B5-D1-D2-D5-N 920 mm. 800 mm.

Yakalama Cubugu "igten Digli Uzun Tip"

Lightning Rod, Long

a A Kod Malzeme / Kaplama Cap (mm) Boy
Code Material / Coating  Dia. (mm) Leght

FC.410.1000 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 010 1000 mm
FC.416.1000 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 016 1000 mm
FC.416.1250 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 016 1250 mm
FC.416.1500 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 016 1500 mm
FC.416.2000 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 016 2000 mm
FC.416.3000 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 016 3000 mm

\_ FC.420.1000 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 020 1000 mm
FC.420.1250 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 020 1250 mm
FC.420.1500 | A-B-B5-D1-D2-D5-N @20 1500 mm
FC.420.2000 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 020 2000 mm
FC.420.3000 | A-B-B5-D1-D2-D5-N 020 3000 mm

Yakalama Cubugu "Mantar Tipi"
Lightning Rod "Mushroom Shaped"

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

Klasik Yontemler
Conventional Methods

FC.501.01

ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN e
32 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LT

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Yakalama Cubugu "Cok Uglu"
Lightning Rod With Multiple Points

Malzeme / Kaplama a )
Material / Coating
FC.616.01 S5 16 mm
FC.616.02 S5 20 mm

Malzeme / Kaplama Uzunluk
Material / Coating Lenght
ER.116.600 B-B5-D5-N 16 mm 600 mm
ER.116.800 B-B5-D5-N 16 mm 800 mm
ER.120.600 B-B5-D5-N 20 mm 600 mm
ER.120.800 B-B5-D5-N 20 mm 800 mm
\_ /
Yakalama Cubugu Taban 53
Lightning Rod Holder Eg
=
4 D =2
Malzeme / Kaplama - B
Material / Coating Baglanti Disi 8z
ERB.302.01 D1-D2-N M12 X3
\_ /
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 33
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



[ KAFES METODU TESISAT MALZEMELERi
\_ MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS y

Yakalama Cubugu Tabani "Aq Ayarh"
Lightning Rod Holder "Slope Adjustable"

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

ERB.303.01

FT.500.01
FT.500.02

D1-D2-N

Malzeme / Kaplama Agirhik
Material / Coating

Weight

15 Kg

2] )4 "
58 Yakalama Cubugu Tabanm "Gap Ayarh"
gg Lightning Rod Holder "Rod Diameter Adjustable"
)
S
> o V-
xE Kod Malzeme / Kaplama B- Cubuk Cap1
'Q 0 Code Material / Coating B- Rod Dia.
—= S " "o
XS FTS.106.10 D1-D2-N 1"-3"ing 16 -20 mm
- /
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN .
34 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L LI
P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



( KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI .

 MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS )

Yakalama Cubugu Konsolu
Lightning Rod Holder for Walls
~

Malzeme / Kaplama Boy 4
Material / Coating
FT.502.02 D1-D2-N MAX. 100 cm /

Malzeme / Kaplama Uzunluk
Material / Coating Lenght

FT.503.03 | (P+D1) - (P+D2) - (P+N) MAX. 100 cm & —

- . n
Yakalama Cubugu Tabani "istavroz Tipi" 33
P 2
. . =)
Lightning Rod Holder "Plus Type gg
ST
Kod Malzeme / Kaplama Civata iletken Kesit c N o
Code Material / Coating Bolt Cross Section 'g ﬂé
FT.101.01 S-S4 NC-SC 50 mm? =&
FT.101.02 S-S4 NC-SC 70 mm?
FT.101.03 S-S4 NC-SC 95 mm?
- /
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 35
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Yakalama Cubugu Tabani "Kare Tip"
Lightning Rod Holder "Block Type"

Malzeme / Kaplama Civata iletken Kesit
Material / Coating Bolt Cross Section

(B+S)-B4+S
(B+S)-B4+S
(B+S)-B4+S

FT.103.01
FT.103.02
FT.103.03

70 mm?

95 mm?

Istavroz Tabani "Vidah Tip"
ase for Plus&Block Type Lightning Rod Holder

Malzeme/Kaplama Dis
Material/Coating Thread

FTS.103.01 D1-D2-N Miz2

88 Istavroz Tabani "Kspri Tip"
= . .

Eg ase for Plus&Block Type Lightning Rod Holder

SF

ot: e N Malzeme/Kaplama Dis

3 § Material/Coating Thread

§§ FTS.105.01 D1-D2-N M1i2

N\ T
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN
36 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS

F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LT

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Cok Amach Plastik Taban, Yapigtirilabilir
Plastic Base for Plus&Block Type Lightning Rod Holder "Can be g

Malzeme/Kaplama Civata
Material/Coating Bolt

IPK.201.01

Yakalama Cubugu Tabani, "Vidah Tip"
Lightning Rod Holder "Screw Type"

[letken Kesit
Cross
Section

Malzeme / Kaplama Civata
Material / Coating Bolt

(D2+B)-(N+N) | DC-NC | 50 mm?
(D2+B)-(N+N) | DC-NC | 70 mm?
(D2+B)-(N+N) | DC-NC | 95 mm?
(D2+B)-(N+N) | DC-NC | 120 mm?

FT.102.01 | ( )-(D2+A)-(D1+B)-
FT.102.02 | ( )-(D2+A)-(D1+B)-
FT.102.03 | (D1+D1)-(D2+A)-(D1+B)-
FT.102.04 | ( )-(D2+A)-(D1+B)-

Yakalama Cubugu Tabani "Boru Tipi"

Lightning Rod Holder "Mast Hat"

Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch) 4 N
Material / Coating Mast Diameter (inch)
FTS.108.01 D1-D2-N 2"
FTS.108.02 D1-D2-N 2.5"
FTS.108.03 D1-D2-N 3"
L /
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, 37
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

Klasik Yontemler
Conventional Methods



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Yakalama Cubugu Tabani "Manson Tipi"
Lightning Rod Holder for Mast Coupling

Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch)
Material / Coating Mast Diameter (inch)
FTS.111.01 D1-D2-N 2"
FTS.111.02 D1-D2-N 21"
FTS.111.03 D1-D2-N 3"

Malzeme / Kaplama Civata iletken Kesiti  Dis
Material / Coating Bolt  Cond. Size  Thread
FT.201.01 (Dzi%;’f%z(fg;)%\)lJrN) DCNC| 50mm? | Mi2
FT.201.02 (ng T?l))-z(fgg)?&\)lm) DCNC| 7omm? | Mi2
FT.201.03 (DZ-E-%;T?EZ(E[;;)[?:I\)HN) DCNC| 95mm? | Mi2

53 Yakalama Cubugu Tabam
gg Lightning Rod Holder For Flat Surfaces
ok :
:-8 Malzeme / Kaplama Civata lletken Kesiti  Dis
QE’ Material / Coating Bolt  Cond. Size  Thread
(=
oZRs] (D1+4B)- (D1+D1) i 2
= FT.202.01 (D2+B) - (D2+D2)-(N+N) DC-NC| 50 mm M1z
(D1+4B)- (D1+D1) ' 5
FT.202.02 (D2+B) - (D2+D2)-(N+N) DC-NC| 70 mm M12
(D1+4B)- (D1+D1) i 2
FT.202.03 (D2+B) - (D2+D2)-(N+N) DC-NC| 95 mm M12

CIVATA SOMUN

ANA MATERYAL KAPLAMALAR .
38 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LT

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Yakalama Cubugu Taban
Lightning Rod Holder For Flat Surfaces

Kod Malzeme / Kaplgma Civata gz;l:l::: Dis 4 )
Code Material / Coating Bolt Cond. Size Thread
FT.205.01 (Dzig;f?gz(fgg)?&\)”l\l) DC-NC| 203 mm | Mi2
FT.205.02 (Dzi%;’f%z(fl;;)?&\)lm) DC-NC | 253 mm | M2
FT.205.03 (ngt%z(ﬂ;;)?(jl\)prm) DC-NC| 30 mm | Mi2 _ p
FT.205.04 (ng;f%z(fgg)?&m DC-NC| 306 mm | Mi2

Yakalama Cubugu Tabam
Lightning Rod Holder For Flat Surfaces

Malzeme / Kaplama Civata iletken Boyutu Dis
Material / Coating Bolt Cond. Size Thread
FT.210.01 (D(:)Ei)s; %ﬁ)) X (ﬁf;)F ) Ipchc|  208mm | Mi2
FT.210.02 (13(113;?5; %ﬁj}) _’((l\?f;.)"') DCNC|  25Gmm | Mi2
FT.210.03 (13(11);11)5; (D(:\Iﬁ)) :((1842-;)F) DCNC|  303mm | Mi2
FT.210.04 (D(é;'i)s; (D(:\lfl;)) :((355” DCNC|  305mm | Mi2 - ~

Yakalama Cubugu Tabani "Aq Ayarh" 58

Lightning Rod Holder "Slope Adjustable" ES

2=

=

Malzeme / Kaplama  Civata iletken Kesiti Dis a I >-§

Material / Coating Bolt  Cross Section Thread ﬁ S

>

(D1+B) - ( D1+D1) X 2 Lo

FT.301.01 (D2+B) - (D2+D2) - (N+N) DC-NC 2x50 mm xS
(D1+B) - ( D1+D1) L 7

FT.301.02 (D2+B) - (D2+D2) - (N+N) DC-NC 2x70 mm M12
(D1+B) - ( D1+D1) } 2
FT.301.03 (D2+B) - (D2+D2) - (N+N) DC-NC 2x95 mm
\_ _/
; 2’[ %N MATERIQLC D=Iron-Steel $OQ|TINGS I 2=Hot Dip Gal SEREVY aniz
I =Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, =Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, =Galvanizing,
e s F=Bronze, G=Gray Cgsec Iron, © 3=Elechndgpositedcgnper. 4=Ele§hndepos’rwd9ﬁn, NC=Stainless,g 39

www.radsan.com.tr

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Yakalama Cubugu Tabani "Aq Ayarh”
Lightning Rod Holder "Slope Adjustable"

Malzeme / Kaplama Civata
Material / Coating Bolt
FT.303.01 (Dzig)if?l))é-ilg)zi)t[)(:\ILN) DC-NC
FT.303.02 (szg;f?géfl%”_D&LN) DC-NC
FT.303.03 (szg;f'?[))z'i%*_l)(:\l)ﬂ\n DC-NC

Yakalama Cubugu Tabani "Aq Ayarh”
Lightning Rod Holder "Slope Adjustable"

Malzeme / Kaplama Civata
Material / Coating Bolt
FT.306.01 (szg)‘f'z))égzi)*_l)&l\l) DC-NC
FT.306.02 (szg;f?géf[%fD&LN) DC-NC
FT.306.03 (szg;f?géi%ﬂ)(:\l)ﬁ\n DC-NC

[letken Kesiti
Cross Section

2x50 mm?

2x70 mm?

2x95 mm?

[letken Kesiti
Cross Section

2x50 mm?

2x70 mm?

2x95 mm?

M12

Dis
Thread

M12

88 Yakalama Cubugu Tabani "Aq Ayarh”
ES Lightning Rod Holder "Slope Adjustable"
2=
S .
: 2 4 N\ Malzeme / Kaplama Civata Iletken Boyut Dis
'g § Material / Coating Bolt Size Thread
(=
28 (D1+B) - ( D1+D1) ] .
© FT.308.01| 1>/ (D24Dz) - (Nany | PCNC| 250 mm
(D1+4B) - ( D1+D1) L 2
FT.30802| 1> 5 (D2sD2) - (NaN) | PCNC|  2X70mm M12
(D1+B) - ( D1+D1) ] .
FT.308.03| 1> ') (D24pz) - (e | DCNC| 295 mm
\_ /
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN ~
40 A=A|1']minyum. B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L LI
P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



KAFES METODU TESISAT MALZEMELERI
MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS

Yakalama Cubugu Tabam "Duvar ve Baca Ti
Lightning Rod Holder For Walls and Chimneys

Malzeme / Kaplama Civata  Iletken Kesiti Dis
Material / Coating Bolt Cross Section Thread
FT.40201 | 11%1;?%;3:;’_8)0\'”]\]) DCNC | 2450 mm?
FT.40202/ 1%1;‘?&;32;‘_3)0\'”]\]) DCNC | 2x70 mm? M12
FT.402.08 | 1450011;?1));33;-5)(1\-“1\1) DCNC | 2%95 mm?

Malzeme / Kaplama Civata iletken Boyutu  Dis
Material / Coating Bolt Lenght Thread

(B+B) - (D1+B) - (D14D1) - )
(D2+B) - (D2+D2) - (N+N) | DC-NC | 2x50mm* | Miz
(B+B) - (D1+B) - (D14D1) -
(D2+B) - (D2+D2) - (N+N)

FT.307.01

FT.307.02 DC - NC 2X70mm? M12

Yakalama Cubugu Tabani "Mahya iin"

Lightning Rod Holder For Clamp Roofs

Kod Malzeme / Kaplama Civata iletken Kesiti a )
Code Material / Coating Bolt Cross Section
(D1+A)-(D1+B)-(D2+A)-(D2+B) i 2
FT.204.01 (D14D1)-(D2+D2)-(N+N) DC-NC |  2x50 mm
(D1+A)-(D1+B)-(D2+A)-(D2+B) ) .
FT.204.02 (D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) DC-NC | 2x70 mm
(D1+A)-(D1+B)-(D2+A)-(D2+B) i 2
FT.204.03 (D14D1)-(D2+D2)-(N+N) DC-NC |  2x95 mm .
(D1+A)-(D1+B)-(D2+A)-(D2+B) i /
FT.204.04 (D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) DC-NC |  20x3mm
(D1+A)-(D1+B)-(D2+A)-(D2+B) i
FT.204.05 (D14D1)-(D2+D2)-(N+N) DC-NC |  30x3 mm
(D1+A)-(D1+B)-(D2+A)-(D2+B) :
FT.204.06 (D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) DC-NC | 40x3mm
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3-Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, a
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

Klasik Yontemler
Conventional Methods



. [ KAFES METODU TESISAT MALZEMELERi

\  MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS )

Yakalama Cubugu Tabani "Mahya i¢in"
Lightning Rod Holder For Roof Ridges

Malzeme / Kaplama iletken Kesiti
Material / Coating Cross Section
Fr31201 | O (‘I)ﬁ);g)f)f(%)z'g)l)zﬁ)l\fﬁ)*B) DC-NC | 2x50 mm?
Fr3izoz| (P! &ﬁtgigﬁ;fgﬁﬁfﬁ; B |peNc | 2x70 mme
Fr-3iz03| (P! (T)ﬁg):)f(?é%zz;ﬁ)l\}g\?)+8) DC-NC | 2495 mme
\ W, Fr3iz04 | (D1 &ﬁtgf;}?;%%ﬁﬁ%; B Ipcnc| 203mm
Fr-3iz05| (P! @?’;ﬁfﬁé’.&?ﬁﬁﬁ?ﬁ)*B) DC-NC | 30x3 mm
Fr-31206 | (! (’['ﬁ);g)f)f(?fl)zz’;’f()l\fﬁ)* Bl |poeNc | 40x3mm

Yakalama Cubugu Tabani "Mahya Cat1 i¢in"
Lightning Rod Holder For Roof Ridges

e N Malzeme / Kaplama

Material / Coating
A FT.207.01 B-Di-DZ2-N DC-NC

Yakalama Cubugu Tabani "Kiremit icin"
Lightning Rod Holder For Roof Tiles

Malzeme / Kaplama Civata

~
Material / Coating Bolt
. FT.209.01
v

Klasik Yontemler
Conventional Methods

ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN e
42 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LT

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



[ KAFES METODU TESISAT MALZEMELERi

\  MESH METHOD INSTALLATION EQUIPMENTS )

Yakalama Cubugu Tabani "Mahya i¢in"
Lightning Rod Holder For Roof Ridges

Malzeme / Kaplama Civata Dis
Material / Coating Bolt Thread

FT.206.01 D1-D2-N DC-NC M12

Yakalama Cubugu Tabani "Mahya i¢in Destekli*
Lightning Rod Holder For Roof Ridges "Robust"

Malzeme / Kaplama Civata Dis
Material / Coating Bolt Thread

FT.214.01

~ . g s e =
Yakalama Cubugu Tabani "Kiremit i¢in® 33
Lightning Rod Holder For Roof Tiles Eg
=
e
Malzeme / Kaplama Civata Dis 4 N\ :-8
Material / Coating Bolt Thread o 3
FT.208.01 D1-D2-N DC-NC M1i2 §§
\_ /
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3-Flectrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, 43
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation
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(" GERILI HAT METODU B
\_ STRETCH WIRE METHOD )

GERILI HAT iLETKEN METODU

Gerilmis bir iletkenin altinda yuvarlanan kiire ve aci
metodu ile tanimlanan korunmus hacim olusturma
metodudur. Gerili iletkenlerin sarkmasindan dolay1

koruyacagi nesne ile arasindaki "s" kritik acikligin
(s=ki.(kc/km)) dikkatli hesap adilmesi gereklidir.

STRETCH WIRE CONDUCTOR METHOD
CATENARY WIRES

This is a protected volume creating method de-
fined by rolling sphere and angle method under

a stretched conductor. The “s” critical space
(s=Ki.(kc/km)) between the object to be protect-
ed and the stretch conductors due to the sagging
should be calculated carefully.

Gerili Hat Teknigi Koruma Hacmi
Protection Volume of Stretched Wire Technique

Gerili Hat Teknigi

akalama ucunun uygulanmasinda zorluk ¢eki-
len yerlerde, ekonomik ve Kkolay olmasi agisin-

dan gerili hat teknigi tercih edilmektedir.

Buiyuk is merkezlerinin c¢atilarinda bulunan ek tesisat
donanimlari (Klima v.b.), kiictik boyutlu parlayici, pat-
layici ve yanict malzeme bulunduran depo ve tanklar
uygulama alanlaridir.

2006 da Yayinlanan Yildirima Karsi Korunma Stan-
dardi EN/IEC 62305 ozellikle bazi yapilarin, yapidan
izole edilmis bir tesisat ile korunmasini tarif etmek-
tedir.Bu yapilarin basginda patlayict madde depolari
gelmektedir.

Uygulama yapidan EN/IEC 62305-3/6.3 e gore he-
saplanmis "S" ayirma mesafesi kadar yapiya uzakligi
olan direklerin Uzerine gerilmis izolesiz iletkenler ile
olusturulur.Ayni sekilde yapinin Gzerindeki gerili telin
yaptigi sarkmada (segim) dikkate alinarak telin yapi-
ya yaklasma mesafesi "S" EN/IEC 62305-3/6.3 e gére
hesaplanmali ve bu mesafeyi etkileyecek mevsimsel
sicaKlik farklarinin sebep olacagi uzama ve kisalmalar
da gdz 6nune alinmalidir.

“S” ayirma mesafesinin hesaplanmasi sirasinda ya-
sanabilecek belirsizlikleri disunerek ayri bir disunce
tarzi ile ayirma mesafesi hesaplayip sonucu irdeleye-
biliriz. Zira "S" ayirma mesafesi hesabinda Kkullani-
lacak olan "K" faktérlerinin farkli degerleri bizi farkli
sonugclara géturebilir. Bu da buyuk bir risk tstlenme-
mize neden olur.

Stretch Wire Techniques

rods, stretch wire technique is preffered for

Q t the applications which are hard to use air
economical and easy applications

SWT is applied to additional devices (cooling and ven-
tilation equipment etc.) on the roofs of large com-
mercial buildings and small warehouses and tanks
containing inflammable, detonating or combustible
materials.

The Lightning Protection Standard EN/IEC 62305
published in 2006 specifically defines the protecti-
on of certain structures by an installation insulated
from the building. These structures mainly include
the explosive material warehouses.

The application is performed by non-isolated condu-
ctors stretched on the Masts having a distance from
the structure same as the ‘S’ separation distance cal-
culated according to the EN/IEC 62305-3/6.3. Simi-
larly, the approximation distance of the wire to the
structure should be calculated according to the EN/
IEC 62305-3/6.3 by considering the sagging (deflec-
tion) of the wire stretched on the structure, and any
extension and shortening due to the seasonal tem-
perature differences that may affect this distance
should also be taken into account.

Given the uncertainties that may be encountered du-
ring the calculation of the "S" separation distance, we
can calculate the separation distance by a different
approach and examine the result. The different valu-
es for the 'K' factors to be used in the calculation of
the “S” separation distance can lead us to different
conclusions. This causes us to undertake a major risk.
[t /"'.]
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GERILI HAT METODU
STRETCH WIRE METHOD

GE.103 CD 106

Sekil 14 Gerili Hat Montaj Detay!
Figure 14 Cetenary Wire Installation

SWS 101

Direk Sapkasi
Mast Cap

Kod Malzeme / Kaplama Baslik Cap (inch) a )
Code Material / Coating Dia. (inch)
SWS.101.06 D1-D2-N 2"
SWS.101.07 D1-D2-N 2"V
SWS.101.08 D1-D2-N 3"
SWS.101.09 D1-D2-N 4"
SWS.101.10 D1-D2-N 5"
Boru / Direk
Mast
Kod Malzeme / Kaplama Cap (inch) Boy
Code Material / Coating Dia. (inch) Lenght
CD.101.06 D2 2" 6000 mm
CD.101.07 D2 2"V 6000 mm
CD.101.08 D2 3" 6000 mm
CD.101.09 D2 4" 6000 mm o
o
CD.101.10 D2 5" 6000 mm %é
D (V]
EE
L Ld . Ld . ﬁ
Izoleli Direk Krogesi L2g
Insulated Mast Clamp %5
Sc
- X3
iletken a ) <
Malzeme / Kaplama Capi Kesiti -
Material / Coating Dia Cross
Section
IKP.122.20.04 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) 2" 1x50mm
1KP.122.20.05 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) 2" 1X70mm
IKP.122.20.06 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) 2" 1x95mm
IKP.122.25.04 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) | 2"%2 | 1x50mm
IKP.122.25.05 | (D1+B)-(D1+4D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) | 2"%2 | 1x70mm \_ /
IKP.122.25.06 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) | 2"%2 | 1x95mm
IKP.122.30.04 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) 3" 1x50mm
1KP.122.30.05 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) 3" 1X70mm
IKP.122.30.06 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+N) 3" 1x95mm
§ MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3-Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, 45
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



GERILI HAT METODU
STRETCH WIRE METHOD

Yakalama Cubugu
Lightning Rod

Malzeme / Kaplama

Material / Coating
FCL.110.1000 A 10 mm 1000 mm

Yakalama Cubugu Adaptorii
Lightning Rod Adapter

a ) Malzeme / Kaplama Aciklama

Material / Coating Description
FCA.110.02 A-B4-D2-N ?50 / M10 Adaptor
FCA.110.03 A-B4-D2-N @50 /M12 Adaptor

Izole Direk
Insulated Mast

Malzeme / Kaplama
Material / Coating
PKB.50.3000 Polyester PVC Kapli 50 mm 3000 mm
PKB.50.4500 | PVC Coating Polyester 50 mm 4500 mm
v

Izole Direk icin Adaptérlii Beton Taban

Concrete Base for Insulated Mast

Klasik Yontemler
Conventional Methods

4 ) Malzeme / Kaplama
Material / Coating
PKA.002.01 (D2+C) - (N+C)
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN .
46 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, NS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { AR

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



GERILI HAT METODU
STRETCH WIRE METHOD

Aski Aparati

Hanger

Malzeme / Kaplama Dis
Material / Coating Thread
D1-D2-N M10

FCA.210.10

Gerili Hat I¢in Aliiminyum Som Iletke

Alumunium Conductor For Stretch Wire

iletken Kesiti
Cross Section

Malzeme / Kaplama
Material / Coating

Agirlik (kg/m)
Weight (kg/m)

ALS-08.08
ALS-08.09

Kod Tanim Cap Kesit Bakir Esdegeri Agirlik (km/kg)
Code Definition Dia. Section Copper Equivalence  Weight (km/kg)
£ ALO-100.03 Pansy 42,49 mm?
4 % ALO-100.04 Popy 9,36 53,48 mm? 33,63
‘gg ALO-100.05 Aster 10,5 67,14 mm? 42,99 3%
< ALO-100.06 Phlox 11,79 | 84,91 mm? 53,4 Eg
o E ALCO-100.02 | Sparrow 8,01 39,19 mm? 21,1 3§
S g, ALCO-100.03 Robin 9 49,48 mm? 26,7 8 =
% g ALCO-100.04 Rawen 10,11 62,44 mm? 33,7 >-§
©Z ALCO-100.05 Quail 11,34 | 78,55 mm? 42,3 s
ALCO-100.06 | Pigecon 12,75 99,3 mm? 53,5 Q %
<3

Gerili Hat i¢cin Monotron Tletken
Stranded Galvanized Steel Conductor For Stretch

Malzeme iletken iletken 9
Kod Kaplama Olgiisi  Kesiti Tel Sayisi x Tek Tel Gapt - Agurlik
. Wire No x Wire Diameter Weight
Code Material Conductor  Cross n (Ea) X @(mm) (Kg/m)
Coating Size Section ) g
MH-100.08 D2 8mm | 35 mm? 19x1,67 0,280
MH-100.09 D2 9,15 mm | 50 mm? 19x1,83 0,400
MH-100.11 D2 11,05 mm | 70 mm? 19x 2,21 0,560
MH-100.12 D2 12,6 mm | 95 mm? 19x 2,54 0,760
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
G s, - F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 47

www.radsan.com.tr

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass



INIS SISTEMLERI / DOWN CONDUCTORS

~

>

ILETKENLER / CONDUCTORS )

\_

inis iletkeni malzeme ve Kesit secimi asagidaki standartlar dogrultusunda yapilmalidir.

NFC 17-102:2011

Sicak daldiriimis
galvanizli celik

7

TS EN 50164-2

TS EN 62305 Cizelge 6

Bakir Kalay Kapli Bakir Aliminyum

ALS-08.08

50 mmZ. Her telin ¢api en az 1,7mm.

GD-101.08

CS-101.08

C0-101.08 MH-08.08

25x2 mm. 25x3 20x2,5

-

-

CBR-100.08 CBR-100.08.B4 CG.101.08
Kaplama Kalinligi \ - enaz 1 ym. - en az 50 pym.

53
ES
22 Genlesme Elemani Flexible Genlesme Baralari
5_@ Expansion Piece Flexible Conductor For Expansion

S
X8 é N é N
Sg -
X3

= b
=l )
\ GE.001 Yy \ GE.300 -

Kafes metodu uygulamalarinda, mevsimsel sicaklik farklari iletkenlerin uzayip kisalmasina neden
olur. Bu durum tesisata zarar verir. Saglikli ve uzun 6miirlii tesisat icin genlesme elemanlari
kullanilmalidir

48 A i
www.radsan.com.tr



(" iNi$ ILETKENLERI / DOWN CONDUCTORS ) :

Ozel inis Netkenleri

High Tech Down Conductors

Ayirma Mesafesi, TS EN 62305'de ac¢iklanan, yildirimlik sistemi kurulurken dikkat edilmesi gereken bir
konudur.

Bir yapiya yildirrmdan korunma sistemi Kurarken, yapidaki iletken sistemlerin olasi bir yildirim diisme-
sinden etkilenmemesine dikkat edilmelidir. Bunu saglayabilmek icin inis iletkenleri ve binadaki metal sistemler

arasinda belirli bir "Ayirma Mesafe" 'si birakiimalidir Ayirma mesafesi, iki iletken arasinda olusabilecek tehlikeli
kivilcim atlamasini énleyebilen mesafeye denir.

inis iletkeni ile yapidaki metal bélimler, metal tesisatlar ve i¢ sistemler arasindaki elektriksel yalitim,
bélumler arasindaki mesafenin ayirma mesafesi s 'den daha biylk olmasini saglayarak elde edilebilir.

K

S=kl k_l formulu ile hesaplanir.

m
Ayirma mesafesinin uygulanmasinda gesitli zorluklar olabilir. Kar/buz yuku, fiziki zorluklar gibi. Bu du-
rumlarda kivilcim atlamasini ve indiikleme etkisini engelleyebilecek
"OZEL iNiS ILETKENLERI" kullaniimalidir.

K
Ozgiin tasarim
Kolay montaj
\_
Teknik Veri / HVI®light - Tecnical data
Ayirma Mesafesi Esdegeri / Equivalent separation distance <45 cm "air" <90 cm " solid meterial”
Dis Cap / Outer diameter 20 mm (dark grey)
ic iletken kesidi (Bakir) / Cross-section of inner conductor (Cu) 19 mm?
En Kiiciik Bilkkme Yaricapi / Minimum bending radius 200 mm
Calisma Atmasfer Sicakligi / Permanent temperature (fixed installation) -30°C to + 70°C
Kurulum Sirasindaki Cevre Sicakligi _59C to + 40°C 58
Ambiend temperature and conductor temperature during installation and processing TE‘§
Agirhik / Weight -400 g/m -12%
; OF
@8 Paratoner Iletkeni gor:
Copper Bonded Aluminium Conductor 8z
XS

inis iletkeni olarak som bakir veya som aliiminyum iletkenlere alternatif olarak kul-
lanlir.

Yakalama uglarindan test klemensine kadar olan bélgede kullanilir.

Topraklama tesisatlarinda kullanimi uygun degildir.

AVANTAJLARI:

1. Hafif: Som bakir iletkene gére daha hafif. Agirlik: 0,17 kg/m

2. Isciligi kolay: Som bakir iletkene gére daha yumusak olmasi nedeniyle daha kolay

ve hizli islenir.
3. Uzun émiirlii: Dis yizeydeki bakir kaplama iletkeni atmosferik korozyonu engeller.
4. Ekonomik: Bakir'a gére 3 kat daha hafif ve malzeme birim fiyati cok daha ucuzdur.

]

o 49
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4 TESISAT MALZEMELERI h

N INSTALLATION EQUIPMENTS )
Tek Iletken Krogeleri
Single Conductor Clips
a N\ Kod Malzeme iletken Kesit
Code Material Cross-section
IK.101.00 A-B-B4-D1-D2-N 1x10 mm?
1K.101.01 A-B-B4-D1-D2-N 1x16 mm?
IK.101.02 A-B-B4-D1-D2-N 1x25 mm?
IK.101.03 A-B-B4-D1-D2-N 1x35 mm?
IK.101.04 A-B-B4-D1-D2-N 1x50 mm?
IK.101.05 A-B-B4-D1-D2-N 1x70 mm?
\_ / IK.101.06 A-B-B4-D1-D2-N 1x95 mm?
1K.101.07 A-B-B4-D1-D2-N 1x120 mm?
IK.101.08 A-B-B4-D1-D2-N 1x150 mm?
1K.101.09 A-B-B4-D1-D2-N 1x185 mm?
IK.101.10 A-B-B4-D1-D2-N 1x240 mm?
a N\ Kod Malzeme iletken Kesit
Code Material Cross-section
IK.103.00 A-B-B4-D1-D2-N 1x10 mm?
IK.103.01 A-B-B4-D1-D2-N 1x16 mm?
IK.103.02 A-B-B4-D1-D2-N 1x25 mm?
IK.103.03 A-B-B4-D1-D2-N 1x35 mm?
IK.103.04 A-B-B4-D1-D2-N 1x50 mm?
IK.103.05 A-B-B4-D1-D2-N 1x70 mm?
IK.103.06 A-B-B4-D1-D2-N 1x95 mm?
IK.103.07 A-B-B4-D1-D2-N 1x120 mm?
IK.103.08 A-B-B4-D1-D2-N 1x150 mm?
IK.103.09 A-B-B4-D1-D2-N 1x185 mm?
IK.103.10 A-B-B4-D1-D2-N 1x240 mm?
oy
€3
Ex
:é Kod Malzeme iletken Kesit
'g g Code Material Cross-section
Eé IK.104.00 A-B-B4-D1-D2-N 1x10 mm?
IK.104.01 A-B-B4-D1-D2-N 1x16 mm?
IK.104.02 A-B-B4-D1-D2-N 1x25 mm?
IK.104.03 A-B-B4-D1-D2-N 1x85 mm?
IK.104.04 A-B-B4-D1-D2-N 1x50 mm?
IK.104.05 A-B-B4-D1-D2-N 1x70 mm?
IK.104.06 A-B-B4-D1-D2-N 1x95 mm?
IK.104.07 A-B-B4-D1-D2-N 1x120 mm?
IK.104.08 A-B-B4-D1-D2-N 1x150 mm?
IK.104.09 A-B-B4-D1-D2-N 1x185 mm?
IK.104.10 A-B-B4-D1-D2-N 1x240 mm?
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN - )/'J
50 ot ten R L ey < ' RADSE
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g TESISAT MALZEMELERI ) .
\_ INSTALLATION EQUIPMENTS y
Tek Iletken Krogeleri
Single Conductor Clips
Malzeme iletken Kesit Civata K \
Material Cross-section Bolt
IK.109.01 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 16mm? DC-NC-SC
IK.109.02 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 25mm? DC-NC-SC
IK.109.03 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 35mm? DC-NC-SC
IK.109.04 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+DZ2)-(N+N) 50mm? DC-NC-SC
IK.109.05 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+DZ2)-(N+N) 70mm? DC-NC-SC
IK.109.06 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 95mm? DC-NC-SC \ )
IK.109.07 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 120mm?2 DC-NC-SC a I
IK.109.08 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 150mm? DC-NC-SC
IK.109.09 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 185mm? DC-NC-SC
IK.109.10 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+DZ2)-(N+N) 240mm? DC-NC-SC
IK.109.31 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+DZ2)-(N+N) | 20x3mm - 25x5mm | DC-NC-SC
1K.109.32 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N) 30x3mm - 30xSmm  DC-NC-SC
IK.109.33 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N)  40x3mm - 40x5mm | DC-NC-SC
IK.109.34 | (B+B)-(D1+D1)-(D2+D2)-(N+N)  50x3mm - 50x5mm | DC-NC-SC \_ Y.
Kod Malzeme iletken Kesit Civata f \
Code Material Cross-section Bolt
IK.102.00 A-B-B4-D1-D2-N 1x10 mm? DC-NC
IK.102.01 A-B-B4-D1-D2-N 1x16 mm? DC-NC _
IK.102.02 A-B-B4-D1-D2-N 1x25 mm? DC-NC
IK.102.03 A-B-B4-D1-D2-N 1x35 mm? DC-NC
IK.102.04 A-B-B4-D1-D2-N 1x50 mm? DC-NC
IK.102.05 A-B-B4-D1-D2-N 1x70 mm? DC-NC NS /
IK.102.06 A-B-B4-D1-D2-N 1x95 mm? DC-NC « o
IK.102.07 | A-B-B4Di-D2-N 1x120 mm2 DC-NC g}i
IK.102.08 A-B-B4-D1-D2-N 1x150 mm? DC-NC sgé
IK.102.09 A-B-B4-D1-D2-N 1x185 mm? DC-NC §§
IK.102.10 | A-B-B4-D1-D2-N 1x240 mm? DC-NC =l
Sg
XS
Malzeme iletken Kesit Civata f \
Material Cross-section Bolt
IK.105.31 A-B-B4-D1-D2-N 25x3 mm DC-NC
IK.105.32 A-B-B4-D1-D2-N 35x3 mm DC-NC
IK.105.33 A-B-B4-D1-D2-N 45x3 mm DC-NC
IK.105.34 A-B-B4-D1-D2-N 55x3 mm DC-NC
_ /
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \
v Ras: T i S, e e R 51
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N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass




TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Tletken Krogeleri
Conductor Clips

a I Kod Malzeme Civata iletken kesit
Code Material Bolt Cross-section
IK.107.04 (%é’f]))'z(?_zﬁ Eé;:égﬁ?) DC-NC | 1x502mm
IK.107.05 (?S; fl))-é?- :ﬁfég:fﬁiﬁ?) DC-NC | 1x70°mm
| IK.107.06 (?ggfggizﬁfégjfgfﬁ?) DC-NC | 1x952mm
~ - IK.107.07 (?S;fl))'z(ﬁ}ﬁfégjgﬁ?) DC-NC | 1x120°mm
a ) Malzeme Civata Iletken Kesit
Material Bolt Cross-section
IK.107.24 (?g;f%éazﬁfégjégfﬁ?) DC-NC | 2x50mm?
IK.107.25 (?ggf%'z(ﬁzﬁfégjggiﬁ? DCNC | 2x70mme
IK.107.26 (%gfl))gizﬁfé;jgﬁ? DC-NC | 2x95mm?
E 7 kiorar | OUBLOLDN02E) | oone | pgzomm
83
:
02 a _ N Kod Malzeme Cvata lIletken Kesit
X g g Code Material Bolt Cross-section
: 5 k10731 | e RN, | DCNC | 203 - 2565 mm
IK.107.32 (?S;fl))éa}ﬁfégjéﬁiﬁ?) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm
) IK.107.33 (%EEI)D_Z(;)—}I:IL Eé;:éﬁf&?) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
s o IK.107.34 (?S;f[))'z(azﬁfégjgﬁiﬁ?) DC-NC | 50x3 - 50x5 mm

ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN ~ )/
52 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=EI. Bakr, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, LT

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :/vww. radsan.com.tr



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Tletken Krogeleri
Conductor Clips

Kod Malzeme Civata iletken Kesit a N\
Code Material Bolt Cross-section
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) ) 2
IK.108.04 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2)- L 5
IK.108.05 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 1X70mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2)- ) 2
IK.108.06 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 1x95mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2)- L 2 \ 7
1K.108.07 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 1x120mm
Kod Malzeme Civata iletken Kesit a N\
Code Material Bolt Cross-section
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) ) 2 4 '
IK.108.24 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 2x50mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) ] 2
IK.108.25 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 2x70mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) ) 2
IK.108.26 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 2x95mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) ; . \ /
IK.108.27 (D2+D2)-(N+N) DC-NC 2x120mm:
ok
k=
D (V]
o=
o
Kod Malzeme Civata iletken Kesit a N\ Ee
Code Material Bolt Cross-section 5%
0
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) ) ) sS2
IK.108.31 (D2+D2)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5mm £
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) L _ /4
IK.108.32 (D2+D2)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) ) )
IK.108.33 (D2+D2)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5mm
(B+D1)-(D1+D1)-(B+D2) i ) - /
IK.108.34 (D2+D2)-(N+N) DC-NC | 50x3 - 50x5mm
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
"*[ A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
1})@{" N B, F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 53

www.radsan.com.tr

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass
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Tletken Krogeleri
Conductor Clips
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TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

a N\ Kod Malzeme Civata iletken Kesit
Code Material Bolt Cross-section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.111.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) . B
IK.111.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.111.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm
\_ /
a N\ Kod Malzeme Civata [letken Kesit
Code Material Bolt Cross-section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.111.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) . 2
IK.111.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.111.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x95mm
\_ /
) Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross-Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) )
IK.111.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) . _
IK.111.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) )
IK.111.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
_/
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN -
54 A=Ah']minyum. B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, LI

P=Plastik, S=Prin¢

6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Pring

www.radsan.com.tr



4 TESISAT MALZEMELERI A .

\_ INSTALLATION EQUIPMENTS y

TNletken Krosgeleri
Conductor Clips

Malzeme/Kaplama iletken Kesit
Material/Coating Cross-Section

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.112.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) X 2
IK.112.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.112.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm
\_ _/
Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit a )

Material/Coating Bolt Cross-Section

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] . _
K.112.24 (D2:+D2)-(N+B)-(N-N) DC-NC 2x50mm 7
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) :
1K.112.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2X70mm?
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] . h a
IK.112.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x95mm

. S )
Malzeme/Kaplama Civata lletken Kesit ) EE
Material/Coating Bolt Cross-Section § g
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) i i =
KA1231 o Do) (N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm f
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) : _ XE
K.112.32 0o Do) (N+B)-(NN) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm e
o
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ! ] XS
IK.112.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
J
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3-Electrodeposited Copper, 4-Electrodeposited Tin, ~ NC=Stainless, 55
:Nww.ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Vidah Tletken Kroge
Screw Type Conductor Clips

a ) Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
§ (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) .
: 1K.113.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(D1+4B)-(D1+D1)-(D2+B) . 7
1K.113.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
g 1K.113.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm
/
a ) Kod Malzeme/Kaplama Civata lletken Kesit
Code Material/Coating Bolt  Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) i 2
IK.113.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) 3 7
IK.113.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2X70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) i 2
5 IK.113.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x95mm
/
!-.% .
& S a ) Malzeme/Kaplama Civata lletken Kesit
gg Material/Coating Bolt Cross Section
-
== (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) _ )
glg IK.113.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
Xt
‘B O (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) X _
g § IK.113.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm
(@]
(D1+4B)-(D1+D1)-(D2+B) ) )
. ) IK.113.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN -
56 A=Ah']minyum. B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, LI

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Malzeme/Kaplama Civata
Material/Coating Bolt
IK.115.04 ) DC-NC
Paslanmaz Ozel Alisim
L1500 Special Stainless Alloy e
IK.115.06 DC-NC

Izolasyonlu Vidah Iletken Kroge
Insulated Screw Type Conductor Clips

[letken Kesit
Cross Section

1x50mm?
1X70mm?
1x95mm?

\_
Malzeme/Kaplama iletken Kesit a
Material/Coating Cross Section
IK.115.24 ) DC-NC 2x50mm?
Paslanmaz Ozel Alisim 3 2
LN Special Stainless Alloy DD GG
IK.115.26 DC-NC 2x95mm?
\_
Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit a
Material/Coating Bolt Cross Section
IK.115.31 ) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
Paslanmaz Ozel Alisim
IK.115.32 Special Stainless Alloy DC-NC 30x2 - 30x5 mm
IK.115.33 DC-NC 40x3 - 40x5 mm
\_
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
-l P F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 57
= N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass
www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

S
i
£
Q
e
(=
:0
>
=
%)
S
X

Conventional Methods




TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Mahya Krogesi
Conductor Clip For Roof Ridges

a ) Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK 116.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) 3 7
IK 116.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) )
. IK 116.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm?
/
a Malzeme/Kaplama Civata lletken Kesit

(D2+D2)-(N+B)-(N+N)

\
Material/Coating Bolt  Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK 116.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] 7
IK 116.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 2x70mm
IK 116.26 (D1+B)-(D1+DI )'gDz’“B) DC-NC | 2x95mme
/

\_
()
8
g2
02 a N\ Kod Malzeme/Kaplama Civata  Iletken Kesit
%% Code Material/Coating Bolt Cross Section
1]
82 (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) ]
28 K 116.31 (D24D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) : :
K 116.32 (D24+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC |30x2 - 30x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) )
. K 116.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC |40x3 - 40x5 mm
_/
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN e
58 A=Ah']minyum. B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=SlcakGaIvani;, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L LI

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



TESISAT MALZEMELERI

INSTALLATION EQUIPMENTS

Esnemeli Mahya Krogesi
Conductor Clip For Roof Ridges

. a
Kod Malzeme/Kaplama Civata Iletken Kesit N
Code Material/Coating Bolt  Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) N
IK.117.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm 2 .
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) L 7 (
IK.117.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.117.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm L )
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit a N\
Code Material/Coating Bolt  Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.117.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) L 7 "
IK.117.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 2x70mm _ by
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.117.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x95mm
\_ _/
Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit a )
Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) )
IK.117.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) X _
1K.117.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) i i
IK.117.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
\_ _/
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
-l P F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 59
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation
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TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Kiremit Krogesi
Conductor Clip For Roof Tile
) Kod Malzeme/Kaplama Civata Iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.118.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 1x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) . 2
IK.118.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.118.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 1x95mm
\_ _/
a ) Malzeme/Kaplama Civata Iiletken Kesit
Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.118.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) L 2
1K.118.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2X70mm:
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.118.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x95mm
\_ _/
59 a ) Malzeme/Kaplama Civata iletken Boyut
'§§ Material/Coating Bolt Cross Section
) ()
2= (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) )
§§ 1K.118.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
(=]
B (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) . _
@ QE, IK.118.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm
<3 (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)
IK.118.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
\_ _/
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN -
60 A=Ah']minyum. B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, LI

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Plon Tipi Krose
Conductor Clip For Pylons

Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit e )
Code Material/Coating Bolt  Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.120.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) L 2
IK.120.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.120.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt  Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.120.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) 3 7
IK.120.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.120.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x95mm
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit 5§
Code Material/Coating Bolt Cross Section E%
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ! ) 8=
IK.120.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm :§ 5
(=]
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) _ _ xE
1K.120.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm B %
< O
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) ) XS
1K.120.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
e s F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 61

www.radsan.com.tr

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass




TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Uzun Plon Tipi Kroge

Conductor Clip For Pylons, Long Ofset

Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.121.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm:
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] 7
IK.121.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x70mm:
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.121.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm:

Kod Malzeme/Kaplama Civata Iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt  Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) 2
IK.121.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) . 7
IK.121.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) i 2
IK.121.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 2x95mm

58 Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
'§§ Material/Coating Bolt Cross Section
ol
3= (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ) )
§§ IK.121.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
(=]
x5 (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) _ _
@ QE, IK.121.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC| 30x2 - 30x5 mm
<3 (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)
IK.121.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN e
62 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakr, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LI

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



TESISAT MALZEMELERI

INSTALLATION EQUIPMENTS

Boru Krose
Conductor Clip For Masts

Boru
Cap1

Malzeme / Kaplama

Meterial / Coated

Civata
Bolt

iletken Kesit
Cross-Section

Dia.

IK.122.20.04| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 1x50mm? K
IK.122.20.05| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 1x70mm?
IK.122.20.06| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 1x95mm?
IK.122.20.24| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 2x50mm?
IK.122.20.25| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) [DC-NC| 2 | 2x70mm?
IK.122.20.26| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) |[DC-NC| 2 | 2x95mm?
IK.122.20.31| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 2 ZOxr::rins K
IK.122.20.32| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 2 BOXri-riOxS
IK.122.20.33| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 2 40xri-rérll0x5
IK.122.25.04| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"%2 | 1x50mm?
IK.122.25.05| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2%z | 1x70mm?
IK.122.25.06| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"/ | 1x95mm?
IK.122.25.24| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"%2 | 2x50mm?
IK.122.25.25| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"%2 | 2x70mm?
IK.122.25.26| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"%2 | 2x95mm?

) \_ .
IK.122.25.31| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"%2 ZOXr?HiSXS
IK.122.25.32| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"%2 BOxi-IiOxS
IK.122.25.33| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC | 2"%2 4OXIIT-3]-;1]OXS
IK.122.30.04| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" | 1x50mm? K \
IK.122.30.05| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" | 1x70mm?
IK.122.30.06| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" | 1x95mm?
IK.122.30.24| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" | 2x50mm?
IK.122.30.25| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" | 2x70mm?
IK.122.30.26| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" | 2x95mm?

. \_ y
IK.122.30.31| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" ZOxr:;rins
IK.122.30.32| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" BOXIi-riOXS
IK.122.30.33| (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-(D2+D2)-(N+B)-(N+N) | DC-NC| 3" 4Oxri-rér'.10x5

A MAIN MATERIAL COATINGS B ] B SCREW NUT
hfi.{ A Poronss, Griney G rom, o e mepoeted G, A-slopestentn,  NocSmimens, 63
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N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass
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Conventional Methods




. 4 TESISAT MALZEMELERI h

| N INSTALLATION EQUIPMENTS )
Kenetli Cat1 Krogesi
Conductor Clip For Clamp Roofs
a N\ Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) )
IK.130.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm?
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) 3 2
IK.130.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) )
IK.130.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x95mm?
\_ _/
a ) Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) )
IK.130.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x50mm?
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ] %
IK.130.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) 2
IK.130.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x95mm

E»:':é Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
g*aj Material/Coating Bolt Cross Section
F=p=
== (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- _ ]
gg IK.130.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm
XE
= (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- _ _
ég 1K.130.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm
o
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) )
IK.130.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN .
64 A=Ah']minyum. B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, LI

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



4 TESISAT MALZEMELERI A .

\_ INSTALLATION EQUIPMENTS y
Kenetli Cat1 Krogesi
Conductor Clip For Clamp Roofs
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit a )
Code Material/Coating Bolt Cross Section

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] ,
IK.131.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) : ,
1K.131.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1X70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] ,
KA31.06| o0 o N+B)-(NeN) DC-NC 1x95mm

\_ /

Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit a )

Material/Coating Bolt Cross Section

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] ,
IK.131.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) _ ,
1K.131.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2X70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] ,

K131.26|  © 0o (NaB)-(NaN) DC-NC 2x95mm g y

Malzeme/Kaplama iletken Kesit . ke
Material/Coating Cross Section E%
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] ] 8=
IK.131.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 20x3 - 25x5 mm :§ 5
o
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) : _ xE
1K.131.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 30x2 - 30x5 mm 2 %
< O
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B) ] ] XS
IK.131.33 (D24D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC | 40x3 - 40x5 mm
\_
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3-Electrodeposited Copper, 4-Electrodeposited Tin, ~ NC=Stainless, 65
:Nww.ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



Oluk Krogesi
Conductor Clip For Gutters
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TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

I Malzeme/Kaplama

Material/Coating

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-
(D2+D2)-(N+B)-(N+N)
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-
(D2+D2)-(N+B)-(N+N)
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-
(D2+D2)-(N+B)-(N+N)

IK.133.04

IK.133.05

IK.133.06

Civata
Bolt

DC-NC

DC-NC

DC-NC

[letken Kesit
Cross Section

1x50mm?

1X70mm?

1x95mm?

66

Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) 2
IK.133.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- 3 7
IK.133.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) 2
IK.133.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x95mm
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) )
IK.133.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 20x3 - 25x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- . _
IK.133.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 30x2 - 30x5 mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) )
IK.133.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 40x3 - 40x5 mm
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN

A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik,
F=Bronz, G=Pik Dékiim, N=Paslanmaz,

P=Plastik, S=Prin¢

1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz,
4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz,
6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Pring

-
e

www.radsan.com.tr



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Metal Cat1 Krogesi
Conductor Clip For Metallic Roofs
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) 2
IK.134.04 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- L 2
1K.134.05 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1Xx70mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) 2
IK.134.06 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 1Xx95mm
\_ _/
Malzeme/Kaplama iletken Kesit a
Material/Coating Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) 2
IK.134.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x50mm
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- . 2
IK.134.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2X70mm:
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ) 2
1K.134.26 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x95mm:
\_
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit a 3@
Code Material/Coating Bolt Cross Section E%
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ] ] £
IK.134.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 20x3 - 25x5 mm :§g
(=]
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- : : XE
1K.134.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 30x2 - 30x5 mm B %
~ O
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ] ] X3
IK.134.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 40x3 - 40x5 mm
\_
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3-Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, 67
:Nww.ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Metal Cat1 Krogesi
Conductor Clip For Metallic Roofs

Malzeme/Kaplama iletken Kesit

Material/Coating Cross Section

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-
(D2+D2)-(N+B)-(N+N)

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-
(D2+D2)-(N+B)-(N+N)

(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)-
(D2+D2)-(N+B)-(N+N)

: l |
/
a . ) Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- i 2
IK.135.24 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2x50mm:
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- . 2
IK.135.25 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 2X70mm:
IK.135.26 | (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- [ pe e 2x95mm?
/
\
i /

IK.135.04 DC-NC 1x50mm?

IK.135.05 DC-NC 1x70mm?

IK.135.06 DC-NC 1x95mm?

(D2+D2)-(N+B)-(N+N)

a Malzeme/Kaplama iletken Kesit
Material/Coating Cross Section
(D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- ! ]
Y IK.135.31 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 20x3 - 25x5 mm
@8
=2 (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- : )
gg IK.135.32 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 30x2 - 30x5 mm
c—
S (D1+B)-(D1+D1)-(D2+B)- : ]
S é IK.135.33 (D2+D2)-(N+B)-(N+N) DC-NC 40x3 - 40x5 mm
== \_
n v
S2
X3
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN e
A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, .. [faa
68 F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, Sg e

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Plastik Krogeler

Plastic Clips

Malzeme/Kaplama iletken Capi 4 N
Material/Coating Cross Section
IPK.206.01 P 6-10 mm
L /
Malzeme/Kaplama iletken Capi 4 N\
Material/Coating Cross Section
IPK.207.01 P 6-10 mm Q
L /
Malzeme/Kaplama iletken Capi iletken Kesit 4 N\
Material/Coating Diameter Cross Section
IPK.208.01 P 6-10mm 30x3 mm
58
£ES
23
He) IS
>5
=)
\ . %5
SZ
XS
Malzeme/Kaplama iletken Capi 4 N
Material/Coating Diameter
IPK.210.01 P 2x8 mm
IPK.210.02 P 2x10 mm
L /
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
g F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 69
= N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Plastik Krogeler
Plastic Clips

) Malzeme/Kaplama
Material/Coating
IPK.211.01 P
IPK.211.02 P
_/
) Malzeme/Kaplama

Material/Coating
IPK.201.01 P

Malzeme/Kaplama
Material/Coating
IPK.301.01 P
IPK.301.02 (P+C)
IPK.301.03 P
IPK.301.04 (P+C)

[ S
27
E.C
®
3=
c=
:og
>3
7))
S2
X3

iletken Capi

Diameter
1x8 mm
1x10 mm

Civata
Bolt

M8

[letken Kesit

Cross Section

1x8 mm
1x8 mm
1x10 mm
1x10 mm

Kod Malzeme/Kaplama iletken Kesit

Code Material/Coating Cross Section
IPK.302.01 (IPK-301.03)+1 20x3 mm
IPK.302.02 (IPK-301.03)+2 25x3 mm
IPK.302.03 (IPK-301.03)+3 30x3 mm
IPK.302.04 (IPK-301.03)+4 30x3.5 mm
IPK.302.05 (IPK-301.03)+5 40x4 mm
IPK.302.06 (IPK-301.03)+6 40x5 mm

e el RS

6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Pring

www.radsan.com.tr



. 4 TESISAT MALZEMELERI A .

\_ INSTALLATION EQUIPMENTS y
Plastik Krogeler
Plastic Clips
Malzeme/Kaplama a )
Material/Coating
IPK.303.00 P 100x100x100 mm
IPK.303.01 P+C 100x100x100 mm

ICK.103.01
ICK.103.02

Kod
Code

ICK.104.00.1
ICK.104.00.2
ICK.104.00.3
ICK.104.00.4
ICK.104.00.5
ICK.104.00.6

Malzeme/Kaplama

Material/Coating

Malzeme/Kaplama
Material/Coating

(P+C) + (ICK-103.02)+1
(P+C) + (ICK-103.02)+2
(P+C) + (ICK-103.02)+3
(P+C) + (ICK-103.02)+4
(P+C) + (ICK-103.02)+5
(P+C) + (ICK-103.02)+6

\_
iletken Capi a
Size
8 mm
10 mm
\_

iletken Kesit
Cross Section

20x3 mm
25x3 mm
30x3 mm
30X3,5 mm
40x4 mm
40x5 mm

Malzeme/Kaplama
Material/Coating

BT.101.01 C 100x100x60 mm

BT.101.02 C 100x100x80 mm

BT.101.03 C 100x100x100 mm

- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
"*[ A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
; N B, F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 71
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

Klasik Yontemler
Conventional Methods




Klasik Yontemler
Conventional Methods

TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Test Klemensi
Test Clamp

Malzeme/Kaplama
Material/Coating

(P+B)-(P+B4)-(P+D1)-(P+D2)-(P+N)
(P+B)-(P+B4)-(P+D1)-(P+D2)-(P+N)
(P+B)-(P+B4)-(P+D1)-(P+D2)-(P+N)

TK.201.24
TK.201.25
TK.201.26

Civata iletken Kesit
Bolt Cross Section

2x50 mm?
2x70 mm?
2x95 mm?

Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
TK.105.04 | (P+BI-(P+BA-(P+D1)-(P+D2)- | e e 1x50 mm?
(P+N)
TK.105.05 A By A Gl e DC-NC 1x70 mm?
(P+N)
TK.105.06 | (P+B)-(P+BA-(P+D1)-(P+D2)- | e e 1x95 mm?
(P+N)
Tk.105.31 | (PHBI(PHBA-(PLDI-(P+D2) | pone | 2032565 mm
(P+N)
) Malzeme/Kaplama iletken Kesit
Material/Coating Cross Section
TK.103.04 B-F-S 1x50 mm?
TK.103.05 B-F-S 1x70 mm?
/
I Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Material/Coating Bolt Cross Section
TK.104.04 D1-D2-N-S DC-NC 1x50 mm?
TK.104.05 D1-D2-N-S DC-NC 1x70 mm?
TK.104.06 D1-D2-N-S DC-NC 1x95 mm?
/
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN -
72 A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, RAANCS

F=Bronz, G=Pik D6kim, N=Paslanmaz,

P=Plastik, S=Prin¢

4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz,
6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Pring

www.radsan.com.tr




TESISAT MALZEMELERI
INSTALLATION EQUIPMENTS

Test Klemensi

Test Clamp
Malzeme/Kaplama iletken Kesit
Material/Coating Cross Section
TK.107.04 D1-D2-N-S DC-NC 1x50 mm?
TK.107.05 D1-D2-N-S DC-NC 1x70 mm?
TK.107.06 D1-D2-N-S DC-NC 1x95 mm?
\_ _/
Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Section
(D1+B)-(D1+S)-(D1+F) :
TK.202.04 (D2+5)-(D2-+F)-(N+S)-(N+F) DC-NC 1x50 mm
(D1+B)-(D1+S)-(D1+F) L
TK.202.05 (D2+5)-(D2-+F)-(N+S)-(N+F) DC-NC 1x70 mm
(D1+B)-(D1+S)-(D1+F) X
TK.202.06 (D2+5)-(D2-+F)-(N+S)-(N+F) DC-NC 1x95 mm
(D1+B)-(D1+S)-(D1+F) . :
TK.202.31 (D2+5)-(D2-+F)-(N+S)-(N+F) DC-NC 20x3-25x5 mm
(D1+B)-(D1+4S)-(D1+F) i i
TK.202.32 (D2+5)-(D2-+F)-(N+S)-(N+F) DC-NC 30x3-30x5 mm
(D1+B)-(D1+S)-(D1+F) ! )
TK.202.33 (D2+5)-(D2-+F)-(N+S)-(N+F) DC-NC 40x3-40x5 mm
N
278
ES
23
ST
25
Xt
82
X3
§ MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
I A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3-Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, 73
:Nww.ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



4 TESISAT MALZEMELERI

\_ INSTALLATION EQUIPMENTS D
Muhafaza Borusu
Protective Tube for Conductor
Kod Malzeme/Kaplama Boru Capi (inch) Boru Boyu
Code Material/Coating Pipe Dia (inch) Pipe Lenght
KB.102.01
KB.102.02 3m
KB.102.03 3m
KB.102.04 3 m
\_ /
aratoner Diregi Kelepcesi "Omega Tipi"
Clamp For Protective Tube
4 N\ Malzeme / Kaplama Boru Capi (inch)

Material / Coating Pipe Dia. (inch)

CDM.101.05 D1-D2-N 2"
CDM.101.06 D1-D2-N 2"z
CDM.101.07 D1-D2-N 3"

Malzeme/Kaplama Boru Capi
Material/Coating Pipe Dia

EPT.101.00
EPT.101.01
EPT.101.02
EPT.101.03

34"

1" Va

Klasik Yontemler
Conventional Methods

spotansiyelleme Takozu, Cift Tletken icin
ipotential Bondig Piece For Metal Protective Tube

a ) Malzeme/Kaplama Boru Capi
Material/Coating Pipe Dia
EPT.102.00 A-S-B 2"
EPT.102.01 A-S-B %"
EPT.102.02 A-S-B 1"
EPT.102.03 A-S-B 1"Ya
\_ /
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN ~
74 A=Nﬁminyum, B=“B§k1r. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakr, DC=Galvaniz, Ce ] e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { LT

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :Nww. radsan.com.tr



IC YILDIRIMLIK / SURGE ARRESTERS

Kullandigimiz elektrik ve elektronik sistemler gelistikce, Gnemleri ve onlara olan bagim-
Iihldimiz artmaktadir. Gelisen sistemler ise daha kolay arizalanir hale gelmislerdir.

Yildirim ve cesitli kaynaklar nedeniyle olusan asir1 gerilimler, gelismis elektrik ve elek-
tronik sistemlere zarar veren etkenlerin basinda gelmektedir.

Yildirnmdan dolay1 baglica 2 hasar ¢esidi vardir.

Yapiya veya yapinin bagl oldugu elektrik sebekesi, veri hatti (zayif akim) gibi sistem-
lere yildirim dismesi dogrudan yildirim dusmesi olarak tanimlanir.

Bu durumda yapi ve sistemler, yidirim etkisine dogrudan maruz Kkalir.
Bu etki 10/350 ps dalga formundaki darbe etkisidir. Yildirimin dogrudan etkisine maruz kal-
abilecek sistemler bu dalga formundaki darbeden korunmalidir.

Yapiya 2 km. mesafeye kadar, yapinin etrafina disen yildirimlar, yapiya yakin mesafede

olusan simsekler ve sebekeden gelebilecek anahtarlama etkileri "DOLAYLI DARBE” olarak ad-
landirilir.

Bu durumda yapi ve sistemler, yildirimin dolayli, azalmig etkisine maruz Kalirlar.
Bu etki 8/20 ps dalga formundaki, dogrudan darbeye gére daha az zararl darbe etkisidir.

|
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IC YILDIRIMLIK / SURGE ARRESTERS

Yildirim darbesinin dis yitdirimlik @
sisteme, kablolara vb. yerlere isabet
etmesi é

Topraklama darbe direnci Rx'de I k"u" " 1 >
gerilim disimi L] pem ==
P —_— . L2 .- =
@ Dongiilerde indlklenen gerilim. L3 e -

Orta gerilim hatlarina direkt
gelen yildirim darbesi

." \ - Simsek esnasinda havai
e e A0 hatlarin indiklenmesi,
i A
= : R} 1 Yildirim kanallarinin
@___ - olusturdugu alanlar.
Haberlesme

(IT) Sistemleri

Yapiy1 ve igerisinde yasayan, insanlari, barindirdigi tim cihazlart korumak icin disaridan
gelebilecek asiri gerilim darbelerinin engellenmesi gerekmektedir ve bu nedenle i¢ yildirimlik
teknolojisi gelistirilmistir. Amac, gelen darbeyi sistemlere ulasmadan topraga iletmektir.

Bu koruma, TS EN 62305-4 standardinda aciklandigi gibi koruma seviyelerine gore
yapilmaktadir.

5

Yakalama Ucu Sistemi

74///
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isteni 1
i I ~ | Temd!fapraklama i
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IT Sisten i
N T
-
% Yild
Yil 7] ES Polan: Ba Yildirnm Es E‘Lek‘q‘r?magneuk
IH Akim Bas!mcv PO, Tip) Potansiyelleme B Darbesi
Botges I L 11 = Tl I E— S
Yildirim Akim Bastirict Potansiyelleme Bagi Elektromagnetik

(SPD, Tip2, SPD Tip3) Darbe Bastirici arbesi
I (2]

LEMP’e karsi tedbirler ile tarif edilen LPZ (IEC 62305-4)

LPZ0, Dogrudan yildirim diisebilir, tam yildirim akimi, tam manyetik alan
LPZ0, Dogrudan yildirim disemez, kismi yildirim akimi veya endiiklenen akim, tam manyetik alan
LPZ 1 Dogrudan yildirim disemez, kismi yildirim akimi veya endiiklenen akim, azalan manyetik alan

LPZ 2 Dogrudan yildirim diisemez, kismi yildirim akimi veya endiiklenen akim, daha fazla azalan manyetik alan
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GUC KORUMA

B+C SINIFI B SINIFI C SINIFI D SINIFI

s

DATA KORUMA

BILGI TEKNOLOJILERI KAMERA TELEFON ANTEN PANO TiPi
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TOPRAKLAMA
Earthing



AKILLI KOD SISTEMI / SMART CODING

Bu Kkatologda Uriinler ana kodlarla tanimlanmustir. Istediginiz Griniin metalini, kaplamasini, civata-somun grubunun cinsini
ile kombinasyonunu belirlemek asagidaki harf ve rakam kodlarint kullaniniz.

Earthing

()
£
=
o
©
=
Q.
o
=

1 | 2 | 3 4 5 [
1. URUN GRUP KODU 4. BIRINCI URUN HAMMADDE ve KAPLAMA TERCIHINIZ
2. URUN SINIF KODU 5. IKINCI URUN HAMMADDE ve KAPLAMA TERCIHINIZ
3. OLCU TERCIHINIZ 6. CIVATA, SOMUN TERCIHINIZ

=— HAMMADDE, KAPLAMA ve CIVATA SECIM TABLOSU ===

HAMMADDE KAPLAMA CiVATA
KOD ACIKLAMA KOD ACIKLAMA KOD ACIKLAMA

D DEMIR / CELIK 1 ELEKTRO GALVANIZ DC GALVANIZ

B BAKIR 2 SICAK GALVANIZ NC PASLANMAZ
N PASLANMAZ 3 ELEKTRO BAKIR SC PRINC

A ALUMINYUM 4 ELEKTRO KALAY

S PRINC 5 ELEKTRO KROM / NIKEL

F BRONZ 6 SIYAH IZOLASYON

G PIK DOKUM 7 SARI - YESIL IZALASYON

P PLASTIK

C BETON

Ornek Kodlamalar

Elektrolitik Bakir Kapli Elektrod
10 pm. Bakir Kaplama/ Coating thickness

Malzeme/Kaplama Boy
Material/Coating Lenght
TES.16.1000 D1-D3-B-N-D2
TES.16.1200 D1-D3-B-N-D2

F [E] q F 1] q 1][z][e][o] [B
CUBUK CUBUK CUBUK BOYU D|(|3
TOPRAK ELEKTRODU CAPI 16 mm 1200 mm CUBUK

MALZEME TANIMI

TES.116.1200 B CUBUK TOP. ELEKTRODU, STANDART TiP, BAKIR, @ 16mm, L:1,2 m
TES.116.1200 D3  CUBUK TOP. ELEKTRODU, STANDART TiP, BAKIR KAPLI CELIK, @ 16mm, L:1,2 m

Vidal Tletken Krose
Screw Type Conductor Clips

Malzeme/Kaplama iletken Kesit
Material/Coating Cross Section

IK.113.04 | (D1+A)-(D1+B)-(D1+D1)-(D2+A)(D2+B)(D2+D2)-(N+A)-(N+B)-(N+N)
1K.113.05 | (D1+A)-(D1+B)-(D1+D1)-(D2+A)(D2+B)(D2+D2)-(N+A)-(N+B)-(N+N)
IK.113.06 | (D1+A)-(D1+B)-(D1+D1)-(D2+A)(D2+B)(D2+D2)-(N+A)-(N+B)-(N+N)

Fl! Fl! [ ][e][«] [o][2] [][e] [oc]
ILETKEN KROSESI ViDALI KROSE ILETKEN KESiTI | l | N l | B l | 4 l |NC|
50 mm KAIDE MALZEMESIUTUCU MALZE- ClvATA

MESI

IK.113.04.D2.B.DC  VIDALI ILETKEN KROSESI, 50mm?ILETKEN ICIN, SICAK DALDIRMA GALVANIZ KAPLI KAIDE, BAKIR TUTUCU, GALVANIZ CIVATA
IK.113.06.N.B4.NC VIDALI ILETKEN KROSESI, 95mm?[LETKEN ICIN, PASLANMAZ CELIK KAIDE, KALAY KAPLI BAKIR TUTUCU, PASLANMAZ CIVATA

~1
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Earthing
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ILETKEN SECIMI / CONDUCTOR SPECS

Topraklama urtinleri TS EN 50164 belgeli oimasi1 gerekmektedir

Elektrik Tesislerinde Topraklayicilar Yonetmeligi EK - A
Sicak

Elektrolitik Bakir
Kapli Celik

Sivama Bakir

Daldiriimis Kapli Celik

Galvanizli Celik

Bakir

Yuvarlak iletken 25 mm2
. _ 25 mm?2.
) [FITR I B Her telin capi en az
1,8mm.
50mm?2 30x3mm
DG GL I B 20 mm t=2mm. 25 mm t=2mm.
16 mm 15mm. t=2mm. 14,2mm.
- en az 50 pm. en az 90 pm.

Uygulama konusuna ve topraklama cesidine gére 6zel kesit ve malzemeler tanimlanmig olabilir.

* TS EN 62305 Cizelge 7
YILDIRIMDAN KORUNMA
BOLUM 3: YAPILARDA FiZiKSEL HASAR VE HAYATI TEHLIKE

o TS'ENI501 YILDIRIMDAN KORUNMA BILESENLERI

BOLUMI2: ILETKENLER VE TOPRAK ELEKTROTLARI

ICIN'KURALLAR

o NEC'17-102:2011

"Sicak
Daldiriimig
Galvanizli celik"

Sivama Bakir
Kapli Celik

Paslanmaz

Yuvarlak iletken 50 mm2 10 mm
50 mmZ. Her 70 mmZ2. Her
Orgiilii iletken telin capien az  telin capi en az
1,7mm. 1,7mm.
Serit iletken 50mm2 30x3mm 50x2mm.
Sl 500x500x2 mm. 500x500x3 mim.
(Som Levha)
600x600x2mm. 600x600x3mm.
Elektrod (Baklav- pugptulgpre 30mm. Goz
al1 Levha) o "
araligi araligi

Elektrod (boru)

20 mm t=2mm.

25 mm t=2mm.

15 mm.

Elektrod (cubuk)

16 mm

14mm.

15 mm | 16mm.

Elektrod (kogse-
bent)

50x50x3

Kaplama Kaplama
Kalinligi Kalinligi

en az 50-70 pym.

en az 250 pm.

80
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ILETKENLER / CONDUCTORS

[ SICAK DALDIRMA GAIVANIZLi iLETKENLER )

L HOT DIP GALVANIZED STEEL CONDUCTORS )

Earthing

©
S
L
=
©
[
a
)
E

Topraklama Seridi
Earthing Strips

Uzunluk
. Boyut (mm Agirhik
Uriin Kodu
H

AxT Kg/m
CG.101.04 25x4 50 0,81
CG.101.09 30x3 50 0,74
CG.101.35 30x3,5 50 0,85
CG.101.10 30x4 40 0,96
CG.101.11 30x5 40 1,20
CG.101.20 40x3 50 0,96
CG.101.13 40x4 40 1,30
CG.101.14 40x5 40 1,60
CG.101.16 50x5 40 2,00

]
o

‘e o
www.radsan.com.tr



( SICAK DALDIRMA GALVANIZLi iLETKENLER ) .

X HOT DIP GALVANIZED STEEL CONDUCTORS )

Topraklama
Earthing

Topraklama Seridi Sabitleyici

Earthing Strip Holder

f \ Kod Malzeme/Kaplama iletken Kesit

Code Material/Coating Cross Section

40x3 serit, 70mm
E yuvarlak iletkene kadar
TE.500.01 D1-D2+N Up to 40x3 tape,70mm 310 mm
round conductor

Mono Tletken
Single Conductor

Malzeme iletken Kesit Cap Metre Agirlig
Material  Cross Section Dia Meter weight
0,400 kg

0,560 kg

GD-101.08
GD -101.09

Orgiilii (Monotron) Iletken
Stranded Conductor

D IEte Tel Sayisi x Tek Tel Cap1 Agirlik

fod Kaplarpa Oletist Hesiti Wire No x Wire Diameter Weight
Code Material Conductor Cross
n (Ea.) x @(mm) (Kg/m)

Coating Size Section

MH-100.08 19x 1,67
MH-100.09 D2 9,15mm 50 mm? 19x 1,83 0,400
MH-100.11 D2 11,05 mm 70 mm? 19x2,21 0,560
MH-100.12 D2 12,6 mm | 95 mm? 19 x 2,54 0,760
a . _
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN ~ |
82 A=Aliminyum, B=Bakr, D=Demir-Celik, 1=El Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakr, DC=Galvaniz, l)/ S| e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :/vww. radsan.com.tr



- BAKIR ILETKENLER ) .
S COPPER CONDUCTORS ) % g
§.L‘3

Som Bakir Yuvarlak Iletken

Single Conductor

Malzeme iletken Kesit Cap Metre Agirligi

Material Cross Section Dia. Meter weight
CS-101.00 B 1,5 mm? 1,36 mm 0,013 kg
CS-101.01 B 2,5 mm? 1,76 mm 0,022 kg
CS-101.02 B 4 mm? 2,2 mm 0,036 kg
CS-101.03 B 6 mm? 2,8 mm 0,054 kg
CS-101.04 B 10 mm? 4 mm 0,090 kg
CS-101.05 B 16 mm? 5 mm 0,144 kg
CS-101.06 B 25 mm? 6 mm 0,225 kg
CS-101.07 B 35 mm? 7 mm 0,315 kg
CS-101.08 B 50 mm? 8 mm 0,450 kg
CS-101.09 B 70 mm? 10 mm 0,630 kg
CS-101.10 B 95 mm? 12 mm 0,855 kg

Orgiilii Bakir
Stranded Copper

Malzeme iletken Kesit Cap Metre Agirhgi

Meterial Cross Section Dia. Meter weight
C0-101.04 B 10 mm? 4,1 mm 0,090 kg
C0-101.05 B 16 mm? 5,1 mm 0,144 kg
C0-101.06 B 25 mm? 6,4 mm 0,225 kg
C0-101.07 B 35 mm? 7,6 mm 0,315 kg
C0-101.08 B 50 mm? 9 mm 0,450 kg
C0-101.09 B 70 mm? 10,7 mm 0,630 kg
C0-101.10 B 95 mm? 12,5 mm 0,855 kg
CO-101.11 B 120 mm? 14,2 mm 1,080 kg
CO-101.12 B 150 mm? 15,9 mm 1,350 kg
C0-101.13 B 185 mm? 17,7 mm 1,665 kg
CO-101.14 B 240 mm? 19,8 mm 2,160 kg
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT 7\\
Y& RaDS e = i oyt M e 83
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass S5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



Topraklama

Earthing

BAKIR ILETKENLER
COPPER CONDUCTORS

NYA Topraklama Kablolar:
NYA Earthing Cables

450/750 V

\

HO7V-U
HO7V-R
W

Kod
Code
NYA-101.00
NYA-101.01
NYA-101.02
NYA-101.03
NYA-101.04
NYA-101.05
NYA-101.06
NYA-101.07
NYA-101.08
NYA-101.09
NYA-101.10
NYA-101.11
NYA-101.12
NYA-101.13
NYA-101.14

Malzeme
Material

NYAF Esnek Topraklama Kablolar

NYAF Flexible Earthing Cables

456/750 V

HO7V-K

\

\
0,6/1KkV YV V-U
YV V-R J

Kod

Code
NYAF-101.03
NYAF-101.04
NYAF-101.05
NYAF-101.06
NYAF-101.07
NYAF-101.08
NYAF-101.09
NYAF-101.10
NYAF-101.11
NYAF-101.12
NYAF-101.13
NYAF-101.14

Topraklama Kablolar”Cift Izoleli”
NYY Earthing Cables

Kod

Code

Malzeme

Material

Malzeme
Material

{letken Kesit
Cross Section
1,5 mm?
2,5 mm?
4 mm?
6 mm?
10 mm?
16 mm?
25 mm?
35 mm?
50 mm?
70 mm?
95 mm?
120 mm?
150 mm?
185 mm?
240 mm?

[letken Kesit
Cross Section

6 mm?
10 mm?
16 mm?
25 mm?
35 mm?
50 mm?
70 mm?
95 mm?
120 mm?
150 mm?
185 mm?
240 mm?

[letken Kesit
Cross Section

Metre Agirligi
Meter weight
0,020 kg
0,031 kg
0,046 kg
0,054 kg
0,108 kg
0,170 kg
0,260 kg
0,355 kg
0,505 kg
0,694 kg
0,938 kg
1,172 kg
1,465 kg
1,808 kg
2,343 kg

Metre Agirligi
Meter weight

0,070 kg
0.115 kg
0.175 kg
0,270 kg
0,370 kg
0,525 kg
0,700 kg
0,970 kg
1,200 kg
1,500 kg
1,860 kg
2,400 kg

Metre Agirhigi
Meter weight

NYY-101.02
NYY-101.03
NYY-101.04
NYY-101.05
NYY-101.06
NYY-101.07
NYY-101.08
NYY-101.09
NYY-101.10
NYY-101.11
NYY-101.12
NYY-101.13
NYY-101.14

B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7
B+ 6/7

4 mm?

6 mm?
10 mm?
16 mm?
25 mm?
35 mm?
50 mm?
70 mm?
95 mm?
120 mm?
150 mm?
185 mm?
240 mm?

0,085 kg
0,105 kg
0,160 kg
0,215 kg
0,320 kg
0,420 kg
0,570 kg
0,780 kg
1,500 kg
1,300 kg
1,600 kg
1,950 kg
2,550 kg

84

ANA MATERYAL
A=Aliminyumn, B=Bakir, D=Demir-Celik,
F=Bronz, G=Pik D6kim, N=Paslanmaz,

P=Plastik, S=Prin¢

KAPLAMALAR

1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir,
4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel,
6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon

CIVATA SOMUN
DC=Galvaniz,
NC=Paslanmaz,
SC=Prin¢
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BAKIR ILETKENLER
COPPER CONDUCTORS

Topraklama
Earthing

Bakir Serit Rulo Halinde
Copper Strips

Malzeme iletken Boyutu  Metre Agirhig

Material Cross Section Meter weight
CBR-100.01 B-B4-B6-B7 25x2 mm 0,675 kg
CBR-100.02 B-B4-B6-B7 20x3 mm 0,540 kg
CBR-100.08 B-B4-B6-B7 30x2 mm 0,540 kg
CBR-100.09 B-B4-B6-B7 30x3 mm 0,810 kg

Bakir Lama
Copper Bars

Kod Malzeme / Kaplama iletken Boyutu Metre Agirhigi

Code Material / Coating Cross Section Meter weight
CB-101.01 B-B4-B6 - B7 20x2 mm 0,360 kg
CB-101.02 B - B4 -B6 - B7 20x3 mm 0,540 kg
CB-101.03 B-B4-B6-B7 20x5 mm 0,500 kg
CB-101.04 B - B4 -B6 - B7 20x10 mm 1,800 kg
CB-101.05 B-B4-B6-B7 25x3 mm 0,675 kg
CB-101.06 B - B4 -B6 - B7 25x5 mm 1,125 kg
CB-101.07 B-B4-B6 - B7 25x10 mm 2,250 kg
CB-101.08 B-B4-B6 - B7 30x2 mm 0,540 kg
CB-101.09 B-B4-B6 - B7 30x3 mm 0,810 kg
CB-101.10 B-B4-B6 - B7 30x4 mm 1,080 kg
CB-101.11 B-B4-B6-B7 30x5 mm 1,350 kg
CB-101.12 B-B4-B6 - B7 30x10 mm 2,700 kg
CB-101.13 B-B4-B6 - B7 40x4 mm 1,440 kg
CB-101.14 B-B4-B6 - B7 40x5 mm 1,800 kg
CB-101.15 B-B4-B6 - B7 40x10 mm 3,600 kg
CB-101.16 B-B4-B6 - B7 50x3 mm 1,350 kg \_ W
CB-101.17 B-B4-B6 - B7 50x4 mm 1,800 kg
CB-101.18 B - B4 -B6 - B7 50x5 mm 2,250 kg
CB-101.19 B-B4-B6 - B7 50x6 mm 2,700 kg
CB-101.20 B-B4-B6 - B7 50x10 mm 4,500 kg
CB-101.21 B-B4-B6 - B7 60x5 mm 2,700 kg
CB-101.22 B-B4-B6 - B7 60x10 mm 5,400 kg
CB-101.23 B-B4-B6-B7 80x5 mm 3,600 kg
CB-101.24 B - B4 -B6 - B7 80x10 mm 7,200 kg
CB-101.25 B-B4-B6 - B7 100x5 mm 4,500 kg
CB-101.26 B - B4 -B6 - B7 100x10 mm 5,000 kg
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT V\\
Ve e = i oyt M e 8

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



( BAKIR ILETKENLER A

COPPER CONDUCTORS

N

Topraklama
Earthing
(

Yuvarlak Kesitli Flexible Iletken
Flexible Copper Braid, Round

Kod Malzeme / Kaplama Iletken Kesit Cap Metre Agirligi

Code Material / Coating  Cross Section i Meter weight
CFY-101.02 B-B4 4 mm? 3,1 0.041 kg
CFY-101.03 B-B4 6 mm? 4 0.056 kg
CFY-101.04 B-B4 10 mm? 4,5 0.072 kg
CFY-101.05 B-B4 16 mm? 57 0.122 kg
CFY-101.06 B-B4 25 mm? 75 0.240 kg
CFY-101.07 B-B4 35 mm? 9 0.346 kg
CFY-101.08 B-B4 50 mm? 11 0.476 kg
CFY-101.09 B-B4 70 mm? 13 0.663 kg
CFY-101.10 B-B4 95 mm? 15 0.890 kg
CFY-101.11 B-B4 120 mm? 17 1.080 kg
CFY-101.12 B-B4 150 mm? 19 1.350 kg
CFY-101.13 B-B4 185 mm? 21 1.665 kg
CFY-101.14 B-B4 240 mm? 23 2.160 kg

Dértgen Kesitli Flexible Iletken
Flexible Copper Braid, Strip

iletken Akim  Metre

Kod Malzeme / Kaplama Kesit DC Agirhgi

Code Material / Coating  Cross Current Meter
Section DC weight
CFK-101.00 . 4x1 mm 0,017 kg
CFK-101.01 B-B4 25mm| 5.8x1 mm 30A 0,027 kg
CFK-101.02 B-B4 4 mm 8,2x1 mm 34 A 0,043 kg
CFK-101.03 B-B4 6 mm 6.5x2 mm 44 A | 0,060 kg
CFK-101.04 B-B4 10 mm 8x2 mm 60A |0,100 kg
CFK-101.05 B-B4 16 mm 15x2 mm 82A |0,160 kg
CFK-101.06 B-B4 25mm | 25x2,5 mm 110 A | 0,250 kg
CFK-101.07 B-B4 35mm | 30x2,5 mm 135A | 0,350 kg
CFK-101.08 B-B4 50 mm | 40x2,5 mm 168 A | 0,500 kg
CFK-101.09 B-B4 70 mm | 2(30x2,5) mm | 260 A | 0,700 kg

Baglant: U¢'lu Flexible Tletken
Flexible Copper Braid with Terminals

Kod Malzeme Boy Kesit Adet Agirhigi
Code Material Size Cross Section Weight
GE.300.00 8x2 300 mm 0,030 kg
GE.300.01 | B-B4 15x2 300 mm 16 mm? 0,048 kg
GE.300.02| B-B4 2(8x2) | 300 mm 20 mm? 0,060 kg
GE.300.03| B-B4 25x2,5 | 300 mm 25 mm? 0,075 kg
GE.300.04| B-B4 30x2,5 | 300 mm 35 mm? 0,105 kg
GE.300.05| B-B4 40x2,5 | 300 mm 50 mm? 0,150 kg
GE.300.06 | B-B4 |2(30x2,5)| 300 mm 70 mm? 0,210 kg
GE.300.07| B-B4 |2(40x2,5)| 300 mm 95 mm? 0,285 kg
GE.300.08| B-B4 |3(30x2,5)| 300 mm 120 mm? 0,360 kg

)

)

)

GE.300.09| B-B4 |3(40x2,5) | 300 mm 150 mm? 0,450 kg
GE.300.10| B-B4 |5(30x2,5) | 300 mm 185 mm? 0,555 kg
GE.300.11| B-B4 |4(40x2,5)| 300 mm | 200 mm? 0,600 kg

-

‘ ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN ~ /'J
86 A=Aliminyumn, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, E;_L BRAANC)
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L s LA
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DAGITIM KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Topraklama
Earthing

Yuvarlak Iletkenler I¢in, 2 Parcah

For Round Conductors, 2 Pieces

Kod “ﬁ:;‘;ﬁ‘;’ Civata A Kesit B Kesit

Code Material/Coating Bolt A Cross Sec. B Cross Sec.
TDK 102.01 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 16 mm?
TDK 102.02 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 25 mm?
TDK 102.03 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 35 mm?
TDK 102.04 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 50 mm?
TDK 102.05 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 25 mm?
TDK 102.06 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 35 mm?
TDK 102.07 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 50 mm?
TDK 102.08 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 70 mm?
TDK 102.09 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 35 mm?
TDK 102.10 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 50 mm?
TDK 102.11 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 70 mm?
TDK 102.12 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 95 mm?
TDK 102.13 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 50 mm?
TDK 102.14 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 70 mm?
TDK 102.15 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 95 mm?
TDK 102.16 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 120 mm?
TDK 102.17 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 70 mm?
TDK 102.18 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 95 mm?
TDK 102.19 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 120 mm?
TDK 102.20 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 150 mm?
TDK 102.21 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 95 mm?
TDK 102.22 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 120 mm?
TDK 102.23 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 150 mm?
TDK 102.24 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 185 mm?
TDK 102.25 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 120 mm?
TDK 102.26 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 150 mm?
TDK 102.27 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 185 mm?
TDK 102.28 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 240 mm?
TDK 102.29 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 150 mm?
TDK 102.30 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 185 mm?
TDK 102.31 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 240 mm?
TDK 102.32 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 300 mm?

- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \\\“
i A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,

’:{E/ F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 87
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



DAGITIM KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Topraklama
Earthing

Yuvarlak Iletkenler Icin, 3 Parcah

For Round Conductors, 3 Pieces

Malzeme/

Kod Kaplama Civata A Kesit B Kesit
Code P . Bolt A Cross Sec. B Cross Sec.
Material/Coating
TDK 103.01 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 16 mm?
TDK 103.02 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 25 mm?
TDK 103.03 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 35 mm?
TDK 103.04 B-D1-D2-N DC-NC 16 mm? 50 mm?
TDK 103.05 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 25 mm?
TDK 103.06 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 35 mm?
TDK 103.07 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 50 mm?
TDK 103.08 B-D1-D2-N DC-NC 25 mm? 70 mm?
TDK 103.09 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 35 mm?
TDK 103.10 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 50 mm?
TDK 103.11 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 70 mm?
TDK 103.12 B-D1-D2-N DC-NC 35 mm? 95 mm?
TDK 103.13 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 50 mm?
TDK 103.14 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 70 mm?
TDK 103.15 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 95 mm?
TDK 103.16 B-D1-D2-N DC-NC 50 mm? 120 mm?
TDK 103.17 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 70 mm?
TDK 103.18 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 95 mm?
TDK 103.19 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 120 mm?
TDK 103.20 B-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 150 mm?
TDK 103.21 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 95 mm?
TDK 103.22 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 120 mm?
TDK 103.23 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 150 mm?
TDK 103.24 B-D1-D2-N DC-NC 95 mm? 185 mm?
TDK 103.25 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 120 mm?
TDK 103.26 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 150 mm?
TDK 103.27 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 185 mm?
TDK 103.28 B-D1-D2-N DC-NC 120 mm? 240 mm?
TDK 103.29 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 150 mm?
TDK 103.30 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 185 mm?
TDK 103.31 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 240 mm?
TDK 103.32 B-D1-D2-N DC-NC 150 mm? 300 mm?
///7
‘ ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN o A
88 A=Nﬁminyum. BfBgmr. D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvani;, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, h f{a/ NG
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { a LA
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DAGITIM KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Malzeme/

Serit iletkenler i¢in, 2 parcali

For Strips, 2 parts

Kod Kaplama Civata A Kesit B Kesit

Code Material/Coating Bolt A Cross Sec. B Cross Sec.
TDK.302.01 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 20x3 mm
TDK.302.02 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 25x3 mm
TDK.302.03 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 30x3 mm
TDK.302.04 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 40x5 mm
TDK.302.05 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 25x3 mm
TDK.302.06 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 30x3 mm
TDK.302.07 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 30x5 mm
TDK.302.08 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 40x5 mm
TDK.302.09 B-D1-D2-N DC-NC 30x3 mm 30x3 mm
TDK.302.10 B-D1-D2-N DC-NC 30x3 mm 30x5 mm
TDK.302.11 B-D1-D2-N DC-NC 30x3 mm 40x5 mm
TDK.302.12 B-D1-D2-N DC-NC 30x5 mm 30x5 mm
TDK.302.13 B-D1-D2-N DC-NC 30x5 mm 40x5 mm
TDK.302.14 B-D1-D2-N DC-NC 40x5 mm 40x5 mm

Topraklama

Earthing

Serit iletkenler i¢in, 3 parcal
For Strips, 3 parts

Malzeme/Kaplama Civata A Kesit B Kesit
Material/Coating Bolt A Cross Sec. B Cross Sec.

TDK.303.01 B-D1-D2-N 20x3 mm 20x3 mm

TDK.303.02 B-D1-D2-N DC-NC | 20x3 mm 25x3 mm

TDK.303.03 B-D1-D2-N DC-NC | 20x3 mm 30x3 mm

TDK.303.04 B-D1-D2-N DC-NC | 20x3 mm 40x5 mm

TDK.303.05 B-D1-D2-N DC-NC | 25x3 mm 25x3 mm

TDK.303.06 B-D1-D2-N DC-NC | 25x3 mm 30x3 mm

TDK.303.07 B-D1-D2-N DC-NC | 25x3 mm 30x5 mm

TDK.303.08 B-D1-D2-N DC-NC | 25x3 mm 40x5 mm

TDK.303.09 B-D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 30x3 mm

TDK.303.10 B-D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 30x5 mm

TDK.303.11 B-D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 40x5 mm

TDK.303.12 B-D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 30x5 mm

TDK.303.13 B-D1-D2-N DC-NC| 30x5 mm 40x5 mm

TDK.303.14 B-D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 40x5 mm

- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT 7\\

i /’ . A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
& el e F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 89

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



DAGITIM KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Yuvarlak Kesitli Iletken, Paralel Ek

Round Conductor, Parallel Joint

Earthing

Topraklama

f \ Kod Malzeme/Kaplama Civata Kesit
Code Material/Coating Bolt Cross Sec.
TDK.108.01 | A-D1-D2-B-B4-N DC-NC 2x10 mm?
TDK.108.02 | A-D1-D2-B-B4-N DC-NC 2x16 mm?
TDK.108.03 | A-D1-D2-B-B4-N DC-NC 2x25 mm?
TDK.108.04 | A-D1-D2-B-B4-N DC-NC 2x35 mm?
TDK.108.05 | A-D1-D2-B-B4-N DC-NC 2x50 mm?
\_ / TDK.108.06 | A-D1-D2-B-B4-N DC-NC 2X70 mm?
TDK.108.07 | A-D1-D2-B-B4-N DC-NC 2x95 mm?

Yuvarlak Kesitli Iletken, T ve X Ek
Round Conductor, T and X Joint

Kod Malzeme/Kaplama Civata iletken Kesitleri
Code Material/Coating Bolt Cross Sec.
TDK.109.01 | A-B-B4-D1-D2-N
TDK.109.02 | A-B-B4-D1-D2-N 70 mm?
TDK.109.03 | A-B-B4-D1-D2-N 95 mm?
a . _
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN -
A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, l)/ " g fas
90 F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, e

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :/vww. radsan.com.tr



DAGITIM KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

©
. . L] E c)
Demir Donat1 i¢in s £
Foundatation g 5
) 63}

| =

B Kesit
B Cross
Sec.

Kod Malzeme/Kaplama Civata A Kesit
Code Material/Coating Bolt A Cross Sec.

TDK.112.03 D1-D2-N DC-NC | 20x3 mm. - 30x5 mm. | 20 mm
TDK.112.04 D1-D2-N DC-NC | 40x3 mm. - 40x5 mm. | 26 mm

\_ .
B Kesit a )
Kod Malzeme/Kaplama Civata A Kesit  Insaat Demiri Capi
Code Material/Coating Bolt A Cross Sec. B Cross Sec.
Rebar Diameter
TDK.204.01 D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 14 mm
TDK.204.02 D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 16 mm :
TDK.204.03 D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 18 mm
TDK.204.04 D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 20 mm K J
TDK.204.05 D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 22 mm Not: Demirinizin, diiz veya nevrdlli
oldugunu sipariste bildiriniz.
TDK.204.06 D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 24 mm
TDK.204.07 D1-D2-N DC-NC | 30x3 mm 26 mm
TDK.204.08 D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 14 mm
TDK.204.09 D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 16 mm
TDK.204.10 D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 18 mm
TDK.204.11 D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 20 mm
TDK.204.12 D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 22 mm
TDK.204.13 D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 24 mm
TDK.204.14 D1-D2-N DC-NC | 30x5 mm 26 mm
TDK.204.15 D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 14 mm
TDK.204.16 D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 16 mm
TDK.204.17 D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 18 mm
TDK.204.18 D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 20 mm
TDK.204.19 D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 22 mm
TDK.204.20 D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 24 mm
TDK.204.21 D1-D2-N DC-NC | 40x5 mm 26 mm
™
I / r Zn:/-{lpflnn:liﬁ;l;?:lgthpper D=Iron-Steel, ?gg;l:cl:g)f;alvanizing 2=Hot Dip Galvanizing ggzg:\l,vla‘r';:;ng \
'} F=Bronze, G=Eiray Cast lr:on, ' 3=Electrodeposited Co;;per, 4=Electrodeposited ’nn NC=Stainless, ' 91
:Nww,ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass S5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



DAGITIM KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

©
E - . o1 3 e <ne 4 "
gg Dagitim Klemensi 3 Parcah, Yuvarlak Kesith Iletken ile Dikdértgen Kesith Iletken icn
st Grounding Clamp 3 Pieces, For Round & Tape Conductors
§.m

4 N Kod Malzeme/ (. ota A Kesit B Kesit

Kaplama
Material/Coating

Code Bolt A Cross Sec. B Cross Sec.

TDK.203.01 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 16 mm?
TDK.203.02 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 25 mm?
TDK.203.03 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 35 mm?
TDK.203.04 B-D1-D2-N DC-NC 20x3 mm 50 mm?
TDK.203.05 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 25 mm?
TDK.203.06 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 35 mm?
TDK.203.07 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 50 mm?
TDK.203.08 B-D1-D2-N DC-NC 25x3 mm 70 mm?
TDK.203.09 B-D1-D2-N DC-NC 30x3 mm 35 mm?
TDK.203.10 B-D1-D2-N DC-NC 30x3 mm 50 mm?
TDK.203.11 B-D1-D2-N DC-NC 30x3 mm 70 mm?
TDK.203.12 B-D1-D2-N DC-NC 30x3 mm 95 mm?
TDK.203.13 B-D1-D2-N DC-NC 30x5 mm 50 mm?
TDK.203.14 B-D1-D2-N DC-NC 30x5 mm 70 mm?
TDK.203.15 B-D1-D2-N DC-NC 30x5 mm 95 mm?
TDK.203.16 B-D1-D2-N DC-NC 30x5 mm 120 mm?
TDK.203.17 B-D1-D2-N DC-NC 40x5 mm 50 mm?
TDK.203.18 B-D1-D2-N DC-NC 40x5 mm 70 mm?
TDK.203.19 B-D1-D2-N DC-NC 40x5 mm 95 mm?
TDK.203.20 B-D1-D2-N DC-NC 40x5 mm 120 mm?
a .
ANAMATERYAL e KAPLAMALAR . CIVATA SOMUN Y.
92 FoBrons, Gepik Dokim, N-Pashnmez.  4-Elekiro Koay SeEl Krom Nkl NC_paslanmaz, ‘& RelDSe
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DAGITIM KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

<
Topraklama Dagitim Klemensi "T' Ek" Yuvarlak Kesitli Iletken g £
Grounding Clamp"T" Type for Round Cond. g E
2
Kod “ﬁ:;iﬁi’ Civata A Kesit B Kesit 4 N
Code Material/Coating Bolt A Cross Sec. B Cross Sec.
TDK.105.01 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 50 mm? 16 mm?
TDK.105.02 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 50 mm? 25 mm?
TDK.105.03 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 50 mm? 35 mm?
TDK.105.04 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 50 mm? 50 mm?
TDK.105.05 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 70 mm? 25 mm? \_ Y.
TDK.105.06 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 70 mm? 35 mm? Not: 6 mm? den 240 mm? kadar olan
TDK.105.07 | B-B4-D1-D2-N |DC-NC| 70 mm? 50 mm? o ot cross-sections
TDK.105.08 B-B4-D1-D2-N DC-NC 70 mm? 70 mm? are performed according to the production of.
TDK.105.09 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 35 mm?
TDK.105.10 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 50 mm?
TDK.105.11 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 70 mm?
TDK.105.12 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 95 mm?
TDK.105.13 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 50 mm?
TDK.105.14 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 70 mm?
TDK.105.15 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 95 mm?
TDK.105.16 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 120 mm?

Topraklama Dagitim Klemensi "x Ek" Yuvarlak Kesitli Tletk:
Grounding Clamp "x" Type for Round Cond.

Malzeme/
Kaplama
Material/Coating

Civata
Bolt

A Kesit
A Cross Sec.

B Kesit
B Cross Sec.

TDK.106.01 | B-B4-D1-D2-N

TDK.106.02 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 50 mm? 25 mm?
TDK.106.03 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 50 mm? 35 mm?
TDK.106.04 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 50 mm? 50 mm?
TDK.106.05 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 70 mm? 25 mm?
TDK.106.06 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 70 mm? 35 mm?
TDK.106.07 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 70 mm? 50 mm?
TDK.106.08 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 70 mm? 70 mm?
TDK.106.09 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 35 mm?
TDK.106.10 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 50 mm?
TDK.106.11 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 70 mm?
TDK.106.12 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 95 mm? 95 mm?
TDK.106.13 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 50 mm?
TDK.106.14 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 70 mm?
TDK.106.15 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 95 mm?
TDK.106.16 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 120 mm? 120 mm?

- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT 7\\
% RaDsa Ch me i . e PR, o3

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Topraklama
Earthing

MC Baglanti Elemanlar:
MC Connectors

Malzeme/Kaplama iletken Kesitleri
Material/Coating Cross Section

MC.101.01 35 mm? den 70 mm?
MC.101.02 35 mm? den 70 mm?
MC.101.03 2X(35 den 70) mm?

101.01

\_ 101.03 J

Paralel PMC Baglanti Elemanlar:
Parallel PMC Connectors

Malzeme/Kaplama A Kesit B Kesit
Material/Coating A Cross Section B Cross Section
PMC.101.01 B-S-F 50 - 95 mm? 50 - 95 mm?
M12 x 50 mm
\_ _/
a ) Malzeme/Kaplama A Kesit B Kesit

Material/Coating A Cross Section B Cross Section
PMC.102.01 B-S-F 2x50-95mm? | 2x50-95mm?

M12 x 70 mm
\_ /
a ) Malzeme/Kaplama A Kesit B Kesit
Material/Coating A Cross Section B Cross Section
PMC.103.01 B-S-F 25 - 95 mm? 25 - 95 mm?
M10 x 40 mm
\_ .
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN T
94 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, '3/ " g fas
F=Bronz, G=Pik Dokiim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=EI. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, - =7

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :/vww. radsan.com.tr



TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Earthing

Topraklama

Paralel PMC Baglant1 Elemanlar:
Parallel PMC Connectors

Kod Malzeme/Kaplama

Code
PMC.104.01

PMC.105.01
PMC.105.02

A Kesit
A Cross Section
25 - 95 mm?

Material/Coating

B Kesit
B Cross Section
25 - 95 mm?

\_
Malzeme/Kaplama A Kesit B Kesit a
Material/Coating A Cross Section B Cross Section

B-S-F 95 - 95 mm? 40 x 10 mm?
B-S-F 120 - 120 mm? 40 x 10 mm?

\_

Bimetalik Rondela

Bimetalic Washer

=
N

M10 x 60 mm

Kod Malzeme/Kaplama %Z;g? Aciklama 4
Code Material/Coating Bolt Hole Description
PMC.108.01 (A+B) 930x2 mm | ¢8,5 mm | Yuvarlak
PMC.108.02 (A+B) 55x36x1 mm | 14,3 mm | Dikdértgen
\_
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \
A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, glg:gtainless, 95
=prass

% RaDSan

www.radsan.com.tr

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



Topraklama

Earthing

TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Topraklama Baglant1 Elemanlar1

Ground Connectors, Clamps

Malzeme/
Kaplama
Material/
Coating

Civata
Bolt

A Kesit
Cross
Section

B Kesit
Cross
Section

TDK.501.01 F-S DC+NC| 16 mm? | 16 mm? 54 x 30 x 17 mm
TDK.501.02 F-S DC+NC| 25 mm? | 16 mm? 57 x 35 x 17 mm
TDK.501.03 F-S DC+NC| 25 mm? | 25 mm? 57 x35x 17 mm
TDK.501.04 F-S DC+NC| 35 mm? | 16 mm? 57 x 38 x 17 mm
TDK.501.05 F-S DC+NC| 35 mm? | 25 mm? 57x 38 x 17 mm
TDK.501.06 F-S DC+NC| 35 mm? | 35 mm? 57 x 38 x 17 mm
TDK.501.07 F-S DC+NC| 50 mm? | 16 mm? 67 x 41 x 22 mm
TDK.501.08 F-S DC+NC| 50 mm? | 25 mm? 67 x 41 x 22 mm
TDK.501.09 F-S DC+NC| 50 mm? | 35 mm? | 67 x41 x22 mm
TDK.501.10 F-S DC+NC| 50 mm? | 50 mm? 76 x 48 x 22 mm
TDK.501.11 F-S DC+NC| 70 mm? | 16 mm? 76 x 48 X 22 mm
TDK.501.12 F-S DC+NC| 70 mm? | 25 mm? 76 x 48 X 22 mm
TDK.501.13 F-S DC+NC| 70 mm? | 35 mm? 76 x 48 x 22 mm
TDK.501.14 F-S DC+NC| 70 mm? | 50 mm? 76 x 48 x 22 mm
TDK.501.15 F-S DC+NC| 70 mm? | 70 mm? 76 x 48 x 22 mm
TDK.501.16 F-S DC+NC| 95 mm? | 16 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.17 F-S DC+NC| 95 mm? | 25 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.18 F-S DC+NC| 95 mm? | 35 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.19 F-S DC+NC| 95 mm? | 50 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.20 F-S DC+NC| 95 mm? | 70 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.21 F-S DC+NC| 95 mm? | 95 mm? | 102 x 57 x 27 mm
TDK.501.22 F-S DC+NC| 120 mm? | 16 mm? 76 X 52 x 27 mm
TDK.501.23 F-S DC+NC| 120 mm? | 25 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.24 F-S DC+NC| 120 mm? | 35 mm? 76 X 52 x 27 mm
TDK.501.25 F-S DC+NC| 120 mm? | 50 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.26 F-S DC+NC| 120 mm? | 70 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.27 F-S DC+NC| 120 mm? | 95 mm? 76 X 52 x 27 mm
TDK.501.28 F-S DC+NC| 120 mm? | 120 mm? | 102 x 57 x 27 mm
TDK.501.29 F-S DC+NC| 150 mm? | 16 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.30 F-S DC+NC| 150 mm? | 25 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.31 F-S DC+NC| 150 mm? | 35 mm? 76 X 52 x 27 mm
TDK.501.32 F-S DC+NC| 150 mm? | 50 mm? 76 X 52 x 27 mm
TDK.501.33 F-S DC+NC| 150 mm? | 70 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.34 F-S DC+NC| 150 mm? | 95 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.35 F-S DC+NC| 150 mm? | 120 mm? 76 x 52 x 27 mm
TDK.501.36 F-S DC+NC| 150 mm? | 150 mm? | 102 x 57 x 27 mm
TDK.501.37 F-S DC+NC| 185 mm? | 50 mm? 76 x 64 x 33 mm
TDK.501.38 F-S DC+NC| 185 mm? | 70 mm? 76 x 64 x 33 mm
TDK.501.39 F-S DC+NC| 185 mm? | 95 mm? | 102 x 64 x 33 mm
TDK.501.40 F-S DC+NC| 185 mm? | 120 mm? | 102 x 64 x 33 mm
TDK.501.41 F-S DC+NC| 185 mm? | 150 mm? | 102 x 64 x 33 mm
TDK.501.42 F-S DC+NC| 185 mm? | 185 mm? | 102 x 64 x 33 mm
TDK.501.43 F-S DC+NC| 240 mm? | 50 mm? 76 x 64 x 33 mm
TDK.501.44 F-S DC+NC| 240 mm? | 70 mm? 76 x 64 x 33 mm
TDK.501.45 F-S DC+NC| 240 mm? | 95 mm? 76 x 64 x 33 mm
TDK.501.46 F-S DC+NC| 240 mm? | 120 mm? | 102 x 64 x 33 mm
TDK.501.47 F-S DC+NC| 240 mm? | 150 mm? | 102 x 64 x 33 mm
TDK.501.48 F-S DC+NC| 240 mm? | 185 mm? | 102 x 64 x 33 mm
TDK.501.49 F-S DC+NC| 240 mm? | 240 mm? | 102 x 64 x 33 mm

96

ANA MATERYAL

A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik,
F=Bronz, G=Pik D6kim, N=Paslanmaz,

P=Plastik, S=Prin¢

KAPLAMALAR

1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir,
4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel,
6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon

CIVATA SOMUN
DC=Galvaniz,
NC=Paslanmaz,
SC=Prin¢

- ~

{;{ e i

www.radsan.com.tr



TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

<
Topraklama Baglanti Elemanlar: §§
Ground Connectors, Clamps £5
o
Malzeme AKesit B Kesit =
Kaplama Cross Cross
Material/Coating Section  Section
TDK.502.01 29 x 38 x 36 mm
TDK.502.02 F-S DC+NC | 25 mm? | 70 mm? | 44 x 44 x 47 mm
TDK.502.03 F-S DC+NC | 70 mm? | 120 mm? | 54 x 44 x 52 mm
TDK.502.04 F-S DC+NC | 150 mm?| 240 mm?| 73 x 52 x 69 mm
TDK.502.05 F-S DC+NC | 240 mm? 400 mm?| 89x60x73mm j
TDK.502.06 F-S DC+NC | 400 mm? | 500 mm? | 98 x 76 x 80 mm
l\lél:rl;::: Civata Kesit . Kesit . K \
Material/Coating Bolt Cross Section Cross Section
BES.113.01 F-S DC-NC 16 / 20 mm? 2x50 mm?
BES.113.02 F-S DC-NC 16 / 20 mm? 2X70 mm?
BES.113.03 F-S DC-NC 16 / 20 mm? 2x95 mm?
N .
Kod l\lg::;ir;z/ Civata Kesit . K \
Code Material/Coating Bolt Cross Section
BEB.114.01 F-S DC-NC " 2x50 mm?
BEB.114.02 F-S DC-NC 3 2x50 mm?
BEB.114.03 F-S DC-NC 1" 2x50 mm?
BEB.114.04 F-S DC-NC 1" 2x50 mm?
BEB.114.05 F-S DC-NC 1"z 2x50 mm?
BEB.114.06 F-S DC-NC 2" 2x50 mm?
BEB.114.07 F-S DC-NC 2"V2 2x50 mm?
BEB.114.08 F-S DC-NC 3" 2x50 mm?
BEB.115.01 F-S DC-NC " 2x70 mm?
BEB.115.02 F-S DC-NC 3" 2X70 mm?
BEB.115.03 F-S DC-NC 1" 2x70 mm?
BEB.115.04 F-S DC-NC 1" 2x70 mm?
BEB.115.05 F-S DC-NC 1'% 2x70 mm?
BEB.115.06 F-S DC-NC 2" 2X70 mm?
BEB.115.07 F-S DC-NC 2"V2 2X70 mm?
BEB.115.08 F-S DC-NC 3" 2X70 mm?
BEB.116.01 F-S DC-NC " 2x95 mm?
BEB.116.02 F-S DC-NC 3" 2x95 mm?
BEB.116.03 F-S DC-NC 1" 2x95 mm?
BEB.116.04 F-S DC-NC 1" 2x95 mm?
BEB.116.05 F-S DC-NC 1"z 2x95 mm?
BEB.116.06 F-S DC-NC 2" 2x95 mm?
BEB.116.07 F-S DC-NC 2"V2 2x95 mm?
BEB.116.08 F-S DC-NC 3" 2x95 mm?
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT 7\\
e FoBronze, Gy Castron, " 3-Bchcepated Copper. J-Eecrodoposted T, NC-Staess, 97
‘;Nww‘ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Topraklama
Earthing

Topraklama Baglant1 Elemanlar1

Ground Connectors, Clamps

Malzeme/Kaplama

Material/Coating

25 den 120 mm? Kadar. Civata deligi ¢10 dan ¢ 15 kadar.
From 25 to 120 mm?screw hole diamension is from ¢10 to ¢15

LCR.101

Brangman Klemensler

AL Clamps
Kod Malzeme/Kaplama Kesit A
Code Material/Coating Cross Section
TK.400.01 A A16 mm?
TK.400.02 A A25 mm?
TK.400.03 A A35 mm?
TK.400.04 A A50 mm?
TK.400.05 A A70 mm?
A\ TK.400.06 A A95 mm?
AL-CU Klemensler
AL-CU Clamps
Kod Malzeme/Kaplama A Kesit B Kesit
Code Material/Coating A Cross Sec. B Cross Sec.
TK.500.01 (A AZ25 mm? B16 mm?
TK.500.02 (A+B) A40 mm? B25 mm?
TK.500.03 (A+B) A70 mm? B35 mm?
TK.500.04 (A+B) A120 mm? B50 mm?
TK.500.05 (A+B) AZ240 mm? B120 mm?

Durdurucu Klemensler
Stopping Clamps

Malzeme/Kaplama Kesit A
Material/Coating Cross Section
TK.600.01 16 - 50mm?
TK.600.02 50 - 95 mm?
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN T
98 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, '3/ " g fas
F=Bronz, G=Pik Dokiim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=EI. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L
P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Topraklama
Earthing

Tirnakl Klemensler

Connection Clamps "Claw Type"

Malzeme/Kaplama Kesit a I
Material/Coating Cross Section
RTK.101.01 S 16 mm? DC/NC/SC
RTK.101.02 S 25 mm? DC/NC/SC
RTK.101.03 S 35 mm? DC/NC/SC
RTK.101.04 S 50 mm? DC/NC/SC
RTK.101.05 S 70 mm? DC/NC/SC
RTK.101.07 S 95 - 120 mm? DC/NC/SC \ W,

Pres Sikma Klemens (C Tipi)
C Type Compression Clamps

Kod  Malzeme/Kaplama Kesit A Kesit B a I

Code Material/Coating Cross Sec. Cross Section
SKC.101.01 B-B4 25 mm? 35 mm?
SKC.101.02 B-B4 35 mm? 50 mm?
SKC.101.03 B-B4 50 mm? 50 mm?
SKC.101.04 B-B4 70 mm? 70 mm?
SKC.101.05 B-B4 70 mm? 95 mm?
SKC.101.06 B-B4 95 mm? 120 mm? \ W,
SKC.101.07 B-B4 95 mm? 95 mm?
SKC.101.08 B-B4 95 mm? 50 mm?
SKC.101.09 B-B4 120 mm? 120 mm?
SKC.101.10 B-B4 120 mm? 50 mm?

Pres Sikma Klemens (H Tipi)
H Type Compression Clamps

Kod Malzeme/Kaplama Kesit A (mm?) Kesit B

Code Material/Coating Cross Sec. (mm?) Cross Section
SKH.102.01
SKH.102.02 B-B4 50 mm? 50 mm?
SKH.102.03 B-B4 50 mm? 70 mm?
SKH.102.04 B-B4 50 mm? 95 mm?
SKH.102.05 B-B4 50 mm? 120 mm?
SKH.102.06 B-B4 95 mm? 95 mm? \ W,
SKH.102.07 B-B4 70 mm? 120 mm?
SKH.102.08 B-B4 95 mm? 120 mm?
SKH.102.09 B-B4 120 mm? 120 mm?

N, A-hluminium, B-Copper. Delron-Steel,  I-Elctrogahrizing, 2-Hot Dip Gahanizng,  DCLGalaniing, )

e e i, e %

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



Topraklama

Earthing

TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Vidal1 SS Baglanti Elemanlar:

(SS) Connectors

a Kod Malzeme/Kaplama Kesit A Civata Boyu
Code Material/Coating Cross Section
SS.102.04 S-S54 2 X 25 mm? M6x10 mm
SS.102.05 S-S4 2 X 35 mm? M6x10 mm
SS.102.06 S-S54 2 X 50 mm? M6x10 mm
SS.102.07 S-S4 2 X 70 mm? M6x15 mm
SS.102.08 S-S54 2 X 95 mm? M8x15 mm
SS.102.09 S-S4 2 x 120 mm? M8x15 mm
\ SS.102.10 S-S54 2 X 150 mm? M10x20 mm
SS.102.11 S-S54 2 X 185 mm? M10x20 mm
a Malzeme/Kaplama Kesit A Civata Boyu
Material/Coating Cross Section
SS.103.04 S-S54 1x25 mm? M6x10 mm
SS.103.05 S-S4 1x35 mm? M6x10 mm
SS.103.06 S-54 1x50 mm? M6x10 mm
SS.103.07 S-S4 1x70 mm? M6x15 mm
SS.103.08 S-54 1x95 mm? M8x15 mm
SS.103.09 S-S4 1x120 mm? M8x15 mm
\_ $5.103.10 S-54 1x150 mm? M10x20 mm
SS.103.11 S-S4 1x185 mm? M10x20 mm
K Malzeme/Kaplama Kesit A Civata Boyu
Material/Coating Cross Section
SS.104.04 S-S4-F 2 X 25 mm? M6x10 mm
SS.104.05 S-S4-F 2 X 35 mm? M6x10 mm
SS.104.06 S-S4-F 2 X 50 mm? M6x10 mm
SS.104.07 S-S4-F 2 X 70 mm? M6x15 mm
SS.104.08 S-S4-F 2 X 95 mm? M8x15 mm
SS.104.09 S-S4-F 2 x 120 mm? M8x15 mm
SS.104.10 S-S4-F 2 X 150 mm? M10x20 mm
SS.104.11 S-S4-F 2 x 185 mm? M10x20 mm
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN - g
100 g S R LDt s e S % RaDSE
P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



TOPRAKLAMA KLEMENSLERI / EARTHING CLAMPS

Vidal1 SS Baglant1 Elemanlar:
(SS) Connectors

Topraklama

Earthing

Malzeme/Kaplama Kesit Kesit
Material/Coating Cross Section ~ Cross Section
SS.105.04 S-54 1x25 mm? 2x25 mm?
SS.105.05 S-S54 1x35 mm? 2x35 mm?
SS.105.06 S-S54 1x50 mm? 2x50 mm?
SS.105.07 S-S54 1x70 mm? 2x70 mm?
SS.105.08 S-S54 1x95 mm? 2x95 mm?
SS.105.09 S-S4 1x120 mm? 2x120 mm?
SS.105.10 S-S54 1x150 mm? 2x150 mm?
SS.105.11 S-S4 1x185 mm? 2x185 mm?
Malzeme/Kaplama Kesit
Material/Coating Cross Section
SS.106.01 S-S54 25 mm?2- 35 mm?
SS.106.02 S-S54 50 mm?- 70 mm?
SS.106.03 S-S54 95 mm?- 120 mm?
U Klemens
U Clamp
Kod Malzeme/Kaplama Kesit
Code Material/Coating Cross Section
UK.104.01 S 6
UK.104.02 S 10
UK.104.03 S 16
UK.104.04 S 25
UK.104.05 S 35
UK.104.06 S 50
UK.104.07 S 70
UK.104.08 S 95
UK.104.09 S 120
UK.105.100 U Klemens Kilifi Plastik / U Clamp Cover Plastic
N, A-hluminium, B-Copper. Delron-Steel,  I-Elctrogahrizing, 2-Hot Dip Gahanizng,  DCLGalaniing, A
) _@{ el e F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 101
N=Stainless, P=Plastic, S=Brass S5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



ELEKTRODLAR / ELECTRODES

GALVANIZLi ELEKTRODLAR / GALVANIZED ELECTRODES j=x=

)

22 5

Bg

S

= L Profil

L Profile Earthing Rod
Kod Malzeme/Kaplama Profil Boy Agirhk
Code Material/Coating  Cross Section Lenght Weight
TE.403.01 D1-D2-N 40x40x4 1000mm | 2,420 kg
TE.403.02 D1-D2-N 40x40x4 1500mm | 3,630 kg
TE.403.03 D1-D2-N 40x40x4 2000mm | 4,840 kg
TE.403.04 D1-D2-N 50x50x5 1000mm | 3,770 kg
TE.403.05 D1-D2-N 50x50x5 1500mm | 5,655 kg
TE.403.06 D1-D2-N 50x50x5 2000mm | 7,540 kg
\_ . TE.403.07 D1-D2-N 60x60x4 1000mm | 3,700 kg
TE.403.08 D1-D2-N 60x60x4 1500mm | 5,550 kg
TE.403.09 D1-D2-N 60x60x4 2000mm | 7,400 kg
TE.403.10 D1-D2-N 60x60x5 1000mm | 4,570 kg
TE.403.11 D1-D2-N 60x60x5 1500mm | 4,855 kg
TE.403.12 D1-D2-N 60x60x5 2000mm | 9,140 kg
TE.403.13 D1-D2-N 60x60x6 1000mm | 5,420 kg
TE.403.14 D1-D2-N 60x60x6 1500mm | 8,130 kg
TE.403.15 D1-D2-N 60x60x6 2000mm | 10,840 kg
TE.403.16 D1-D2-N 65x65x5 1000mm | 4,970 kg
TE.403.17 D1-D2-N 65x65x5 1500mm | 7,455 kg
TE.403.18 D1-D2-N 65x65x5 2000mm | 9,940 kg
TE.403.19 D1-D2-N 65x65x6 1000mm | 5,910 kg
TE.403.20 D1-D2-N 65x65x6 1500mm | 8,865 kg
TE.403.21 D1-D2-N 65x65x6 2000mm | 11,820 kg
TE.403.22 D1-D2-N 65x65x7 1000mm | 6,830 kg
TE.403.23 D1-D2-N 65x65x7 1500mm | 10,245 kg
TE.403.24 D1-D2-N 65x65x7 2000mm | 13,660 kg
é ) é )
\_ TE.404 - KTEAOS p

Serit veya yuvarlakiletken kaynakli profiller icin yukardaki tablo, agirlik hari¢ gecerlidir.

Cubuk Elektrod
Round Electrode

Malzeme/Kaplama Agirhik
Material/Coating Weight

1000mm | 1,600 kg

TES.16.1000

TES.18.1500 1500mm | 3,000 kg
TES.20.1000 3000mm | 7,500 kg
a .
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN ~ /'J
102 A=Aliminyumn, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, E;_L NG
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { a LA

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :/vww. radsan.com.tr



%BAKIR ELEKTRODLAR COPPER ELECTRODES =

TES.16.1000.B
TES.16.1500.B
TES.16.3000.B
TES.18.1000.B
TES.18.1500.B
TES.18.3000.B
TES.20.1000.B
TES.20.1500.B
TES.20.3000.B

TES.16.1000.D3
TES.16.1500.D3
TES.16.3000.D3
TES.18.1000.D3
TES.18.1500.D3
TES.18.3000.D3
TES.20.1000.D3
TES.20.1500.D3
TES.20.3000.D3

Kod
Code

TES.16.1000.D+B
TES.16.1500.D+B
TES.16.3000.D+B
TES.18.1000.D+B
TES.18.1500.D+B
TES.18.3000.D+B
TES.20.1000.D+B
TES.20.1500.D+B

TES.20.2000D+B
TES 22.2500.3.D+B

YTE.102

=, -j
?fz;/

www.radsan.com.tr

EKLEME VIDASI CAKMA ViDASI
Coupler

Som Bakir / Round copper

Kendinden Sivri Uclu / Single

Birim
Agirhigt
Unit
Weight

Boy
Lenght

Cap
Dia.

\ TED.18B.3000

1,800 kg
@16 1.5mt 2,700kg |
@16  3mt 5,400 kg
g18  1mt 2,300 kg
@18 1.5mt 3,45kg |
@18  3mt 6,900 kg
020 imt 2,7kg
@20 1.5mt, 4kg
020 3mt 8kg

Eklenebilir

Cap
Dia.

TED.16B.1000
TED.16B.1500
TED.16B.3000
TED.18B.1000
TED.18B.1500

016
P16
P18
018
018
020
020
(20

TED.20B.1000
TED.20B.1500
TED.20B.3000

Elektrolitik Bakir Kaph
10 pm. Bakir Kaplama/ Coating thickness

Kendinden Sivri Uclu / Single

Birim
Agirhigi
Unit
Weight

Boy
Lenght

Cap
Dia.

016
?16
016
018
018

1 mt
1.5 mt
3 mt
1 mt
1.5 mt

p18 3mt 6kg \_
#20 imt 25kg
@20 15mt 3.75kg

3mt

020

Boy
Lenght

Agirhigi
Unit
Weight

Cap
Dia.

Eklenebilir

Lenght

TED.16.1000.D3
TED.16.1500.D3
TED.16.3000.D3
TED.18.1000.D3
TED.18.1500.D3
TED.18.3000.D3
TED.20.1000.D3
TED.20.1500.D3
TED.20.3000.D3

016
016
016
018
018
018
020
020
020

Eklenebilir

Kod
Code

Cap
Dia.

Tip / Threaded

Birim
Agirhign
Unit
Weight
1,800 kg
2,700 kg
5,400 kg
2,300 kg
3,45 kg
6,900 kg
2,7 kg
4 kg
8 kg

Boy
Lenght

1.5 mt
3 mt
1 mt

1.5 mt
3 mt
1 mt

1.5 mt
3 mt

Tip / Threaded

Birim
Agirhigi
Unit Weight

Boy

1 mt
1.5 mt 2,4 kg
3 mt 4,8 kg
1 mt 2 kg
1.5 mt 3 kg
3 mt 6 kg
1 mt 2,5 kg
1.5mt| 3,75kg
3 mt 7,5 kg

Tip / Threaded
Birim
Agirhgn
Unit
Weight

Boy
Lenght

Sivama Bakir Kaph
1mm. Kaplama Kalinhigi /Coating thickness

016 1mt 1,630 kg " TED.16.1000.D+B | @16 1mt| 1,630 kg
016 1.5mt 2,45 kg | TED.16.1500.D0+B | @16 1.5mt | 2,45kg
016 3 mt | 4.900 kg B TED.16.3000.D+B @16 3 mt| 4.900 kg
p18 1mt  2.055 kg - % TED.18.1000.D+B @18 1mt 2.055kg
018 1.5 mt | 3,085 kg TED.18.1500.0+B = @18 | 1.5 mt 3,085 kg
018 3 mt 6,165 kg | TED.18.3000.D+B 018 3mt 6,165 kg
020 1 mt | 2,530 kg k= TED.20.1000.D+B = @20 1mt | 2,530 kg
020 1.5mt 3,800kg T "% ﬂ;’ ' TED.20.1500.D+B = ©20 1.5mt 3,800 kg
020 3 mt | 7,600 kg TED.20.2000.D+B | 920 3 mt | 7,600 kg
TED 2500
g2 | 2500mm | Bkg 22D+B25003D+B P22 mm 80
Kod Aciklama
YTE.102.02 GALVANIZLI CELIK M12 !
YTE.102.02 PASLANMAZ M12 |
YTS.103.02 GALVANIZLI CELIK M12 Y
YTS.103.02 PASLANMAZ M12 i
YTS.103 YTS.104 YTS.104.02 GALVANIZLI CELIK Mi2
Driving Stud S ke YTS.104.02 PASLANMAZ Mi12
MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT h
A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1 Electrogalvamzmg 2=Hot Dip Galvamzmg DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Ell pper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 103

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5= Electrodep051ted Chromlum Nickel,

SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

Topraklama
Earthing




Topraklama

Earthing

TOPRAKLAMA LEVHALARI / EARTHING PLATES F—=

Bakir ve Galvanizli Levha
Earthing Plate, Steel or Copper

) Kod Aciklama
ELT-101 Code Explanation

Bakir ELT-101.10 70x70cm - 1mm Bakir

ELT-101.15 70x70cm - 1.5mm Bakir

ELT-102 ELT-101.20 70x70cm - 2mm Bakir

Galvanizli ELT-101.30 70x70cm - 3mm Bakir
ELT-102.20 100x50cm - 2mm Sicak Galvaniz Kapli
\ ELT-102.30 100x50cm - 3mm Sicak Galvaniz Kapli

Topraklama Ag
Earthing Grid

Malzeme / Kaplama Kalinlik

1000 x 500 mm

ELT-103.01

ELT-103.02 1000 x 1000 mm 2 mm
ELT-103.03 1000 x 2000 mm 2 mm
ELT-103.04 1000 x 4000 mm 2 mm

K ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN o
104 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, '3/r s
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L s LA
P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



= ELEKTROD BASLIKLARI / EARTHING ROD CONNECTORS

£
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Kod Malzeme/Kaplama Elektrod Capi iletken Kesit a )

Code Material/Coating Rod Dia. Cross Section
CEB.101.01 B-D1-N-S 916 - 22 mm 16-70 mm?
CEB.101.02 B-D1-N-S 916 - 22 mm 70-150 mm?

Kod Malzeme/Kaplama Elektrod Cap1 iletken Kesit f \

Code Material/Coating Rod Dia. Cross Section
CEB.105.01 B-F-S 916 mm 2 x 50 mm?
CEB.105.02 B-F-S 18 mm 2 x 50 mm?
CEB.105.03 B-F-S 920 mm 2 x 50 mm?

Malzeme/Kaplama Civata Elektrod Capi Iletken Kesit a )

Material/Coating  Bolt Rod Dia.  Cross Section
CEB.109.16.21 B-D1-D2-N DC-NC| ¢16 mm 2 x 50 mm?

CEB.109.16.22 B-D1-D2-N DC-NC| 916 mm 2 x 70 mm?
CEB.109.16.23 B-D1-D2-N DC-NC| ¢16 mm 2 x 95 mm?

CEB.109.18.21 B-D1-D2-N DC-NC| ¢18 mm 2 x 50 mm?
CEB.109.18.22 B-D1-D2-N DC-NC| ¢18 mm 2 x 70 mm?
CEB.109.18.23 B-D1-D2-N DC-NC| 918 mm 2 x 95 mm? \_ J
CEB.109.20.21 B-D1-D2-N DC-NC| ¢20 mm 2 x 50 mm?
CEB.109.20.22 B-D1-D2-N DC-NC| ¢20 mm 2 x 70 mm?
CEB.109.20.23 B-D1-D2-N DC-NC| 920 mm 2 x 95 mm?

- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \
';)P/ A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, 105
- N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass
www.radsan.com.tr

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



Earthing
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ELEKTROD BASLIKLARI / EARTHING ROD CONNECTORS F

4 ) Kod Malzeme Civata Elektrod Capi iletken Kesit
Kaplama . :
Code : . Bolt Rod Dia. Cross Section
Material/Coating
CEB 110.12.08 | B-B4-D1-D2-N 1x16 mm?
CEB 110.12.09 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 912 mm 1x25 mm?
CEB 110.12.10 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 912 mm 1x35 mm?
CEB 110.12.11 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 912 mm 1x50 mm?
CEB 110.12.12 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 912 mm 1x70 mm?
\_ - CEB.110.14.08 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 914 mm 1x16 mm?
CEB.110.14.09 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 914 mm 1x25 mm?
CEB.110.14.10 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 914 mm 1x35 mm?
CEB.110.14.11 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 914 mm 1x50 mm?
CEB.110.14.12 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 914 mm 1x70 mm?
CEB.110.16.09 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 916 mm 1x25 mm?
CEB.110.16.10 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 916 mm 1x35 mm?
CEB.110.16.11 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 916 mm 1x50 mm?
CEB.110.16.12 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 916 mm 1x70 mm?
CEB.110.16.13 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 916 mm 1x95 mm?
CEB.110.18.10 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 918 mm 1x35 mm?
CEB.110.18.11 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 918 mm 1x50 mm?
CEB.110.18.12 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 918 mm 1x70 mm?
CEB.110.18.13 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 918 mm 1x95 mm?
CEB.110.18.14 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 918 mm 1x120 mm?
CEB.110.20.10 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 920 mm 1x35 mm?
CEB.110.20.11 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 920 mm 1x50 mm?
CEB.110.20.12 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 920 mm 1X70 mm?
CEB.110.20.13 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 920 mm 1x95 mm?
CEB.110.20.14 | B-B4-D1-D2-N | DC-NC 920 mm 1x120 mm?
a N\ Malzeme/Kaplama Civata Elektrod Cap1 Iletken Kesit
Material/Coating  Bolt Rod Dia. Cross Section
CEB.112.12.08 | B-B4-D1-D2-N DC-NC 912 mm 1x16 mm?
CEB.112.12.09| B-B4-D1-D2-N DC-NC 912 mm 1x25 mm?
CEB.112.12.10| B-B4-D1-D2-N DC-NC 912 mm 1x85 mm?
CEB.112.12.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC 912 mm 1x50 mm?
CEB.112.12.12| B-B4-D1-D2-N DC-NC p12 mm 1x70 mm?
CEB.112.14.08| B-B4-D1-D2-N DC-NC 914 mm 1x16 mm?
CEB.112.14.09| B-B4-D1-D2-N DC-NC 14 mm 1x25 mm?
\_ . CEB.112.14.10| B-B4-D1-D2-N DC-NC 914 mm 1x85 mm?
CEB.112.14.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC 14 mm 1x50 mm?
CEB.112.14.12| B-B4-D1-D2-N DC-NC 914 mm 1x70 mm?
CEB.112.16.09| B-B4-D1-D2-N DC-NC 16 mm 1x25 mm?
CEB.112.16.10 | B-B4-D1-D2-N DC-NC 916 mm 1x85 mm?
CEB.112.16.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC 916 mm 1x50 mm?
CEB.112.16.12| B-B4-D1-D2-N DC-NC 916 mm 1x70 mm?
CEB.112.16.13| B-B4-D1-D2-N DC-NC 916 mm 1x95 mm?
CEB.112.18.10| B-B4-D1-D2-N DC-NC 918 mm 1x85 mm?
CEB.112.18.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC 918 mm 1x50 mm?
CEB.112.18.12| B-B4-D1-D2-N DC-NC 918 mm 1x70 mm?
CEB.112.18.13| B-B4-D1-D2-N DC-NC 918 mm 1x95 mm?
CEB.112.18.14| B-B4-D1-D2-N DC-NC 918 mm 1x120 mm?
CEB.112.20.10| B-B4-D1-D2-N DC-NC 920 mm 1x35 mm?
CEB.112.20.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC 920 mm 1x50 mm?
CEB.112.20.12| B-B4-D1-D2-N DC-NC 920 mm 1x70 mm?
CEB.112.20.13| B-B4-D1-D2-N DC-NC 920 mm 1x95 mm?
CEB.112.20.14| B-B4-D1-D2-N DC-NC 920 mm 1x120 mm?
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN A
106 F-Brons, GoPik Dokim, Nopasianmaz,  -Elekiro Kavy. S.E) KromeNikel, | NC-Pasanma. o

P=Plastik, S=Prin¢

6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon

SC=Prin¢

www.radsan.com.tr



= ELEKTROD BASLIKLARI / EARTHING ROD CONNECTORSF

Topraklama
Earthing

Kod Malzeme/Kaplama Civata Elektrod Capi Iletken Kesit a )

Code Material/Coating Bolt Rod Dia. Cross Section
CEB.113.01 B-F-S DC-NC | 916 - 20 mm 16 - 95 mm?

Kod Malzeme/Kaplama Civata Elektrod Capi iletken Kesit K \
Code Material/Coating Bolt Rod Dia. Cross Section
CEB.114.01 B-N DC-NC 916 mm 1x50 mm?
CEB.114.02 B-N DC-NC 918 mm 1x50 mm? : p
CEB.114.03 B-N DC-NC 920 mm 1x50 mm?

- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \
';;)/ A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
) F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 107
- N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

www.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



Topraklama

Earthing

Kod
Code

Malzeme/Kaplama
Material/Coating

Civata Elektrod Capi
Bolt Rod Dia.

[letken Kesit
Cross Section

CEB.116.10| B-B4-D1-D2-N 1x35 mm?
CEB.116.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢16 mm 1x50 mm?
CEB.116.12| B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢16 mm 1X70 mm?
CEB.116.13|  B-B4-D1-D2-N DC-NC 916 mm 1x95 mm?
CEB.116.14| B-B4-D1-D2-N DC-NC 916 mm 1x120 mm?

< CEB.118.10 BB4DI-D2-N | DCNC | gi8mm | 1x35 mm?
CEB.118.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢18 mm 1x50 mm?
CEB.118.12|  B-B4-D1-D2-N DC-NC 918 mm 1x70 mm?
CEB.118.13| B-B4-D1-D2-N DC-NC 918 mm 1x95 mm?
CEB.118.14| B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢18 mm 1x120 mm?
CEB.120.10|  B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢20 mm 1x35 mm?
CEB.120.11 B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢20 mm 1x50 mm?
CEB.120.12| B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢20 mm 1X70 mm?
CEB.120.13| B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢20 mm 1x95 mm?
CEB.120.14| B-B4-D1-D2-N DC-NC ¢20 mm 1x120 mm?

N Malzeme/Kaplama Civata Elektrod Capi iletken Kesit

Material/Coating Bolt Rod Dia. Cross Section

CEB.116.20 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢16 mm 2x35 mm?
CEB.116.21 B-B4-D1-D2-N DC-NC  ¢16 mm 2x50 mm?
CEB.116.22 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢16 mm 2x70 mm?
CEB.116.23 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢16 mm 2x95 mm?
CEB.116.24 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢16 mm 2x120 mm?

. CEB.118.20 B-B4-D1-D2-N DC-NC @918 mm 2x35 mm?
CEB.118.21 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢18 mm 2x50 mm?
CEB.118.22 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢18 mm 2x70 mm?
CEB.118.23 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢18 mm 2x95 mm?
CEB.118.24 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢18 mm 2x120 mm?
CEB.120.20 B-B4-D1-D2-N DC-NC|  ¢20 mm 2x35 mm?
CEB.120.21 B-B4-D1-D2-N DC-NC|  ¢20 mm 2x50 mm?
CEB.120.22 B-B4-D1-D2-N DC-NC|  ¢20 mm 2x70 mm?
CEB.120.23 B-B4-D1-D2-N DC-NC| ¢20 mm 2x95 mm?
CEB.120.24 B-B4-D1-D2-N DC-NC|  ¢20 mm 2x120 mm?

ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN [y
108 st S s w el oy et R o i ok

P=Plastik, S=Prin¢

6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon

SC=Prin¢

www.radsan.com.tr
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ELEKTROD BASLIKLARI / EARTHING ROD CONNECTORSAEE
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Kod ATy Civata Elektrod Capi Iiletken Boyut 4 \
Code Kaplama ——“p." " Rod Dia Size
Material/Coating .
CEB.201.16.01 B-D1-D2-N DC-NC 916 mm 25x3 mm
CEB.201.16.02 B-D1-D2-N DC-NC 916 mm 30x3 mm
CEB.201.16.03 B-D1-D2-N DC-NC 916 mm 40x3 mm
CEB.201.18.01 B-D1-D2-N DC-NC 918 mm 25x3 mm
CEB.201.18.02 | B-Di-D2-N | DC-NC | ¢18 mm 30x3 mm \_ .
CEB.201.18.03 B-D1-D2-N DC-NC 918 mm 40x3 mm
CEB.201.20.01 B-D1-D2-N DC-NC 920 mm 25x3 mm
CEB.201.20.02 B-D1-D2-N DC-NC 920 mm 30x3 mm
CEB.201.20.03 B-D1-D2-N DC-NC 920 mm 40x3 mm
Kod Malzeme/Kaplama Civata Elektrod Cap1 iletken Boyut (
Code Material/Coating Bolt Rod Dia. A- Size

CEB.202.16.01 B-D1-D2-N DC-NC 916 mm 25x3 mm
CEB.202.16.02 B-D1-D2-N DC-NC $16 mm 30x3 mm
CEB.202.16.03 B-D1-D2-N DC-NC 916 mm 40x3 mm
CEB.202.18.01 B-D1-D2-N DC-NC 918 mm 25x3 mm
CEB.202.18.02 B-D1-D2-N DC-NC ¢18 mm 30x3 mm

CEB.202.18.03 B-D1-D2-N DC-NC 918 mm 40x3 mm -

CEB.202.20.01 B-D1-D2-N DC-NC 920 mm 25x3 mm

CEB.202.20.02 B-D1-D2-N DC-NC 920 mm 30x3 mm

CEB.202.20.03 B-D1-D2-N DC-NC 920 mm 40x3 mm

N

I / A Zn:/-{lpflnn:liﬁ;l;?l“gthpper D=Iron-Steel, ?gg;l:cl:g)f;alvanizing 2=Hot Dip Galvanizing ggzg:\l,vla‘r';:;ng |
'} F=Bronze, G=EJray Cast lr:on, ' 3=Electrodeposited Co;;per. 4=Electrodeposited T'in, NC=Stainless, ' 109
:Nww,ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



TOPRAKLAMA DIRENCI AZALTICI

ERICO GEM TURKIYE TEMSILCISI

1992 yilinda gelistirilen GEM, Topraklama direnci azaltici katki, en zor topraklama sorunlarinizi
cozebilecek, cok yiksek iletkenlik ézelligine sahip bir Urindir. GEM dusuk direncli, korozif olmayan,
karbon tozu formunda, 6zellikle disuk iletkenlige sahip alanlarda topraklama etkisini arttiran bir
malzemedir. GEM uygulandigi alanda katilagir ve bu sayede iletken, Kkalici, bakim gerektirmeyen, asla
toprak icinde ¢6zinmeyen ve akmayan bir tabaka olusturur. Gem, toprak kosullarindan bagimsiz
olarak topraklama etkisini arttirir. Kayalik zemin, dag, tepe gibi yuksek yerlerde ve kumlu toprakta
kullanmak icin en uygun malzemedir. Hicbir farkli malzeme toprak direncini disirmede, surekKli
dusuk diren¢ saglamada GEM kadar iyi olamaz. GEM topradi, yeralti sularini kirletmez.

GEM etkilidir! GEM kalicidir! GEM, kullanimi kolaydir!
Toprak direncini ve empedans Zamanla toprakta ¢oziinmez, Paketler sadece 12 kg. oldugu i¢gin
6lctimlerini bllylk miktarda azaltir. kaybolmaz. paketleri tasimak kolaydir.
Uygulandiktan sonra sistemin émrii Katki malzemesi eksilmedigi icin Tek kisi kurulumu tamamlayabilir.
boyunca olusturdugu direncte degisim  periyodik olarak katki eklenmesine

3 gun icinde iletken bir kati
olmaz. gerek yoktur. haline donusdir.

Her turlu toprak yapisinda bagarili olur.  Bakim iglemine gerek yoktur Klasik yontemlerin yetersiz kaldigi

lletkenlik seviyesinin korunmasi icin yerlerde topraklama sisteminin
devamli su mevcudiyetine gerek boyutlarini kii¢lltebilir.
yoktur.

(" A

Kandirilmamak Icin Liitfen Dikkat Ediniz
GEM Sadece ERICO'nun urunudir.
Piyasada GEM adiyla satilan bir ¢ok kalitesiz trun vardlr.)

]

& Rabsan

www.radsan.com.tr



GEM )

Diren¢ Karakteristigi

(1) T——
GEM lyi Toprak
GEM, iyi topraga goére en az 20 kat daha az dirence sahiptir.

Ozellikler

v Toprak direnci azaltict katki malzemesinin 6zgul direnci 20 ohm. cm’den fazla olmamalidir. Gem'in
6zgul direnci 2 ohm.cm'dir.

v Toprak altinda kalici ve bakim gerektirmez olmalidir.
v Toprak direncini zaman icinde kaybetmemelidir.
v lletkenleri korozyona ugratmamasi ve topragi kirletmemesi icin kesinlikle tuz, kémir tozu,

kimyasallar kullaniimamalidir.
Kullanma Talimati

Topraklama iletkeni icin o o
a. 1 torba GEM ile 5-8 litre temiz suyu karistiriniz. Homojen karisim elde etmek icin ' I :
1

mikser kullaniniz. GEM'i kesinlikle tuzlu suyla karistirmayiniz.

cukur

b. iletkenin altini homajen sekilde értecek ve yiiksekligi 2,5 cm. olacak sekilde GEM'i &
cukura bosaltiniz. 15 -20 dakika bekleyerek GEM'in sertlesmesini bekleyiniz.

c. lletkeni, GEM'in Uzerine yerlestiriniz.

d. iletkenin tizerini 2,5 cm. értecek sekilde GEM dokiiniiz. 30 dakika- 1 saat arasinda e — o 1_
bekleyerek GEM'in sertlesmesini sadlaymniz. ""E"‘ @T
e. GEM'in Uzerini 10 cm. toprakla kapatiniz. ao G =
lletkenle topragin temas etmemesine dikkat ediniz.
f. Dolguyu sikistiriniz ve cukuru tamamen doldurunuz.
Not: Cukur icinde su birikintisi varsa cukurdan temizlenmelidir. 2 g o o
S -
Topraklama Cubugu icin
a. En az 7,5 cm. veya daha genis ¢apta ve derinligi topraklama ¢cubugundan
15 cm. daha kisa olan bir delik delin. 0 o @
b. Topraklama ¢ubugunu delige 30 cm. ¢akin. Cubugun tepesi, yer ik :j._ﬁg::g‘jﬂm;n . j-—iu'_— oo
seviyesinden 15 cm. asagida kalacaktir. Cubuga yapiimasi gereken baglantiyi ?:U.mm
CADWELD baglanti ile yapin. | o
c. 1 torba GEM ile 5-8 litre temiz suyu Karigtiriniz. Homojen karisim elde etmek
icin mikser kullaniniz. GEM'i kesinlikle tuzlu suyla karigtirmayiniz. o e
d. Topraklama g¢ubugunun etrafina yeterli miktarda GEM dékinuz. Wsm_j'—i.__w,;,aw m/i
30 dakika - 1 saat arasinda bekleyerek GEM'in sertlesmesini saglayiniz. ‘l S oo ‘l‘
e. Sertlesen GEM tabakasinin Uzerini toprak ile 6rtiniz.
o

www.radsan.com.tr



Priz, Bara, Régar
Points, Bars, Pits

TOPRAKLAMA

PRIZLERI / EARTHING POINTS

Kod Malzeme/Kaplama Cap
Code Material/Coating Dia

ELT-101.10 B-D1-D2-N-F
ELT-101.11 B-D1-D2-N-F

Mi2

Malzeme/Kaplama

Material/Coating
B.165.01 S-F 65x85 mm

Malzeme/Kaplama

Material/Coating
B.165.02 S-F 98x159 mm

Malzeme/Kaplama
Material/Coating

B168.01 S-F 121x185 mm

Malzeme/Kaplama
Material/Coating
DB.8 S M8
DB.10 S M10
DB.12 S Mi2
DB.16 S Mi4
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN T
112 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, l)/r s S| e
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L a LA

P=Plastik, S=Prin¢

6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



TOPRAKLAMA PRIZI.ERI / EARTHING POINTS

Malzeme/Kaplama
Material/Coating
B.162.12 S 2xMi2
B.164.12 S 4xM12
=
S—

Malzeme/Kaplama Baglanti Cikisi f \

Material/Coating Connection Tiype
GPS.01 D1-N-B-S Cap 20 mm
GPS.02 D1-N-B-S Cap 8 mm
GPS.03 D1-N-B-S Cap <12 mm

Priz, Bara, R6gar
Points, Bars, Pits

W

- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \
';;)/ A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
b ) F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 113

- d t N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass
Wwww.radsan.com.tr 6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



BARA/BARS

Ana Baralar

Main Bars

4 Kod  Malzeme/Kaplama Bara Boyut Delik Capi
Code Material/Coating Size Hole Dia.
EB.101.01 A-B-B4-D1-D2 | 25x3mm | 30 cm. M8
EB.101.02 A-B-B4-D1-D2 | 25x3 mm | 40 cm. M8
EB.101.03 A-B-B4-D1-D2 | 25x3mm | 50 cm. M8
EB.101.04 A-B-B4-D1-D2 | 30x3mm | 30 cm. M8
EB.101.05 A-B-B4-D1-D2 | 30x3mm | 40 cm. M8
\ / EB.101.06 A-B-B4-D1-D2 | 30x3 mm | 50 cm. M8
EB.101.07 | A-B-B4-D1-D2 | 30xX5mm | 30cm. M8
EB.101.08 A-B-B4-D1-D2 | 30x5 mm | 40 cm. M8
EB.101.09 A-B-B4-D1-D2 | 30x5mm | 50 cm. M8
EB.101.10 A-B-B4-D1-D2 | 40xX5 mm | 30 cm. M8
EB.101.11 A-B-B4-D1-D2 40xS mm | 40 cm. M8
EB.101.12 A-B-B4-D1-DZ2 | 40xX5 mm | 50 cm. M8
S
:8’ ﬁ a \ Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut Delik Cap1
< 5 Code Material/Coating Size Hole Dia.
s3 EBA.101.01| A-BB4DI-D2 | 253mm | 30cm. M8
g EBA.101.02 ~ABB4DI-D2 | 253mm  40cm. M8
'E & EBA.101.03| A-B-B4-D1-D2 | 25x3mm | 50 cm. M8
EBA.101.04 | A-B-B4-D1-D2 | 30x3mm | 30 cm. M8
EBA.101.05| A-B-B4-D1-D2 | 30x3mm | 40 cm. M8
\ / EBA.101.06 | A-B-B4-D1-D2 | 30x3mm | 50 cm. M8
EBA.101.07| A-B-B4-D1-D2 | 30xX5mm | 30 cm. M8
EBA.101.08 | A-B-B4-D1-D2 | 30xX5mm | 40 cm. M8
EBA.101.09 | A-B-B4-D1-D2 30x5 mm | 50 cm. M8
EBA.101.10 | A-B-B4-D1-D2 | 40xX5mm | 30 cm. M8
EBA.101.11| A-B-B4-D1-D2 | 40xX5mm | 40 cm. M8
EBA.101.12| A-B-B4-D1-D2 | 40xX5 mm | 50 cm. M8
Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut Delik Capi
Code Material/Coating Size Hole Dia.
EB.102.10 A-B-B4-D1-D2 | 40x5mm | 30 cm. M8
EB.102.11 A-B-B4-D1-D2 | 40x5 mm | 40 cm. M8
EB.102.12 A-B-B4-D1-DZ2 | 40x5 mm | 50 cm. M8
EB.102.13 A-B-B4-D1-D2 | 50x5mm | 30 cm. M8
EB.102.14 A-B-B4-D1-D2 | 50xSmm | 40 cm. M8
EB.102.15 A-B-B4-D1-D2 | 50x5 mm| 50 cm. M8
EB.102.16 A-B-B4-D1-D2 | 60x5mm | 30cm. M8
EB.102.17 | A-B-B4-D1-D2 |60x5 mm | 40 cm. M8
EB.102.18 A-B-B4-D1-D2 |60x5 mm| 50 cm. M8
// ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN y
114 ?:glﬁminéir;i(%fﬁgklr. le:ll:)er]nir-(;elik. 411:5: l(jtalvalz]ilz‘ 2=SS=1([:-:alk KGalva_r[]\ﬁE]):EL Bakir, g(é:gal\{aniz, ":;:// RANGA
ronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, ektro Kalay, 5=EI. Krom-Nikel, aslanmaz,

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ :/vww. radsan.com.tr



BARA/BARS

Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut Delik Cap1 \
Code Material/Coating Size Hole Dia.
EBA.102.10 | A-B-B4-D1-D2 |40x5mm | 30 cm. M8
EBA.102.11 | A-B-B4-D1-D2 |40x5mm 40 cm. M8
EBA.102.12| A-B-B4-D1-D2 | 40xSmm | 50 cm. M8
EBA.102.13 | A-B-B4-D1-D2 |50x5mm 30 cm. M8
EBA.102.14| A-B-B4-D1-D2 |50x5mm | 40 cm. M8
EBA.102.15| A-B-B4-D1-D2 |50x5mm | 50 cm. M8
EBA.102.16 | A-B-B4-D1-DZ2 |60xX5mm | 30cm. M8 J
EBA.102.17 | A-B-B4-D1-D2 |60x5mm 40 cm. M8
EBA.102.18 | A-B-B4-D1-D2 |60x5mm | 50 cm. M8
Izalatorli Topraklama Baralar
Earhting Bars with Insulators
Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut
Code Material/Coating Size
EB.200.01 A-B-B4-D1-D2 25x3 mm 30 cm
EB.200.02 A-B-B4-D1-D2 25x3 mm 40 cm
EB.200.03 A-B-B4-D1-D2 25x3 mm 50 cm
EB.200.04 A-B-B4-D1-D2 30x3 mm 30 cm
EB.200.05 A-B-B4-D1-D2 30x3 mm 40 cm
EB.200.06 A-B-B4-D1-D2 30x3 mm 50 cm
EB.200.07 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 30 cm
EB.200.08 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 40 cm
EB.200.09 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 50 cm
EB.200.10 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 30 cm
EB.200.11 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 40 cm
EB.200.12 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 50 cm
EB.200.13 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 30 cm
EB.200.14 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 40 cm
EB.200.15 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 50 cm
Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut a
Code Material/Coating Size
EBK.200.01 A-B-B4-D1-D2 25x3 mm 30 cm
EBK.200.02 A-B-B4-D1-D2 25x3 mm 40 cm S
EBK.200.03 A-B-B4-D1-D2 25x3 mm 50 cm E
EBK.200.04 A-B-B4-D1-D2 30x3 mm 30 cm
EBK.200.05 A-B-B4-D1-D2 30x3 mm 40 cm
EBK.200.06 A-B-B4-D1-D2 30x3 mm 50 cm
EBK.200.07 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 30 cm \
EBK.200.08 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 40 cm
EBK.200.09 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 50 cm
EBK.200.10 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 30 cm
EBK.200.11 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 40 cm
EBK.200.12 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 50 cm
EBK.200.13 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 30 cm
EBK.200.14 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 40 cm
EBK.200.15 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 50 cm
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT
Iy A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvanizing, 2=Hot Dip Galvanizing, DC=Galvanizing,
.ﬁ‘@ﬁ/ b ) F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tin, NC=Stainless, 115

www.radsan.com.tr

N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass

Priz, Bara, R6gar
Points, Bars, Pits



BARA/BARS

Ayiricili Baralar
Disconnection Links
a N\ Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut
Code Material/Coating Size
EB.202.01 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 40 cm
EB.202.02 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 50 cm
EB.202.03 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 60 cm
EB.202.04 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 80 cm
EB.202.05 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 100 cm
EB.202.06 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 40 cm
EB.202.07 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 50 cm
EB.202.08 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 60 cm
EB.202.09 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 80 cm
EB.202.10 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 100 cm
EB.202.11 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 40 cm
EB.202.12 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 50 cm
EB.202.13 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 60 cm
EB.202.14 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 80 cm
EB.202.15 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 100 cm
- EB.202.16 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 40 cm
S 2 EB.202.17 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 50 cm
2 3‘1 EB.202.18 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 60 cm
] fg EB.202.19 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 80 cm
5 4 EB.202.20 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 100 cm
a
Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut
Code Material/Coating Size
EBT.201.01 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 40 cm
EBT.201.02 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 50 cm
EBT.201.03 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 60 cm
EBT.201.04 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 80 cm
EBT.201.05 A-B-B4-D1-D2 30x5 mm 100 cm
EBT.201.06 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 40 cm
EBT.201.07 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 50 cm
EBT.201.08 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 60 cm
EBT.201.09 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 80 cm
EBT.201.10 A-B-B4-D1-D2 40x5 mm 100 cm
EBT.201.11 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 40 cm
EBT.201.12 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 50 cm
EBT.201.13 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 60 cm
EBT.201.14 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 80 cm
EBT.201.15 A-B-B4-D1-D2 50x5 mm 100 cm
EBT.201.16 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 40 cm
EBT.201.17 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 50 cm
EBT.201.18 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 60 cm
EBT.201.19 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 80 cm
EBT.201.20 A-B-B4-D1-D2 60x5 mm 100 cm

116

ANA MATERYAL

A=Alliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik,
F=Bronz, G=Pik D6kim, N=Paslanmaz,

P=Plastik, S=Prin¢

KAPLAMALAR

1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir,

4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel,
6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon

CIVATA SOMUN
DC=Galvaniz,
NC=Paslanmaz,
SC=Prin¢

~1

ﬁ{ RANGS

www.radsan.com.tr



BARA/BARS

Ayiricihi Baralar
Disconnection Links
Kod Malzeme/Kaplama Bara Boyut
Code Material/Coating Size
EBT.202.01 B-B4-D1-D2 30x5 mm 40 cm
EBT.202.02 B-B4-D1-D2 30x5 mm 50 cm
EBT.202.03 B-B4-D1-D2 30x5 mm 60 cm
EBT.202.04 B-B4-D1-D2 30x5 mm 80 cm
EBT.202.05 B-B4-D1-D2 30x5 mm 100 cm
EBT.202.06 B-B4-D1-D2 40x5 mm 40 cm
EBT.202.07 B-B4-D1-D2 40%5 mm 50 cm \_ .
EBT.202.08 B-B4-D1-D2 40x5 mm 60 cm
EBT.202.09 B-B4-D1-D2 40x5 mm 80 cm
EBT.202.10 B-B4-D1-D2 40x5 mm 100 cm
EBT.202.11 B-B4-D1-D2 50x5 mm 40 cm
EBT.202.12 B-B4-D1-D2 50x5 mm 50 cm
EBT.202.13 B-B4-D1-D2 50x5 mm 60 cm
EBT.202.14 B-B4-D1-D2 50x5 mm 80 cm
EBT.202.15 B-B4-D1-D2 50x5 mm 100 cm
EBT.202.16 B-B4-D1-D2 60x5 mm 40 cm 5
EBT.202.17 B-B4-D1-D2 60x5 mm 50 cm :8’£
EBT.202.18 B-B4-D1-D2 60x5 mm 60 cm =
EBT.202.19 B-B4-D1-D2 60x5 mm 80 cm ] §
EBT.202.20 B-B4-D1-D2 60x5 mm 100 cm o 4
o

Dokunma Korumali Baralar
Protected Bars

Ref. No Aciklama Civata f \
Cat No Description Bara Boyut Bara Boyut Bolt
TSIC-101.01 | gk SIRA 30x3mm | 300 mm NC .
TSIC -101.02 DELIKLI, 30x3 mm 500 mm NC
TSIC -101.03 {ZOLATORLU, 30x3 mm 1000 mm NC 1
TSIC-101.04 ~ KORUMALI 50x5 mm 300 mm NC
TSIC -101.05 SINGLE 50x5 mm 500 mm NC
TSIC-101.06 | ROW HOLE 50<5mm | 1000 mm NC \_ p.
TSIC -101.07 BAR, WITH 100x10 mm 300 mm NC
TSIC -101.08 | INSULATORS, 100x10 mm 500 mm NC
TSic-101.09 |~ COVERED 100x10mm | 1000 mm NC
™
I / r Zn:/-{lpflnn:liﬁ;l;?:lgthpper D=Iron-Steel, ?gg;l:cl:g)f;alvanizing 2=Hot Dip Galvanizing ggzg:\l,vla‘r';:;ng \
'} F=Bronze, G=Eiray Cast lr:on, ' 3=Electrodeposited Co;;per, 4=Electrodeposited ’nn NC=Stainless, ' 117
:Nww,ra dsan.com.tr N=Stainless, P=Plastic, S=Brass 5=Electrodeposited Chromium-Nickel, SC=Brass

6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation



BARA/BARS

Aciklama Civata
Description Bara Boyut = Bara Boyut Bolt
DSIC 201.04 50x5 mm 300 mm NC
DSIC 201.05 iKi SIRA 50x5 mm 500 mm NC
DSIC 201.06 DELIKLI, 50x5 mm 1000 mm NC
[ZOLATORLU,
DSIC 201.07 KORUMALI 100x10 mm 200 mm NC
DSIC 201.08 100x10 mm 300 mm NC
DSIC 201.09 DOUBLE 100x10 mm 400 mm NC
DSIC 201.10 | ROW HOLE 100x10 mm | 500 mm NC
BAR , WITH
DSIC 201.12 COVERED 160x10 mm 300 mm NC
DSIC 201.13 160x10 mm 500 mm NC
DSIC 201.14 160x10 mm 1000 mm NC
\_ .
Zayif Akim ve Dagitim Baralan

Signal Bars

a I Kod

Malzeme/Kaplama Civata

Code Material/Coating Bolt

EBH-101.02 D1-D2-S-54-N DC-NC 20x15x175 mm

s
(=
Heolaw
ey
S ©
= Mm
o .
m 3
=
NS
falll ¥
[« W

Kod Malzeme/Kaplama Civata

Code Material/Coating Bolt

EBH-101.03 D1-D2-S-54-N DC-NC 20x15x175 mm

\_ _/
Izalatorler
Insulators
Aciklama
Description
‘ B.2.01 2 Saplamali M8
' . B.2.02 1 KV 1 Saplamali
B.2.03 Saplamasiz

ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN T
118 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=EI. Bakr, DC=Galvaniz, l)/ NG
F=Bronz, G=Pik Dokim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, { L=

P=Plastik, S=Prin¢ www.radsan.com.tr

6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Pring



TOPRAKLAMA TAMBURLARI / EARTHING DRUMS

ESD-101.01
ESD-101.02

ESDP-102.01 | N,boyal celik
ESDP-102.02 | N,boyall celik
ESDP-102.03 | N,boyall celik
ESDP-102.04 | N,boyall celik

Malzeme Tanim
Material Description
Tambur (Kuglk)
Tambur (Buyuk)

Malzeme Tanim

Material Description

Kkilcuk tamburlu topraklama panosu (bazali)
kucik tamburlu topraklama panosu (bazasiz)
biylk tamburlu topraklama panosu (bazali)
biyik tamburlu topraklama panosu (bazasiz)

Kablo Boyu
Size

Earthing Panels

Topraklama Panolar:

S

> 2

:Q &

ey

L L Ad m‘ E

ESD Topraklama Diizenegi 5%

ESD Earthing Kit @ =

HE

Malzeme Cubuk Boyu f \
Material Rod Height
ESD.100.01 D1-D2-B-B4-N 1im
\_ .
Metal Penseli Topraklama Kablosu
Earthing Cable with Metalic Clip
Kod Tanim Boy
Code Description Lenght
RST.01.01 16 mm? NYAF kablo 5m
RST.01.02 16 mm? NYAF kablo 10 m
RST.01.03 16 mm? NYAF kablo 20 m
RST.01.04 25 mm? NYAF kablo 5m
RST.01.05 25 mm? NYAF kablo 10m
RST.01.06 25 mm? NYAF kablo 20 m
RST.01.07 35 mm? NYAF kablo 5m
RST.01.08 35 mm? NYAF kablo 10 m
RST.01.09 35 mm? NYAF kablo 20m
- MAIN MATERIAL COATINGS SCREW NUT \
';;fg A=Aluminium, B=Copper, D=Iron-Steel, 1=Electrogalvgnizing, 2=Hot Dip Galvan_izing, DC=Galyanizing,
. F=Bronze, G=Gray Cast Iron, 3=Electrodeposited Copper, 4=Electrodeposited Tn, ~ NC=Stainless, 119
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N=Stainless, P=Plastic, S=Brass

5=Electrodeposited Chromium-Nickel,
6=Black Insulation, 7=Yellow-Green Insulation

SC=Brass



STATIK TOPRAKLAMA LEVHALARI
STATIC EARTHING PLATES

Malzeme/Kaplama
Material/Coating

ELT-104.01
ELT-104.02

250 x 250 x 2 mm
400 x 400 x 2 mm

a ) Malzeme/Kaplama

Material/Coating
ELT-105.01 B-B4-N 400 x 400 mm

ESD Empedans
ESD Impedance

Priz, Bara, Régar
Points, Bars, Pits

Tanim Malzeme/Kaplama iletken Capi
Description Material/Coating  up to Cond. Dia
1MQ Empedansli
ELTR-100.01 P s 8 mm
Impedance
ANA MATERYAL KAPLAMALAR CIVATA SOMUN T
120 A=Aliminyum, B=Bakir, D=Demir-Celik, 1=El. Galvaniz, 2=Sicak Galvaniz, 3=El. Bakir, DC=Galvaniz, *g " g o
F=Bronz, G=Pik Dokiim, N=Paslanmaz, 4=Elektro Kalay, 5=El. Krom-Nikel, NC=Paslanmaz, L - =7

P=Plastik, S=Prin¢ 6=Siyah Izalasyon, 7=Sari-Yesil izalasyon SC=Prin¢ www.radsan.com.tr



ROGARLAR
EARTHING PIT

Beton Rogarlar
Concrete Earthing Pit

=

Uriin Kodu : RIP.100.06 .
Uriin Kodu : RIP.101.01 Agirlik : 210 kg (Kapaksiz) Uriin Kodu : Takmatik 8 Uriin Kodu : Pres Beton Dékiim
Agiriik : 55 kg (Kapaksiz) L ) Agirhik : 186 kg (Kapaksiz) Agirlik : 34 kg (Kapakl)
Olcii : 40x40xh25 cm Olea + 60x60xh40 cm Oici : 60x60xh60 cm Olcii : dis cap 30xh30 cm
\_ Kalinlik :5cm \ Kalink :10cm Q(almhk :6cm \_ Kalmlik :5cm

~—

Kapaklari : Beton / Pik Dokum / Sicak Galvaniz / Demir, secenekleri ile isteyebilirsiniz.

Plastik Rogarlar
Plastic Earthing Pit

. - LB s
Urin Kodu  : RIP.101.04 Urin Kodu  : RIP.101.05 Urin Kodu  : RIP.101.09 Urlin Kodu  : Plastik Takmatik o8
; ; ; Agirlik : 2,80 kg 0 o
Agirhk : 3kg Agirhk : 1,75 kg Agirhik : 5,20 kg L e o
Bl :30x19%h20cm . Olci :245x19%h20 cm . Olcii : 63,5x49xh29 cm OS¢ :4025xh30em ) S 3
- - N £ a
m 3
- S
N O
N

&

Uriin Kodu ~ : RIP.101.02
Agirhk : 13 kg /20 kg
\ lgii : 40X40x40 / 50x50x50 _/

Dokiim Rogarlar
Casting Earthing Pit

Uriin Kodu  :RIP.101.03

Agirlik : 13 kg
Olcii : 22.8x13,8xh20cm
k Dis Cap : 33 cm

% Rabsan 121
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TOPRAKLAMA OLCUM CIHAZLARI
EARTHING MEASUREMENT DEVICES

OZELLIKLERI;

1-Topraklama Direnci Testi.

2-Toprak Ozgiil Direnci Testi.

3-Opsiyonel Olgiim Pensi ile kaziksiz topraklama
direnci testi.

4-Ol¢tim degerlerini bilgisayar aktarma.

5-Fabrika kalibrasyon belgesi.

Metrel Euro Test

0
b
a.

%)

=

©
fas]

&
=
=

o
a.

S
©
(=)
:Q
e
<
S
©
m
1]
S
A

OZELLIKLERI;

1-Topraklama direnci testi (Kazikl).

2- Topraklama direnci testi (Kaziksiz).

3- Toprak 0zgil Direnci Testi.

4-izolasyon, RCD(Kagak Akim Rélesi), Faz sirasi, Varistér, PE Toprak Hatti Stireklilik, Loop ve Line Empedans Testi.
5-Gu¢- Harmonik, Faz Acisi-Frekans-Kontak Gerilimi, Aydinlik Siddeti, K acak Akim, Akim, Gerilim, KW, VA,
Var, CosQ Olgiimleri.

6- Olcim degerlerini bilgisayara aktarma.

DT-5300B

OZELLIKLERI;
1-Topraklama Direnci Testi.
2-Toprak Ozgiil Direnci Testi.

3- Fabrika kalibrasyon belgesi.

www.radsan.com.tr



EKZOTERMIK KAYNAK SISTEMLERI
CADWELD®

=1 TURKIYE TEMSILCISI



E[ EKZOTERMIK KAYNAK NEDIR? )E

Gerceklesirken 1s1 aciga cikaran tepkimelere Ekzotermik Tepkime denir. Bu tepkime sonucu
olusan yuksek is1 sayesinde ergiyen metal tozlari, iletkenleri kalici olarak birbirine baglar.

3Cu20 +2Al -------- > 6Cu + Al203 + ISI

1938 yilinda Dr.Charles Cadwell tarafindan Ohio, ABD’de gelistirilmistir.

Uzun Omiirlii, Kahc: Baglant

Molekiler seviyede birlesme sagladigindan toprak altinda, yuk altinda,
korozif ortamlarda kalici baglanti saglanir. EK noktasinda zaman iginde

gevseme olmaz. Tesisat 6mru kadar uzun 6murli baglanti elde edilir.

Akim Tagima Kapasitesi Azalmaz

Homojen bir akim yolu olusturur ve birlestirdigi iletkenler kadar akim tasiyabilir. Kontak direnci yok
sayilabilecek kadar azdir.

IEEE 837 AKIM TESTI

TER

YUk altinda C Klemens

Cadweld

Metalleri Birbirine Kaynatabilen Tek Yontem

e Basit bir egitim ile herkes yapabilir.

¢ Harici gu¢ kaynagi gerektirmez.

¢ Yapimi kolay ve hizlidir.

www.radsan.com.tr




— KALITE =

Cadweld Saflig1 Digiik Toz

e Toz karisimindaki tozlarin safligi ve homojen karisimi kaynak kalitesini etkileyen ¢ok 6nemli bir faktordur.
e Saf tozlar yerine, hurda veya geri ddinisumden elde edilen tozlar kaynagin eksik, capaki olmasina neden olur.

¢ Uygun sekilde karistirllamamis tozlarda isinin homojen olarak olusmamasi kaynak bolgesinin diizgin
dolmamasina ve bir iletken Gzerinde daha ¢okK isil etki olusmasina neden olur.

¢ DUsukK Kkaliteli barutlar, santiyede kolay nemlenir ve ates almaz.

www.radsan.com.tr/bilgibankasi/videolar

izleyebilirsiniz.
Pota Kalitesi

Cadweld Kalitesiz

Uygun cesit ve kalitede pota hammaddesi kullanilmazsa;

¢ Ergimis metal, kanallardan rahat akamaz ve kaynak haznesini dizgin dolduramaz.
e Pota, hizli ve duzgin soguyamaz.
¢ Hassas iscilik ile Uretilmezse, pota ergimis metal ve olusan basin¢tan zarar gorur.

e Pota 6mru ¢ok kisa olur.

Cadweld

www.radsan.com.tr/bilgibankasi/videolar
izleyebilirsiniz.

Niye Yiiksek Kalite?

* Diisiik kaliteli malzeme kullanimi is gecikmelerine neden olur.

¢ Eklerde olusmasi gereken molekiiler baglanti yeterince meydana gelmez; kontak direnci yikselir
¢ jletkenler arasi bosluklar nedeniyle korozyon meydana gelir.

¢ EK noktalarinin kalite kontrolu yapilmazsa sagliksiz ekler fark edilemez.

¢ Pota cok Kisa siirede deforme olur ve ek maliyetlere yol acar.

* iscilik maliyeti artar,

¢ Toz Sarfiyati Artar,

¢ Pota Sarfiyati Artar.
Ve
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¢ Kaynak tozlari tupler icindedir.
¢ TUplerin en alt kisminda barut vardir.

¢ Toz karisimi en yuksek safliktadir.
¢ Toz karisimi homojendir.

POTAYI KURDUKTAN SONRA 4 ADIM
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CADWELD KLASIK )E



=( CADWELD PLUS

¢ Kaynak tozlan ve barut kapali kapstiller icindedir.

¢ Toz karisimi en yuksek safliktadir.

¢ Toz karisimi homaojendir.

¢ Kapsul acilmadidi icin dogru miktar ile kaynak yapilir.

¢ Yapim suresi %30 daha kisadir.
¢ Cok uzun sire stokta bekleyebilir. Nemlenmez.

e [s giivenligi agisindan uygundur. 1m. uzakiiktan kaynak yapilrr.

= POTAYI KURDUKTAN SONRA 4 ADIM =

Plus Cakmagi Cak

Cadweld

Potay1 A¢

%
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AKSESUARLAR

)

N

Pota

Cadweld Klasik

Klasik Cakmak Elektronik Cakmak

@ @

=
2
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o
o

Macun Kaziyici Firca

KALITE KONTROL =

www.radsan.com.tr/bilgibankasi/videolar
izleyebilirsiniz.

Mikroohmmetre
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e : : B
¢ KAYNAK CESITLERI )
Ek Sekli . (mm!;etken Kes:;c o Terq(;:)g i}l(:.gnak Pense Tipi
50 (8mm yuvarlak) | 50 (8mm yuvarlak) 45 L-160 SSC-we
70 (10mmyuvariak) | 70 (10mm yuvariak) 65 L-160 SSC-w8
25 25 32 L-160 SSC-Y1
SS 35 35 32 L-160 SSC-Y2
Q 50 50 45 L-160 SSC-Y3
70 70 65 L-160 SSC-Y4
95 95 90 L-160 SSC-Y5
120 120 115 L-160 SSC-Y6
25 25 32 L-160 TAC-Y1
35 35 45 L-160 TAC-Y2
35 25 45 L-160 TAC-Y2-Y1
50 50 90 L-160 TAC-Y3
8mm yuvarlak 8mm yuvarlak 65 L-160 TAC-W6
TA 70 70 90 L-160 TAC-Y4
70 35 45 L-160 TAC-Y4-Y2
95 95 115 L-160 TAC-Y5
95 120 150 L-160 TAC-Y5-Y6
120 120 150 L-160 TAC-Y6
120 70 90 L-160 TAC-Y6-Y4
150 150 200 L-160 TAC-Y7
185 185 200 L-160 TAC-Y8
25 25 45 L-160 XAC-Y1
35 35 65 L-160 XAC-Y2
50 50 90 L-160 XAC-Y3
8mm yuvarlak 8mm yuvarlak 65 L-160 XAC-W6
70 70 115 L-160 XAC-Y4
95 95 150 L-160 XAC-Y5
120 120 200 L-160 XAC-Y6
XBD 50 50 115 L-160 XBC-Y3-Y3
95 95 250 L-160 XBC-Y5-Y5
120 120 2x150 L-160 XBQ-Y6-Y6
25 25 45 L-160 PGC-Y1
35 35 65 L-160 PGC-Y2
50 50 90 L-160 PGC-Y3
PG 8mm yuvarlak 8mm yuvarlak 90 L-160 PGC-W6
70 70 115 L-160 PGC-Y4
70 25 90 L-160 PGC-Y4-Y1
95 95 150 L-160 PGC-Y5
g 120 120 200 L-160 PGC-Y6

L
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KAYNAK CESITLERI

N

iletken Kesit

Ek Sekli Termo Kaynak b e Tipi
A (mm?) B (mm?) Olgtist
25 - 45 M-129 HAA-Y1
35 - 45 M-129 HAA-Y2
50 - 45 M-129 HAA-Y3
70 - 65 M-129 HAA-Y4
25 2 45 L-160 VGC-Y1
35 . 45 L-160 VGC-Y2
50 . 115 L-160 VGC-Y3
8mm yuvarlak - 65 L-160 VGC-W6
70 . 115 L-160 VGC-Y4
95 - 150 L-160 VGC-Y5
120 - 150 L-160 VGC-Y6
50 - 90 L-160 VSC-Y3
70 . 90 L-160 VSC-Y4
95 - 115 L-160 VSC-Y5
120 . 115 L-160 VSC-Y6
2x30 2x30 65 L-160 BMP-BAK
3x30 3x30 65 L-160 BMP-CAK
3x40 3x40 90 L-160 BMC-CAL
2x30mm 2x30mm 90 L-161 EB-BGP-BAK
2X25mm 2x25mm 65 L-161 EBP-CAJ
3,5x25mm 3,5x25mm 65 L-161 G-EBP-DAJ
l 2x30mm - 90 L-161 CCP-BAK
20mm 50mm? 90 L-160 GRC-P20-Y3
20mm 70mm? 90 L-160 GRC-P20-Y4
20mm 95mm? 90 L-160 GRC-P20-Y5
20mm 120mm? 90 L-160 GRC-P20-Y6
18mm 50mm? 90 L-160 GRC-P18-Y3
18mm 90 L-160 GRC-P18-Y4
18mm 95mm? 90 L-160 GRC-P18-Y5
18mm 120mm? 90 L-160 GRC-P18-Y6
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( KAYNAK CESITLERI )
Ek Sekli HEFEn Hesi fermo K a.ynak Pense Tipi

A (mm?) B (mm?) Olcuisi

20mm 50mm? 90 L-160 GTC-P20-Y3
20mm 90 L-160 GTC-P20-Y4
20mm 95mm? 115 L-160 GTC-P20-Y5
20mm 120mm? 150 L-160 GTC-P20-Y6
18mm 50mm? 90 L-160 GTC-P18-Y3
18mm 90 L-160 GTC-P18-Y4
18mm 95mm? 115 L-160 GTC-P18-Y5
18mm 120mm? 150 L-160 GTC-P18-Y6
20-40mm 25 45 L-161A RCP-Y1
20-40mm 35 45 L-161A RCP-Y2
20-40mm 50 65 L-161A RCP-Y3
20-40mm 70 90 L-161A RCP-Y4
20-40mm 95 90 L-161A RCP-Y5
20-40mm 120 90 L-161A RCP-Y6
20-40mm 25 45 SMK21 RTP-Y1
20-40mm 35 45 SMK21 RTP-Y2
20-40mm 50 90 SMK21 RTP-Y3
20-40mm 70 90 SMK21 RTP-Y4
20-40mm 95 90 SMK21 RTP-Y5
20-40mm 120 115 SMK21 RTP-Y6

3
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INDEX

KOD SAYFA NO ,(0))) SAYFA NO 1 (0))) SAYFA NO
CODE PAGE NO CODE PAGE NO CODE PAGE NO
ALCO.100 47 DB 112 FT.206 43
ALO.100 47 DSIC.201 118 FT.207 42
ALS.08 47 DT-5300B 122 FT.208 43
ALS.08.A3 49 EB.101 114 FT.209 42
B.162 113 EB.102 114 FT.210 39
B.164 113 EB.200 115 FT.214 43
B.165 112 EB.202 116 FT.301 39
B.168 112 EBA.101 114 FT.303 40
B.2 118 EBA.102 115 FT.306 40
BEA.101 22 EBH.101 118 FT.307 41
BEB.114 97 EBK.200 115 FT.308 40
BEB.115 97 EBT.201 116 FT.312 42
BEB.116 97 EBT.202 117 FT.402 41
BES.113 97 ELT.101 104 FT.500 34
BT.101 71 ELT.101 112 FT.502 35
Cadweld 123 ELT.102 104 FT.503 35
CB.101 85 ELT.103 104 FTS.103 36
CBR.100 85 ELT.104 120 FTS.105 36
CD.101 22 ELT.105 120 FTS.106 34
CD.101 45 ELTR.100 120 FTS.108 37
CDM.101 26 EPT.101 74 FTS.111 38
CDM.101 74 EPT.102 74 GD.101 82
CDM.300 26 ER.116 33 GE.OO01 48
CDS.100 26 ER.120 33 GE.101 29
CDT.101 25 ERB.302 33 GE.102 30
CDT.201 24 ERB.303 34 GE.103 30
CDT.301 24 ERTS 122 GE.104 29
CDT.401 24 ESD.100 119 GE.105 29
CDT.402 25 ESD.101 119 GE.300 86
CEB.101 105 ESDP.102 119 GEM 110
CEB.105 105 FC.416 32 GPS 113
CEB.109 105 FC.420 32 HVI 49
CEB.110 106 FC.501 32 ICK.103 71
CEB.112 106 FC.616 33 ICK.104 71
CEB.113 107 FCA.110 46 IK.101 50
CEB.114 107 FCA.210 47 IK.102 51
CEB.116 108 FCL.110 46 IK.103 50
CEB.118 108 FOR.TC.O1 18 IK.104 50
CEB.120 108 FOR.YS.01 18 IK.105 51
CEB.201 109 FT.101 35 IK.107 52
CEB.202 109 FT.102 37 IK.108 53
CFK.101 86 FT.103 36 IK.109 51
CFY.101 86 FT.201 38 IK.111 54
CG.101 81 FT.202 38 IK.112 55
C0.101 83 FT.204 41 IK.113 56
CS.101 83 FT.205 39 IK.115 57
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INDEX

KOD SAYFA NO KOD SAYFA NO KOD SAYFA NO
CODE PAGE NO CODE PAGE NO CODE PAGE NO
IK.116 58 PMC.101 94 TED.18 103
IK.117 59 PMC.102 94 TED.20 103
IK.118 60 PMC.103 94 TES.16 103
IK.120 61 PMC.104 95 TES.16.D2 102
IK.121 62 PMC.105 95 TES.16.N 102
IK.122 27 PMC.108 95 TES.18 103
IK.122 28 R.YS.001 18 TES.18.D2 102
IK.122 63 RDN.101 30 TES.18.N 102
IK.130 64 RHD.002 21 TES.20 103
IK.131 65 RHD.003 20 TESLA 16
1K.133 66 RHD.004 21 TK.103 72
1K.134 67 RIP 121 TK.104 72
IK.135 68 RST.O01 119 TK.105 72
IKP.122 45 RSWL.O1 13 TK.107 73
IND.YS1 18 RTK.101 99 TK.201 72
IND.YSZ2 18 RWL.01.3L 12 TK.202 73
IND.YST 18 RWL.01.6L 12 TK.400 98
INDELEC 15 RWL.0Z 12 TK.500 98
IPK.201 37 SKC.101 99 TK.600 98
IPK.201 70 SKH.102 99 TS.TC.01 18
IPK.206 69 SS.102 100 TSIC.101 117
IPK.207 69 SS.103 100 UK.104 101
IPK.208 69 SS.104 100 YSD.01 18
IPK.210 69 SS.105 101 YTE.102 103
IPK.211 70 SS.106 101 YTE.103 103
IPK.301 70 SSM.106 22 YTE.104 103
IPK.302 70 SWS.101 45
IPK.303 71 TDK.102 87
KB.102 74 TDK.103 88
LCR.101 98 TDK.105 93
MC.101 94 TDK.106 93
METREL 122 TDK.108 90
MH.08 82 TDK.109 90
MH.100 47 TDK.112 91
NYA.101 84 TDK.203 92
NYAF.101 84 TDK.204 91
NYY.101 84 TDK.302 89
PDA.102 23 TDK.303 89
PDA.103 23 TDK.501 96
PDA.104 23 TDK.502 97
PETEX PX 17 TE..500 82
PETEX TE 17 TE.403 102
PKA.002 46 TE.404 102
PKB.50 46 TE.405 102
PLG 20 TED.16 103

P
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